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Od autorow

Przedstawiona Czytelnikom publikacja jest préobq zaprezentowania wktadu
polskiej mysli technicznej w rozwdj techniki uzbrojenia. Stanowi ona jednoczesnie
przeglad krajowych konstrukcji i opracowan, jak réwnie? dokonanych w Polsce
adaptacji i ulepszedi broni wzoréw obcych znajdujqcych sie w uZytkowaniu
i wyposaZeniu Wojska Polskiego.

Praca niniejsza, cho¢ w znacznej czesci oparta na bazie Zrodtowej, ma raczej
Jforme i charakter publikacji popularnonaukowej obejmujqcej dane na temat
amunicji i broni strzeleckiej wojsk lqdowych, a takZe broni pomocniczej (sportowej
i pneumatycznej). Dotyczy ona okresu od chwili powstania niepodlegtej Polski
w 1918 r. do czasow wspdtczesnych. Jest adresowana do ogdtu Czytelnikow
interesujqcych sie zagadnieniami uzbrojenia i techniki wojskowej, lecz majqcych juz
ogdlne rozeznanie w budowie i zasadach dziatania broni. Z tego tez wzgledu, na ile
to moZliwe, zostaty tu pominiete szczegdtowe opisy wspdtdziatania czesci i zespotow
broni, ktdre zainteresowani mogq znaleZé w istniejqcych podrecznikach i instruk-
cjach.

Poszczegdlne rozdziaty ksiqzki podzielono na dwa podokresy, przed- i
powojenny, w ktdrych omdwiono geneze powstania konstrukcji i zasadnicze rdZnice
wystepujqce miedzy wzorami. Autor7y majq nadzieje, Ze taki uktad pozwoli
Czytelnikowi na chronologiczne przesledzenie rozwoju wybranych konstrukcji, jak
rowniez da pewien obraz mozliwosci technicznych krajowego przemystu zbrojenio-
wego.

W pracy nad ksiqikq wykorzystano zasoby akt Centralnego Archiwum
Wojska i Urzedu Patentowego oraz zbiory Muzeum Wojska Polskiego w War-
szawie, Ministerstwa Spraw Wewnetrznych i Muzeum Techniki, a takZe archiwa
niektorych instytutow i dziatow przemystu zbrojeniowego. Za udostepnienie
powyzszych materiatéw autorzy sktadajq wyrazy serdecznego podziekowania.
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Przemyst zbrojeniowy
Il Rzeczypospolitej

(broni strzelecka, granaty, materialy wybuchowe
i prochy oraz przemysl pomocniczy)

Gdy po 123 latach niebytu na mapach Europy 11.11.1918 r. Polska
odrodzita sig, najej ziemiach nie byto anijednego zaktadu przemystu zbrojenio-
wego. Ptonace granice, walka o ich rozszerzenie i utrzymanie oraz trudno$ci
w zdobyciu wystarczajacej ilo$ci broni i sprzgtu za granica zmusity panstwo od
pierwszych dni niepodlegtosci do prob stworzenia wtasnego przemystu wojen-
nego.

Jednym z najwazniejszych zadan, jakie stangty przed polskimi wiadzami,
byto dostarczenie walczacym oddziatom odpowiedniej ilosci broni strzeleckiej
i amunicji oraz granatdéw, niezbednych dla kazdego zotnierza walczacego na
froncie. Tymczasem, ilo§¢ broni i sprz¢tu zdobytego na zaborcach byta
niewystarczajaca w stosunku do potrzeb. Braki te czg$ciowo przezwycigzono
dzigki zakupom i dostawom z Francji, Wtoch, Wielkiej Brytanii, Austrii
i Wegier. Wielkie trudnosci wystgpowaty jednak w dziedzinie amunicji z powodu
réznorodnosci stosowanych typdéw broni, co znacznie utrudniato zaopatrzenie
wojsk. Tym trudno$ciom, zwtaszcza w dostawach amunicji walczacym od-
dziatom, prébowano zaradzi¢ w ten sposob, ze ujednolicano uzbrojenie w po-
szczegOlnych dywizjach, czego jednak nie udato si¢ w petni zrealizowa¢ do chwili
zakoniczenia wojny polsko-radzieckiej.

Po zakoniczeniu dziatan wojennych witadze wojskowe podjety decyzjg, iz
obowiazujacy w Wojsku Polskim bedzie kal. 7,92 mm. Decyzja ta zostata
spowodowana otrzymaniem, na mocy traktatu wersalskiego, niemieckiej fabryki
broni w Gdansku. Z powodu braku wtasnego przemystu wojennego prze-
zbrajanie oddziatéw trwato stosunkowo wolno. Byto to jednocze$nie jednym
z istotnych czynnikéw podjecia prac nad budowa tego przemystu. U podstaw
powstania polskiego przemystu wojennego lezaty doswiadczenia | wojny $wiato-
wej oraz wojny polsko-radzieckiej. Wykazaty one, ze:

1. Przemyst obronny zaspokaja biezace zapotrzebowanie armii wynikajace
z konieczno$ci statego szkolenia i doskonalenia wojsk.
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2. Przygotowuje niezbg¢dne zapasy mobilizacyjne sprzetu, uzbrojenia
i amunicji oraz innych materiatéw zaréwno podczas wojny, jak i pokojowego
rozwoju sit zbrojnych.

3. Przemyst ten jest o$rodkiem ksztaltowania prac naukowo-badawczych
i konstrukcyjnych w dziedzinie nowoczesnej techniki bojowe;j.

4. Odpowiednia baza przemystowa uniezaleznia w pewnym stopniu polity-
ke obronna od innych panstw, zwlaszcza w zakresie dostaw materiatow
wojennych.

Do punktéw tych mozna jeszcze dodaé potozenie geopolityczne II Rzeczy-
pospolitej oraz konieczno$¢ rozbudowy przemystu metalowego begdacego jed-
nym z elementéw nowoczesnego panstwa, a jednocze$nie baza przemystu
zbrojeniowego.

Poczatkiem polskiego przemystu w dziedzinie broni strzeleckiej byto
utworzenie warsztatow amunicyjnych oraz wojskowych warsztatéw napraw-
czych broni i sprzgtu wojskowego zwanych zbrojowniami. Celem przy$wiecaja-
cym ich uruchomieniu byta zasada, aby caty sprzet uzywany w WP modgt byc
naprawiany we wilasnych warsztatach. Jako pierwsze zostaty uruchomione
w 1919 r. warsztaty amunicyjne w forcie ,,Ko$ciuszko" w Warszawie. Poczat-
kowo rekonstruowano tam amunicje, a pozniej rozpoczgto elaboracjg amunicji

Rys. 1.1. Zachowana w Muzeum Wojska Polskiego w Warszawie tablica przedstawiane;!
asortyment produkcji Warsztatéw Broni Dowddztwa Okregu Generalnego we Lwowie, w latach
1919-1922
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Rys. 1.2. Wojskowa Wytwérnia Amunicji Karabinowej w Warszawie -- wydziat fuskowni w 1925 r.

karabinowej z dostarczanych elementéw. W 1925 r. warsztaty zostaty przeniesio-
ne do fortu ,Bema". Maksymalna miesigczna produkcja tych warsztatéow
wynosita w 1927 r. ok. 8,7 min szt. amunicji karabinowej£,Latem 1919 r.
Departament Artylerii zorganizowat w bytej fabryce Dietmara w Warszawie
wytwérni¢ amunicji karabinowej wytwarzanej na maszynach zakupionych
w Austrii. W 1921 r. uruchomiono w forcie ,,Legionéw" i ,,Dabrowskiego”
w Warszawie warsztaty do sktadania i elaboracji granatéw rgcznych.

Podobnego typu warsztaty amunicyjne istniaty takze w Krakowie, Po-
znaniu i Toruniu. Poza elaboracja amunicji karabinowej zajmowaty si¢ one
segregacja, i czyszczeniem réznych rodzajéw amunicji. Maksymalna miesigczna
produkcja wszystkich warsztatéw w 1927 r. wynosita ok. 24,5 min szt. amunicji
karabinowej. Ze wzglgdu na wysokie koszty produkcji, przestarzaty park
maszynowy i zia jakos$¢, produkcja warsztatow amunicyjnych byta ograniczona,
a po wybudowaniu Fabryki Amunicji w Skarzysku catkowicie zaniechano
produkcji w warszawskich warsztatach.

W pierwszym okresie niepodlegtosci istotna rolg w produkcji materiatéw
wojennych odegraty tzw. zbrojownie. Byto ich pigé¢: nr 1 w Brzesciu n. Bugiem,
nr 2 w Warszawie, nr 3 w Poznaniu, nr 4 w Krakowie i nr 5 w Przemyslu.
Zbrojownie podlegaty poszczegdlnym Dowddztwom Okregéw Korpuséw.
W miarg rozbudowy przemystu wojennego ich rola zostata ograniczona do roli
pomocniczych osrodkéw remontu broni.

Za wtasciwe poczatki polskiego przemystu zbrojeniowego mozna przyjaé
rok 1922. W tym samym roku (29.04) Komitet Ekonomiczny Rady Ministréw
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powziat uchwate o powierzeniu produkcji zbrojeniowej przedsiebiorstwu panst-
wowemu. W wyniku tej uchwaty powotano przy MSWojsk. Centralny Zarzad
Wytwérni Wojskowych (CZWW). W styczniu 1923 r. CZWW rozpoczat budowg
4 zaktadéw przemystu wojennego: Fabryki Broni w Radomiu kosztem
19 780,2 tys. zt, Fabryki Amunicji w Skarzysku kosztem 18 341,4 tys. zt. Fabryki
Prochéw i Materiatéw Kruszacych w Zagozdzonie kosztem 1697,8 tys. zt oraz
Fabryki Sprawdzianéw w Warszawie naktadem 27 623,7 tys. zt.

W 1927 r., kiedy nowo wybudowane zaktady rozpoczety produkcjg,
rozwigzano CZWW, powotujac najego miejsce koncern zbrojeniowy pod nazwa
Panstwowe Wytwdrnie Uzbrojenia.

Pierwsza polska fabryka broni powstata jednak wcze$niej. W styczniu
1919r., w murach fabryki obrabiarek , Gerlach i Pulst" w Warszawie, Depar-
tament Uzbrojenia zorganizowat warsztaty, w ktérych remontowano karabiny
reczne i maszynowe oraz produkowano czgéci zamienne. Po zainstalowaniu
maszyn do produkcji karabinéw typu Mauser, pochodzacych z fabryki w Gdans-
ku, przystapiono tam do ich produkcji. Pierwsze kb Mausera wz. 1898 opuscity
fabryke w potowie 1922 r.. a w 1925 r. rozpoczgto wytwarzanie kbk wz. 1898.
W 1927 r. odkupiono od ,,Gerlacha i Pulsta" budynki i oddano je PWU, ktére
zakupity nowe maszyny i urzadzenia (m.in. do produkcji km) oraz rozpoczgty
rozbudowe zaktadéw, ktore zmienity nazwe na Panstwowa Fabryke Karabinow.
Od momentu powstania systematycznie wzrastata produkcja i asortyment
wytwarzanej broni.

Druginy wielkim zaktadem byta Fabryka Broni w Radomiu, ktéra wy-
produkowata pierwsze kb w kwietniu 1927 r,, tj. 4 lata po rozpoczgciu budowy.
Fabryka ta prowadzita $cista kooperacje z Fabryka Karabinéw w Warszawie,
ktorej dostarczata iglice, obsady, trzony i podstawy celownikow, otrzymujac
w zamian inne czg$ci. Swoja produkcjg zapoczatkowata kbk wz. 1898. W 1930 r.
rozpoczgto produkcje kbk wz. 1929 i kbks wz. 1929, w 1931 r. rewolweréw
Naganta, w 1932 r. kbks wz. 1931, w 1936 r. pistoletow Vis wz. 1935, za§w 1937 r.
kb wz. 1898a. Maksymalna miesigczna produkcja wojenna FB byta obliczona na
8400 kbk wz. 1929, 4200 kb wz. 1898a i 900 pistoletéw Vis.

Fabryka Amunicji w Skarzysku rozpoczgta swoja produkcje takze w 1927 r.
Produkowano w niej wtedy m. in. 1 min szt. amunicji mauserowskiej miesigcznie.
W 1931 r. miesigczna produkcja wynosita juz 20-23 min naboi karabinowych.
W roku budzetowym 1938/1939, w dziedzinie amunicji matokarabinowej
Skarzysko produkowato amunicje karabinowa, pistoletowa i rewolwerowa oraz
amunicj¢ specjalna. Ponadto rozpoczeto produkcje 20 mm amunicji wraz
z zapalnikami do polskich nkm. Produkowano tu réwniez 26 i 35 mm amunicje
sygnatowa.

Panstwowa Wytwdrnia Prochow i Materiatéw Kruszacych w Zagozdzonie,
czwarty zaktad wchodzacy w sktad PWU, zostata w 1927 r. przemianowana na
Panstwowa Wytwornie Prochu ,,Pionki". Byt to najwigkszy w kraju wytwdrca
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Rys. 1.3. Opakowanie pro
chu mysliwskiego Kuropat
wa produkcji PWP , Pionki"

tych materiatéw, o miesigcznej zdolnos$ci produkcyjnej 3501 bawetny strzelniczej
i 15 t prochu.

Panstwowa Fabryka Sprawdziandéw byta jedynym zaktadem tego typu
w Polsce. Produkowata ona sprawdziany do broni i amunicji réznych typéw oraz
przyrzady pomiarowe.

Chociaz gtéwnymi dostawcami broni i sprzgtu byly przedsigbiorstwa
panstwowe, reprezentujace najwyzszy poziom technologicznymi organizacyjny,
duza rolg, zwtaszcza w poczatkowym okresie, odegraty przedsigbiorstwa prywat-
ne. W celu stworzenia zachgty dla przedsigbiorstw prywatnych opracowano
w 1921 roku projekt ustawy o ulgach podatkowych dla kapitatu prywatnego
inwestujacego w przemysle zbrojeniowym. Mimo, iz ustawa ta zostata uchwalo-
na dopiero w marcu 1928 roku, resort wojskowy dziatat najej podstawie juz od
chwili zredagowania projektu. Pierwsze proby uruchomienia produkcji wojs-
kowej w oparciu o kapital prywatny podjeto juz w czasie wojny pols-
ko-radzieckiej i tuz po jej zakonczeniu, a wigc znacznie wcze$niej. W 1919 roku
utworzono Zaktady Amunicyjne ,,Pocisk"” Sp. Akc. posiadajace dwie wytwdrnie
— w Rembertowie i na Pradze w Warszawie. Juz w 1920 roku niektére dziaty
»Pocisku" podjety produkcjeg, jednak petny rozruch nastapit w roku 1923.
Produkowano tam amunicj¢ do kb Mannlichera, Mausera i Lebela.

W 1924 roku ,,Pocisk" wyprodukowat 32,2 min szt. amunicji karabinowej.
W latach 1922-1925 amunicj¢ karabinowa francuska kal. 8 mm oraz niemiecka
kal. 7,9 mm wytwarzata Wojskowa Wytwérnia Amunicji Karabinowej w War-
szawie. Produkcj¢ amunicji karabinowej podjeta rowniez firma ,,Norblin, Bracia
Buch i T. Werner" Sp. Akc. Wytwarzano w niej elementy amunicji mauserows-
kiej. W 1921 roku wyprodukowano w ,,Norblinie" m.in. 2 min tusek i pociskdw.

Pierwsza polska fabryka materiatéw wybuchowych byty Polskie Zaktady
Chemiczne ,,Nitrat" Sp. Akc. powstate w 1921 roku w Niewiadowie. Zamon-
towano tu pierwsza w Polsce instalacj¢ do wyrobu trotylu. Produkcje rozpoczgto
w 1923 roku. W 1931 roku , Nitrat" wyprodukowat okoto 1000 ton trotylu.
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W 1925 r. rozpoczgta produkcje prochéw do amunicji mauserowskiej,
mysliwskiej i ¢wiczebnej fabryka, ktéra powstata przy Sochaczewskiej Fabryce
Sztucznego Jedwabiu w Boryszewie nalezacej do kapitatu belgijskiego. Miesiecz-
na produkcje wojenna tej fabryki oceniano w 1925 r. na 30 t prochu.

Sposréd wielu innych firm prywatnych produkujacych na potrzeby wojska

mozna wymienié:

,Babbit" z Warszawy - fabryka amunicji, armatur i odlewnia metali;
— ,Kredyk" z Warszawy — fabryka przyboréw amunicyjnych;
— ,,Granat" z Warszawy — zaktad przemystu metalowego wytwarzajacy

granaty reczne;

ZAKLADY AMUNICYJNE

SPOCISK"

SPOLKA AKCYJMNA

POLECAJA WLASNEGO WYROBU:
“w MYSLIWSKIE oo win
~NORMAL" -, POCISK" - , LUXUS"

NABOJE SPORTOWE wuocsssows ww. = I

KROTKIE, DLUGIE | DLUGIE PRECYZYJNE.

LONT BICKFORDA reoweons sussomwuse
KAPSLE GORNICZE wrsocuows we

ZAMOWIENIA PRIVIMULIA | INFORMACH UDZIELAUN:
BIURO SPRZEDAZY .
WARSZAWA UL MINSKA 25

TELEFOM - CENTRALA POCISKU
TELEGRAF - WARSZAWA POCISK

SR Al A SOIDRLLCTA 2 ) R0 ATANCA FORDERLCTA M 4
B IR . COMRERA N WOAMOWIEL L & MAUA B
SLErON AT TEANT O ) e

—————

Rys. 14. Reklama prasowa
Zaktadéow  Amunicyjnych
,Pocisk” Sp. Akc.
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— ,,W. Paschalski" z Warszawy produkujacy obrabiarki i maszyny do
wytwarzania amunicji;

— ,,Cel" z Warszawy — produkujacy 60% skorup granatow zaczepnych dla
Wytwérni Amunicji nr 1, 100% tédek do amunicji karabinowej i ok. 40%
puszek cynkowych opakowarn amunicji karabinowej dla Wytworni Amu-
nicji nr 1 i Fabryki Amunicji w Skarzysku;

— ,,Rzewuski" z Warszawy — produkujacy skrzynki i puszki do opakowania
amunicji karabinowej (ok. 20%);

— ,,Perkun" zWarszawy  produkujacy m.in. bagnety, pistolety sygnatowe,
maszynki do tadowania taém do km i odrzutniki do strzelania amunicja $lepa;

— ,,Granat" z Kielc — produkujacy granaty reczne;

— ,Arma" ze Lwowa — naprawiajaca bron reczna i maszynowa.
Ponadto, wiele innych zaktadéw przemystowych byto statymi dostawcami

czesci i surowcdw dla wytwérni wojskowych. Na przyktad, skorupy granatéw
byty wytwarzane w Hucie Bankowej, Hucie ,Baildon", Spoéice Akcyjnej
Wielkich Piecéw i Zaktadéw Starachowickich, czy Modrzejowskich Zaktadach
Gérniczo-Hutniczych.

W potowie lat trzydziestych dokonano analizy mozliwoéci produkcyjnych
istniejacych zaktadéw przemystu zbrojeniowego. Wykazata «na, ze pokrycie
strat biezacg produkcja wojenng mogto wynie$¢ w karabinach 17%, w rkm 18%,
a w ckm 22%. Podobna sytuacja wystgpowata w dziedzinie amunicji. Dlatego
tez, wobec wzrostu napigcia migdzynarodowego, w lipcu 1936 r. Sztab Gtéwny
WP opracowal plan rozbudowy polskiego przemystu wojennego w latach
1936-1942. Na ten cel zamierzano przeznaczy¢ 500-550 min zt. Z przyczyn
obronnych nowo budowane zaktady miaty by¢é rozmieszczone na obszarze
Centralnego Okregu Przemystowego, czyli w tzw. tréjkacie bezpieczenstwa.
W ramach lego planu przewidywano budowe 3 wytworni prochéw i materiatéw
wybuchowych w Gorajowicach, Pustkowie i Niedomicach, ponadto planowano
rozbudowe istniejacych zaktadéw ,,Boryszew", , Nitrat", ,Pionki" i wytwdrni
w Blizynie. Kosztem 30 min zt zamierzano wybudowaé warsztat scaleniowy
w Majdanie; harmonizacja FK miata kosztowa¢ 4,5 min zt, fabryka obrabiarek
w Rzeszowie — 6 min zt, reorganizacja FB — 9 min zt. W Starachowicach miat
powsta¢ dziat suréwek do Iuf cigzkich km kosztem 250 000 zt.

Najwigksza inwestycja w dziale broni strzeleckiej miata by¢ budowa
w Jawidzu fabryki broni maszynowej i amunicji. Koszt tego przedsigwzigcia miat
wynie$¢ 42 min zt. W Jawidzu zamierzano produkowaé miesigcznie 29 min szt.
amunicji karabinowej typu Si 1 min szt. typu Z, a ponadto 645 rkm, 310ckm, 183
kb Ur, 1895 lufdo rkm, 1840 lufdo ckm i 623 lufy do kb Ur. Poza zaktadami
kluczowymi zbudowano i rozbudowano przemyst pomocniczy i rozwinigto na
szeroka skale kooperacje, bez ktérej nie mogiby istnie¢ przemyst zbrojeniowy.
Dla przyktadu — do produkcji amunicji karabinowej potrzebne sa na pocisk
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i tuske: miedz, cynk, otéw, stal, nikiel i antymon, za$ do produkcji prochu
i piorunianu rteci do sptonki — bawetna, kwas siarkowy, kwas azotowy, alkohol,
eter, dwufenyloamina, centralit lub kamfora i rt¢¢. Dopiero na tym przyktadzie
wida¢, ile zaktaddw goérniczych, hutniczych i przetwérczych musiato pracowaé
na produkt finalny, jakim byta amunicja karabinowa.

Mimo iz wigkszosci zaktadow przemystu wojennego nie zdotano ukonczyé
do wybuchu wojny, to w 1939 r. prezentowaty one duzy potencjat wytworczy.
Biezaca produkcja wojenng mozna byto pokryé przypuszczalne straty bezpo-
wrotne (W czasie wojny) w karabinach w 55%, karabinach maszynowych w 45%,
amunicji matokalibrowej w 66%, w prochach w 30%. Pamigtajac o putapie,
z jakiego zaczynano budowaé polski przemyst wojenny, postgp w ciagu tych
niecatych 20 lat nalezy uznaé za ogromny.

Wybuch 11 wojny $wiatowej zakoniczyt tylko czg$ciowo ten okres. Prace nad
produkcja broni strzeleckiej i granatami nie zostaty jednak przerwane. Kon-
tynuowano je poza granicami kraju oraz w podziemnych warsztatach Armii
Krajowej.
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Polski przemyst zbrojeniowy
w latach 1945-1993

Utworzone na terenie b. ZSRR jednostki Ludowego Wojska Polskiego
wyposazono w bron i uzbrojenie produkcji radzieckiej oraz w niewielkiej ilo$ci
sprzet amerykanski dostarczony do b. Zwiazku Radzieckiego w ramach pomocy
,Lend Lease". Bron ta w toku dziatan wojennych byta doskonalona i moder-
nizowana.

Zakonczenie wojny i przejScie w pokojowy okres rozwoju parnstwa wiazato
si¢ z konieczno$cia odbudowy zniszczonego kraju oraz odtworzenia mocy
produkcyjnych zdewastowanego przemystu. Réwnocze$nie w pierwszych latach
powojennych kraj przechodzit zasadnicze przemiany spoteczno-gospodarcze.
Jednak juz w ramach planu trzyletniego (1947-49) zaczgto tworzyé zrgby
polskiego przemystu zbrojeniowego, ktéry chod jeszcze w bajdzo ograniczo-
nym zakresie — przystapit do zaspokajania biezacych potrzeo wojska. Mimo
pigtrzacych si¢ trudno$ci zwiazanych z odtworzeniem parku maszynowego oraz
skompletowaniem niezbgdnej kadry specjalistow, juz w 1946 r. przystapiono do
produkcji amunicji i niektédrych cze$ci zamiennych. Jednocze$nie zapoczat-
kowano wdrazanie dokumentacji licencyjnej na produkcje broni otrzymanej
z b. ZSRR. 1 tak w ciagu 4 pierwszych lat powojennych rozpoczg¢to w kraju
wytwarzanie 7,62 mm pistoletu TT wz. 1933, 26 mm pistoletu sygnatowego wz.
1944 oraz 7,62 mm kbk wz. 1944. Réwnocze$nie z produkcja broni uruchomio-
no i rozwijano produkcje amunicji.

Rys. 2.1. Pierwszy egzemp-
larz pistoletu TT wz. 1933
(pw). Na zamku broni umie-
szczona dedykacja: ,,Putko-
wnikowi Inz. Jézefowi Ko-
szutskiemu pierwsza bron
wyprodukowana w Kraju
po wojnie sktada C.Z.P.Z.
1.10.1946"
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Rys.2.2. Pierwszy wyprodu-
kowany w kraju pistolet ma-
szynowy PPS wz. 1943 wre-
czony marszatkowi Polski
Michatowi Roli-Zymierskie-
mu: a) widok ogdlny, b) fra-
gment z dedykacja

Zaostrzenie stosunkéw migdzynarodowych i kryzys koreanski zmusity
krajowy przemyst do spotggowania wysitku. W okresie tzw. planu sze$ciolet-
niego (1950-1955) nastapita znaczna rozbudowa przemystu cigzkiego, w tym
zaktadéw zbrojeniowych. W latach 1950-1954 przeprowadzono réwniez pierw-
sza, techniczna i organizacyjng rekonstrukcje sit zbrojnych. Do produkcji
wprowadzono nowe wzory broni strzeleckiej, rgcznej i maszynowej, oparte
jeszcze na licencjach radzieckich.

Tablica 2.1. Wykaz typéw i lat wprowadzania do produkcji broni konstrukcji radzieckiej, produkowanej przez
krajowy przemyst obronny na podstawie licencji

rolgor
DTM

ih My HOWY

62 Recmy karabin masrynowy DPM

.62 Karabinek AK
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Kolejnym etapem rozwoju przemystu i konstrukcji broni strzeleckiej s lata
1956-1965 stanowigce okres przetomowy w dziedzinie polskiego uzbrojenia.
Etap ten cechuje si¢ jakoSciowym przewarto$ciowaniem techniki wojskowej
wynikajacym z wprowadzenia do produkcji doskonalszych wzor6w uzbrojenia
oraz powstaniem wielu prototypdw nowego sprzetu rodzimej konstrukcji,
opracowanych czgsto przez mtoda kadrg konstruktoréw wyksztatconych na
uczelniach krajowych juz w okresie powojennym. W dziedzinie amunicji
dokonano znacznego postgpu w przemysle prochowym i materiatéw wybucho-
wych, opanowujac otrzymywanie produktow uprzednio w kraju nie wytwarza-
nych. Wdrozono do produkcji nowe rodzaje mas pirotechnicznych, dymnych,
zapalajacych i os$wietlajacych, dazac przy tym do wyeliminowania surowcow
importowanych lub deficytowych. Opracowano tez nowe rodzaje amunicji
konstrukcji  krajowej

Lata 1966-1975 charakteryzujq sig opanowaniem przez przemyst nowoczes-
nych technologii wytwarzania broni i amunicji, szybkim rozwojem postgpu
technicznego oraz modernizacja licencyjnych wzoréw broni strzeleckiej, jak
réwniez wprowadzeniem do produkcji i uzbrojenia wojsk wtasnych opracowan.
Przedsigwzigcia te pozwolity na stworzenie nowoczesnego, spdjnego i prostego
w swej strukturze systemu uzbrojenia strzeleckiego. Umozliwity one réwniez
rozwinigcie bardzo optacalnego eksportu uzbrojenia, co nie bjtto bez znaczenia
dla poprawy bilansu handlowego i ptatniczego panstwa. Nalezy podkredli¢, ze
w szczytowym okresie udziat sprzedazy broni w catym naszym eksporcie
stanowit 6-7% i przynosit dochdéd w wysoko$ci 1 mld dolaréw, za$ na liscie
importer6w znajsowato si¢ przeszto 17 panstw.

Utworzenie silnego przemystu zbrojeniowego wiazato si¢ integralnie z roz-
wojem jego zaplecza naukowo-technicznego w postaci instytutéw i placowek
naukowo-badawczych. Instytucje te oprécz prowadzonych préb, badan i do-
$wiadczen, wspOipracowaty SciSle z przemystem w rozwiazywaniu wielu pro-
bleméw teoretycznych i konstrukcyjnych, przyczyniajac sig¢ do rozwoju techniki
uzbrojenia.

Zatamanie gospodarcze przetomu lat osiemdziesiatych i dziewiecdziesiatych
pogtebione rozpadem Uktadu Warszawskiego oraz ograniczenia eksportowe
zwiazane z wygaszaniem konfliktéw regionalnych spowodowato konieczno$é
przestawienia czeéci potencjatu wytwdrczego na produkcje cywilna. Réwnocze$-
nie poszukiwane s3 nowe rozwiazania majace na celu redukcje znacznego
zadtuzenia przedsigbiorstw zbrojeniowych, a takze rozwazane sa szanse nawia-
zania nowych umoéw kooperacyjnych z panstwami grupy wyszehradzkiej, jak
rowniez z niektérymi krajami NATO. Jednoczeénie konieczne jest dalsze
doskonalenie proceséw technologicznych w oparciu o najnowsze zdobycze
techniki oraz opracowanie prototypow sprzetu nowej generacji. Tylko taka
strategia pozwoli w przysztosci na zabezpieczenie niezbednych potrzeb armii
i utrzymania rynkéw zbytu.
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Przejgcie zasobow uzbrojenia po trzech zaborcach oraz dokonane zakupy
i dostawy broni z zagranicy spowodowaty, ze bron i amunicja Wojska Polskiego
w pierwszym okresie jego istnienia stanowity znaczne zréznicowanie pod
wzglgdem uzywanych typow i kalibréw. Powodowato to duze trudnosci
w szkoleniu wojsk oraz bardzo komplikowato sprawy zaopatrzenia armii
w czasie dziatan wojennych w latach 1919-1920. Stad tezjuz w 1920 r. w Wojsku
Polskim przystapiono do ujednolicenia i uporzadkowania uzbrojenia strzelec-
kiego. W oddziatach frontowych pozostawiono bron francuska, niemiecka
i austriacka, za$ dlajednostek tytowych i pomocniczych przewidziano uzbrojenie
wtoskie, rosyjskie, japonskie i angielskie. Ponadto przeprowadzono wymiang
broni z Rumunia, Estonia i Finlandia, uzyskujac przez to 42 734 kb i kbk oraz
911 ckm i ICO rkm. W wyniku tych dziatan, w latach 1924-1925: 14 dywizji
piechoty posiadato kb niemieckie Mausera, 14 dywizji piechoty posiadato kb
francuskie, 2 dywizje piechoty posiadaty kb austriackie.

W 1925 r. dokonano przezbrojenia jednej dywizji, gdzie na caty stan ,,mob"
wydano kb Mausera.

W kawalerii, w 1924 r., 18 putkéw byto wyposazonych w kb niemieckie
Mausera. a 22 putki — w kb austriackie.

W ciagu 1925 r. dokonano dalszego przezbrojenia wojsk, i tak:

— 15 putkéw kawalerii posiadato kb Mausera,

— 13 putkéw byto uzbrojonych w kb rosyjskie Mosina przerobione na
amunicj¢ polska (7,92 mm),

— 12 putkéw posiadato kb austriackie.

Aby przyspieszy¢ przezbrojenie piechoty. Departament III Artylerii zamo-
wit w CZWW 300000 kb Mausera. Catkowite przezbrojenie piechoty w kb
Mausera przewidywano zakoniczy¢ w 1928 r. Podjete przedsigwzigeia pozwolity
na ograniczenie uzywanej amunicji w jednostkach liniowych do 3 zasadniczych
typow naboi karabinowych:

— 8 mm naboju francuskiego typu Label,
— 8 mm naboju austriackiego typu Mannlicher,
— 7,92 mm naboju karabinowego typu Mauser.
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Przyjeta amunicje skonstruowano we Francji, Austrii i w Niemczech jeszcze
przed 1 wojna $wiatowa i w toku dziatan wojennych doskonalono przez
opracowanie jej odmian specjalnych (jak naboje z pociskami przeciwpancer-
nymi, zapalajacymi, $wietlnymi, smugowymi itp.).

Zredukowanie amunicji karabinowej do 3 podstawowych typéw i kali-
bréw utatwiato zaopatrzenie armii, jak réwniez pozwolito w pierwszej
potowie lat dwudziestych na podjecie jej produkcji w kraju i uniezaleznienie
sig tym samym od importu. Jednocze$nie, w celu rozwoju krajowych
wytworrii amunicji starano sig zaktywizowac¢ eksport do Jugostawii, Turcji
i Persji. W 1936 r. krajowe wytwdrnie amunicji wytwarzaty: 7,92 mm naboje
Mausera typu S, Sc, D, P, PS, Z, Lot., naboje szkolne i $lepe do broni

Rys. 3.1. Hala maszyn w
‘Wojskowej Wytworni Amu-
nicji Karabinowej w Warsza-
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recznej i maszynowej, amunicje izbowa oraz 7,62 mm nabdj rewolwerowy
Naganta i 9 mm nabdj pistoletowy Parabellum. Ponadto, 25 i 35 mm naboje
sygnatowe, za$ dla celéw komercyjnych na rynek prywatny amunicjg pistoletowa
6,35 i 7,65 mm, naboje sportowe typu short i long rifle 5,6 mm oraz amunicjg
my$liwska.

W drugiej potowie lat trzydziestych rozpoczeto produkeje 13,2 mm naboi do
nkm Hotchkissa oraz wzory amunicji opracowane w Polsce, jak np.
7,92 mm nabdj DS do kb ppanc. wz. 1935 czy 20 mm amunicjg do nkm i amunicj¢
do granatnikéw wz. 1930 i 1936.

Rys. 3.2. Amunicja karabi-
nowa produkowana w Pols-
ce w latach 1921-1939; od
lewej: 8 mm x 56R nabdj

A

Mannlichera wz, M/93,

8 mm x 50R nabdj Lebe-

la wz. 1886 D (am).

- 8 mm x 50R nabdj Lebela
Slepy. 8 mm nabdj Lebela

miotajacy, 7,92 mm x 57 na-

¥ boj Mausera z pociskiem S.
7,92 mm x 57 nabdj Mause-

ra$lepy, 7,92 mm x 57 nabdj

szkolny, 7,92 x 107 nabdj

z pociskiem DS do kb ppanc.

wz. 1935

Amunicja do broni krétkiej

Duze zréznicowanie broni krotkiej wystgpujace w armii polskiej w poczat-
kowym stadium jej organizacji powodowato, ze sprawg jednolitego wzoru
pistoletu stuzbowego odktadano na plan dalszy, tj. do czasu petnego uporzad-
kowania i ujednolicenia broni piechoty. Stad tez biezace potrzeby wojska w tym
zakresie zaspokajano zasobami amunicji odziedziczonymi po zaborcach oraz
niewielkim importem z zagranicy. W wydanym przez MSWojsk. w 1935 r.
,Katalogu amunicji", w grupie amunicji pistoletowej uwidoczniono znajdujace
sig jeszcze w magazynach wojskowych 7,65 mm naboje pistoletowe produkcji:
francuskiej, belgijskiej i austriackiej. Ponadto, 9 mm naboje niemieckie typu
Parabellum z pociskiem walcowo-stozkowym i pociskiem owalnym, a takze



Amunicja do broni krétkiej

Rys. 3.3. Amunicja pistole-
towa produkowana w Polsce
wiatach 1925-1939; od lewej:
nabdj 6,35 mm x 15,5SR
Browninga, nabdj 7,65 mm
x 17SR Browninga, naboj
9 mm x 19 Parabellum, na-

bdj 7,62 mm x 38RNaganta

8 mm naboje rewolwerowe produkcji francuskiej i 7,62 mm naboje rosyjskie do
rewolweréw Naganta.

Naboje pistoletowe Browninga.,

Wobec znacznej ilosci uzytkowanych w Polsce pistoletéw samopowtarzal-
nych kal. 6,35 i 7,65 mm juz w pierwszej potowie lat dwudziestych Zaktady
Amunicyjne ,,Pocisk” uruchomity produkcje amunicji pistoletowej systemu
Browninga. Amunicjg¢ t¢ rozprowadzano na rynku cywilnym poprzez specjalis-
tyczne sklepy i sktadnice, za$ odbiorcy wojskowi posiadajacy prywatna bron
tego kalibru mogli si¢ w nig zaopatrywaé po cenach hurtowych na specjalne
zamo6wienia. Produkowany w kraju 6,35 mmx 15,5SR nabdj Browninga byt
przeznaczony do pistoletéw kieszonkowych stuzacych do obrony osobistej. Ze
wzgledu na stabe osiagi balistyczne nie miat zastosowania wojskowego, a jedynie
policyjne formacje kobiece (utworzone w 1930 r.) uzbrojono etatowo w bron
tego kalibru. Amunicja produkcji polskiej posiadata tuskg mosigzna oraz pocisk
z rdzeniem otowianym w ptaszczu melchiorowym (stop miedzi, cynku i niklu).

Drugim typem naboju Browninga produkowanym przez wytwornig ,,Po-
cisk" byl nabdj pistoletowy 7,65 mmx17SR. Posiadat on tuske mosigzng
i pocisk otowiany w ptaszczu melchiorowym lub mosigznym osadzony w tusce
przez zawalcowanie lub zapunktowanie. W 1925 r. Wojskowa Wytwornia
Amunicji Karabinowej w Warszawie wykonata parti¢ prébna 7,65 mm naboi
pistoletowych Browninga w liczbie kilkuset sztuk, lecz wobec braku zamdéwien
produkcji tego typu naboi zaniechano.
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Rys. 3.4. Znakowanie dna tuski amunicji Browninga
wylwémi ,,Pocisk"”

Naboje pistoletowe produkcji polskiej elaborowano prochem sktadajacym
sig z czystej nitrocelulozy z dodatkiem dwufenyloaminy jako stabilizatora.
Ziarenka prochu miaty ksztatt cylindréw diugosci 0,3-1 mm i grubodci
0,4-0,5 mm, barwy szaro-zielonej. Amunicjg pistoletowa typu Browning wytwo-
mi ,,Pocisk” pakowano w pudetka kartonowe po 25 sztuk. Znakowanie dna
tuski dla obu typdw naboi byto identyczne i sktadato sig z symbolu wytworni
w postaci liter PK. i pigcioramiennej gwiazdki..

Amunicja rewolwerowa

Niezaleznie od amunicji przeznaczonej do pistoletéw samopowtarzalnych
przemyst krajowy wytwarzat réwniez 7,62 mm naboje rewolwerowe
(7,62 mm x 38R) do rewolweréw stuzbowych Naganta wz. 30. Nabdj ten,
pomystu belgijskiego inz. Emila Naganta, powstat w 1890 r., a w pig¢ lat pdzniej
zostat przyjety jako standardowy w armii rosyjskiej. Charakteryzowat si¢ on
catkowitym umieszczeniem pocisku wewnatrz tuski, co miato zapewnié¢ dosko-
nate uszczelnienie styku migdzy bgbenkiem rewolweru a lufa. Luska mosig¢zna
z kryza wystajaca posiadata lekko zwgzona $rednicg wylotu. Poczatkowo naboje
elaborowano prochem czarnym, ktory pdzniej zastapiono prochem nitrocelulo-
zowym. Produkcj¢ naboi rewolwerowych Naganta uruchomiono w Panstwowej
Fabryce Amunicji w Skarzysku na poczatku lat trzydziestych.

Naboj polski miat pocisk o ksztatcie stozkowo-$cigtym z rdzeniem otowia-
nym otoczonym ptaszczem melchiorowym. W niewielkiej ilosci wystgpowaty tez
naboje z tuska o ksztatcie butelkowym (z mocniejszym zwegzeniem tuski
u wylotu). Nabdj elaborowano prochem nitrocelulozowym marki ,,Kruk"
produkcji Panstwowej Wytworni Prochéw w Pionkach, o sktadzie zblizonym do
prochu stosowanego w nabojach kal. 6,35 i 7,65 mm. Naboje rewolwerowe
produkcji polskiej pakowano w pudetka kartonowe po 7 sztuk.
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9 mm naboj Parabellum

W lutym 1932 roku na konferencji u drugiego wiceministra spraw
wojskowych zapadta decyzja o wprowadzeniu 9 mm pistoletu Vis do
uzbrojenia armii jako etatowej broni oficeréw i podoficeréw WP. Spowodo-
wata ona to, ze od 1936 roku niemiecki nabdj pistoletowy typu Parabellum
(9 mm x 19) przyjgto jako przepisowy do pistoletéw Vis wz. 1935, a pdzniej
do pistoletu maszynowego Mors. 9 mm amunicja pistoletowa produkcji
Panstwowej Fabryki Amunicji w Skarzysku miata tusk¢ mosigzna oraz pocisk
dtugosci 15 mm o rdzeniu otowianym w ptaszczu stalowym platerowanym
melchiorem, o masie 7,5 g, tojest o okoto 0,5 g mniejszej w stosunku do wzoru
niemieckiego. Do nauki w obchodzeniu si¢ z bronia stosowano naboje
szkolne pozbawione tadunku miotajacego, ktére w miejscu sptonki posiadaty
wprasowany krazek gumowy. Znakowanie dna tuski polegato na podziale jej
powierzchni na 4 symetryczne segmenty, na ktérych wybito kaliber N — sym-
bol walcowni Norblina, cyfry okreslajace rok produkcji (np. 1938) oraz godto
panstwowe — znak wytwdérni w Skarzysku. Naboje de pistoletu Vis
pakowano w pudetka kartonowe po 24 sztuki. Taki sposéb pakowania
wynikat z faktu, ze w sktad kompletu pistoletu Vis wchodzity 3 magazynki
o pojemnos$ci 8 naboi. Amunicja ,,Parabellum" przeznaczona dla Policji
Panstwowej i stosowana do finskich pistoletéw maszynowych Suomi, pako-
wana byta w pudetka kartonowe po 20 naboi utozonych na przemian. Na
wierzchu pudetka naklejono biata etykietkg w postaci opaski, na ktorej
znajdowat sig¢ napis zawierajacy informacje dotyczace nazwy wytworni, ilosci

P.W.U.
ABRYKA AMUNICHL
24 naboje

pustoletowe
i, Pansbellom”
kal. 9 m/m
Rys. 3.5. Opakowanie 9 mm partll Nr. 47 /38
amunicji Parabellum do pis-
toletu Vis wz. 1935 produk-
cji Fabryki Amunicji w Ska-
rzysku
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NABST [ Vis. mz 35
FB system Parabellum kel 9 mm | Ark 0
| P

40 g4

Rys. 3.6. Podstawowe wy-
miary 9 mm naboju Parabel-
_/ lum produkcji polskiej

naboi, kalibru, systemu oraz numeru partii i roku produkcji. Nastepnie 10 takich
pudetek zawijano w paczke z mocnego papieru pakowego i 9 paczek wktadano
do skrzyni drewnianej, ktéra przesytano do uzytkownika. Wymagania Policji
byty bardzo wysokie i przewidywaty, ze amunicja polska nie moze odbiegaé
jakosciowo od amunicji finskiej firmy ,Sako". W zwiazku z tym kazda
wyprodukowana partia amunicji, stuzyta do 4 serii po 10 strzatéw na odlegtos$é
50 metréw. Amunicja spetniata normy jakosciowe, jezeli z kazdej serii 8 pocis-
kéw miedcito sig w kole o $rednicy 8 cm.

W czasie okupacji hitlerowskiej, po przejeciu zaktadéw w Skarzysku
przez firmg ,,Hasag" w 1940 roku, ponownie uruchomiono tam produkcjg
amunicji typu Parabellum, jednak juz wg wzoru niemieckiego. Poczatkowo
wykorzystywano do produkcji przedwojenne zapasy tusek i mosiadzu. Od
1941 roku rozpoczgto wytwarzanie amunicji w tusce stalowej fosfatyzo-
wanej na szaro i dodatkowo lakierowanej, z pociskiem z rdzeniem
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ofowianym w ptaszczu stalowym platerowanym tombakiem oraz z pociskiem o masie
6,24 g z rdzeniem stalowym w koszulce otowianej otoczonej ptaszczem tombakowym
— w seriach z lat 1942-1943 dodatkowo czernionym. Amunicja ta byta przeznaczona
gtéwnie do pm, gdyz w pistoletach samopowtarzalnych powodowata czgsto zaklesz-
czenie si¢ tuski w komorze nabojowej; stad tez w latach 1942-1945 wprowadzono do
produkcji amunicjg w tusce stalowej lakierowanej o poprawionych wiasnosciach.
Naboje tego wzoru posiadaty na dnie tuski oprécz roku produkcji, numeru partii
i symbolu , kam" — stanowiacego niemiecki kod zaktadéw amunicyjnych w Skarzys-
ku — wybity dodatkowo znak plus przy literach St oznaczajacych tuske stalowa
lakierowana.

Trzeba zaznaczy¢, ze mimo stosowanych przez okupanta represji, dziataja-
cy w zaktadzie ruch oporu prowadzit liczne akcje sabotazowe, jak réwniez
organizowal ,przecieki”" amunicji dla oddziatéw partyzanckich. Dziatania te
doprowadzity jednak do wzrostu czujnosci okupanta, co w konsekwencji
uniemozliwito wynoszenie gotowych produktéw. W zwiazku z tym ograniczono
si¢ do przerzutu amunicji w elementach. Spowodowato to koniecznos$¢ zor-
ganizowania konspiracyjnych warsztatéw scalania amunicji. W 1944 r. Szefost-
wo Stuzby Uzbrojenia Armii Krajowej otrzymato transport z ,,przeciekow" ze
Skarzyska w liczbie kilku tysigcy tusek ze sptonkami amunicji tj;pu Parabellum,
brak byto jednak pociskow. W sprawg tg zostatl zaangazowany"l>yty szef Biura
Studiéw Fabryki Amunicji w Skarzysku inz. Franciszek Pogonowski, ktéry
w przeciagu niecatych dwu miesigcy opracowat rysunki pocisku i sprawdziandw,
jak réwniez zorganizowal warsztat dysponujacy odpowiednim parkiem maszy-
nowym pozwalajacym na formowanie plaszczy i rdzeni. W lipcu 1944 r.
wyprodukowano w Warszawie w warunkach konspiracyjnych ok. 1000 pdtfab-
rykatow pociskéw oraz wykonano parti¢ probna 100 precyzyjnie scalonych
naboi, ktére zostaty skierowane do badan. Wybuch Powstania Warszawskiego
i.08.1944 r. uniemozliwit zakonczenie catego przedsigwzigcia.

Rys. 3.7. Znakowanie dna tusek amunicji pistoletowej w latach 1922-44: a) nabdj 6,35 Browning
produkcji  wytworni ,,Pocisk”; b) nabdj 7,65 Browning w/w wytwérni; c¢) 7,62 mm nabdj
rewolwerowy Nagant produkcji Fabryki Amunicji w Skarzysku; d) 9 mm nabdj typu ,,Parabellum”
produkcji Fabryki Amunicji w Skarzysku: z lewej — nabdj szkolny z gumowa sptonka, z prawej
— bojowy; e) amunicja 9 mm ,,Parabellum” produkowana w Skarzysku w latach 1940-44
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Amunicja karabinowa

Amunicja do kb austriackich

Produkcje 8 mm naboi karabinowych typu Mannlicher (8 mm x 56R)
uruchomita Spétka Akcyjna ,,Pocisk" juz na przetomie lat 1920/1921 na
urzadzeniach i maszynach zakupionych w austriackiej firmie ,,Hirtenberger",
ktore stanowity jednoczes$nie pierwszy typ amunicji karabinowej produkowanej
w kraju po odzyskaniu niepodlegtosci. Pierwowzorem tej amunicji byt nabdj wz.
M/86 przyjety do uzbrojenia armii austrowegierskiej w 1886 r. wraz z 8 mm kb
Mannlichera. Nabdj ten posiadat pocisk z plaszczem stalowym ze szczytem
zaokraglonym o rdzeniu otowianym (97% otowiu i 3% antymonu). Luske
mosigzna o ksztatcie butelkowatym z kryza wystajaca elaborowano prochem
czarnym w ilodci 4,0 g. W 1893 r. nabdj ten zmodernizowano, co polegato na
zastapieniu prochu czarnego prochem bezdymnym (2,7 g), dzigki czemu wzrosta
szybko$¢ poczatkowa pocisku z 550 do 620 m/s.

Nowy wzor naboju stosowano do kb i kbk oraz do km typu Schwarzlose.
Otrzymat on oznaczenie wz. M/93. Niezaleznie od naboi wz. M/93 w uzyciu byty
naboje z pociskiem ppanc, zapalajacym, smugowym, wartowniczym oraz
naboje S$lepe, czyli ¢wiczebne, i szkolne, ktorych jednak nie produkowano
w kraju.

Amunicja do kb francuskich

Naboj karabinowy typu Lebel 8 mm x 50R wprowadzony we Francji
w 1904 r. byl zmodernizowana wersja naboju karabinowego wz. 1886 z pocis-
kiem D. Nabdj ten posiadat bardzo mocna, stozkowa, mosi¢zna tuske z kryza
wystajaca o duzej $rednicy. Pocisk o diugosci 39,2 mm, o masie 12,8 g, byt
wykonany jako petny (bezptaszczowy) ze stopu o sktadzie 90% miedzi, 9,5%
cynku i 0,5% otowiu. Charakteryzowat si¢ dobrymi wtasciwos$ciami balistycz-
nymi, zwlaszcza na dalsza odlegto$é, stad oznaczenie D od franc. distance
— odlegto$¢. Dla lepszego i pewniejszego zacisku w tusce posiadat na swym
obwodzie wytyczony rowek, co nasladowano pdzniej réwniez w innych krajach
przy produkcji pociskéw w ptaszczach.

Amunicje wytworni francuskich elaborowano prochem typu B o sktadzie:
91% nitrocelulozy i 9% alkoholu amylowego lub prochem BN zawierajacym
70% nitrocelulozy, 18% azotanu baru, 8% azotanu potasu i 2% sodu.
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Rys. 3.8. Opakowanie 8 mm
naboi miotajacych Lebela
produkcji Wytwérni Amu-
nicji nr 1

8 mm nabdj Lebela wz. 1886D stosowano do kb Lebela wz. 1886/93
i Berthiera wz. 1907/15 oraz do kbk Berthiera wz. 1892 i 1916. Amunicja
przeznaczona do broni maszynowej o oznaczeniu 86 (a.m.), gdzie a.m. (amor-
cage modifie) — zapton zmodyfikowany, posiadata w odréznieniu od naboi
przeznaczonych do broni rgcznej mocniej osadzona sptonkg. Obok zasadniczego
naboju z pociskiem petnym D w uzyciu byty naboje specjalnego przeznaczenia
z pociskami: ppanc dymno-smugowym oraz amunicja $lepa i szkolna.

Amunicj¢ francuska zaréwno do broni rgcznej, jak i maszynowej, produko-
waty w Polsce Zaktady Amunicyjne ,,Pocisk” Sp. Akc. Roéwniez Wojskowa
Wytwdrnia Amunicji Karabinowej w Warszawie uruchomita w 1925 r. produk-
cje tusek do amunicji francuskiej z prefabrykatéw dostarczanych przez Zaktady
,Norblina". Poczatkowo do elaboracji naboi stosowano proch pochodzacy
z dostaw zagranicznych, ktéry nastgpnie zastapiono prochem krajowym produ-
kowanym w PWP w Pionkach. Pdzniej zaniechano wytwarzania amunicji do
broni recznej, ograniczajac si¢ gtdwnie do produkcji naboi wz. 1886D (a.m.).

Rys. 3.9. Znakowanie dna tuski amunicji Mausera
wytworni ,,Pocisk”
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Oproécz amunicji bojowej produkowano w Polsce naboje $lepe z pociskiem
drewnianym oraz (w Wojskowej Wytwoérni Amunicji nr 1) naboje miotajace do
wystrzeliwania z garlaczy VB granatéw meldunkowych (nabdj miotajacy do
granatu meldunkowego nie posiadat pocisku, a szyjka tuski byta zagnieciona
w formie gwiazdki). Do produkcji naboi miotajacych wykorzystywano wy-
strzelone tuski amunicji bojowej, ktére byty ponownie elaborowane; dlatego tez
czgsto w opakowaniach polskich wystgpuja naboje z oznaczeniem wytworni
francuskiej. Amunicje wytwérni polskich pakowano w pudetka kartonowe po
8 sztuk lub w pakiety po 10 sztuk.

Naboéj karabinowy Mausera 7,92 mmx 57

Stanowil on zasadniczy typ naboju karabinowego uzywanego w WP
w okresie migdzywojennym. Jego konstrukcja wywodzita sig z naboju do kb
Mausera wz. 1888, w ktéorym po raz pierwszy zastosowano tuske bez kryzy
wystajacej, wg szwajcarskiego wynalazku, ktéry pdzniej znalazt powszechne
zastosowanie. W 1905 r. nabdj zmodernizowano poprzez wprowadzenie pocisku
ostro zakoficzonego (z niem. Spitzgeschoss), w skrocie byt oznaczany jako nabdj
z pociskiem S lub SI. Pocisk ten dzigki korzystnemu ksztattowi balistycznemu
i znacznej predkosci poczatkowej posiadat wystarczajaca celno$é na odlegtosé
2000-2560 m.

Warto zaznaczy¢, ze 7,92 mm nabdj karabinowy Mausera byt jednym
z najbardziej rozpowszechnionych w obu wojnach $wiatowych i do dzi$ stanowi
standardowy typ naboju w Jugostawii i Hiszpanii. Znalazt on réwniez za-
stosowanie w broni mysliwskiej (mysliwskie oznaczenie 8 x 57).

W Polsce, w pierwszych latach niepodlegtosci, produkcja amunicji mausero-
wskiej zajmowalty sig niewielkie warsztaty amunicyjne w Toruniu, Poznaniu,
Krakowie i Warszawie. Scalaty one poszczegdlne elementy amunicji wytwarzane
w wytwdrniach panstwowych lub prywatnych. Poczatkowo wytwarzano naboje
z pociskiem S, jednak w miarg rozwoju produkcji starano si¢ opanowac bardziej
skomplikowang produkcje amunicji z pociskami specjalnymi, jak réwniez nabdj
ten doskonali¢. Juz w latach 1922-1924 w Wojskowej Wytwoérni Amunicji
Karabinowej w Warszawie przy ul. Szwedzkiej prowadzono préby amunicji
pomystu ptk. Godlewskiego z pociskiem o lekkim rdzeniu otowianym i drew-
nianym. Wytwdrnia wykonata rowniez eksperymentalng partig amunicji z pocis-
kami zaopatrzonymi w mosi¢zne opaski wg projektu ptk. Dunajewskiego.
Ponadto wykonata partig prébna amunicji z pociskami wybuchowymi, ktéra
uzyskata pochlebng oceng Artyleryjskiej Komisji Dos$wiadczalnej w Rember-
towie. Jednak, dopiero peilny rozruch wytwérni , Pocisk” i uruchomienie
Panstwowej Fabryki Amunicji w Skarzysku pozwolity na zaspokojenie potrzeb
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wojska i produkcjg petnego asortymentu amunicji. Poczatkowo wytwarzano
w Polsce amunicjg o predkos$ci poczatkowej 827 m/s. Jednak na wniosek
Centralnej Szkoty Strzelniczej w Toruniu, weditug ktérej amunicja ta byta
przyczyng znacznej dymnosci i pfomiennosci oraz odrzutu broni i przy poparciu
PWP w Pionkach, gdzie byty trudnosci z produkcja prochu zapewniajacego duza,
predkos¢ wylotowa, od 1927 r. zaczgto produkowaé amunicje dla piechoty
o predkosci poczatkowej zredukowanej do 790 m/s, pozostawiajac amunicj¢
silniejsza dla lotnictwa.

Amunicja zredukowana budzita szereg zastrzezen i po wyczerpaniu jej
zapasow w 1935 r. powrécono do produkcji silniejszej amunicji dla piechoty.
Jednoczeénie, w wytwdrniach amunicji czyniono starania nad ulepszeniem
produkcji; $wiadcza o tym liczne patenty z tego okresu. Migdzy innymi patent nr
18116 zgtoszony 30.01.1932 r., dotyczacy sposobu wyrobu amunicji zespolonej
o wysokiej wydajnoéci. Rozwiazanie to, polegajace na zastosowaniu dwu warstw
prochu o rdéznych wtasnosciach (progresywnego i zywego) przedzielonych
przybitka, pozwalato na uzyskanie pr¢dko$ci poczatkowej ok. 1000 m/s, przy
tacznym tadunku 3,3 g i masie pocisku 9,1 g. Poszukiwania te doprowadzity do
opracowania specjalnego prochu progresywnego, ktdry znalazt zastosowanie
przy produkcji naboi dla kb ppanc.

Amunicja karabinowa produkcji polskiej posiadata tuski z metalu o sktadzie
67% miedzi i 33% cynku lub, w mniejszej ilosci, 72% miedzi i 28% cynku.
Panstwowa Fabryka Amunicji w Skarzysku eksperymentowata tez z tuskami
stalowymi wykonanymi z réznych rodzajéow blach, lecz jak si¢ okazalo koszt
wyrobu amunicji w tusce stalowej byt wigkszy od amunicji w tusce mosigznej, ze
wzgledu na znaczne zuzycie maszyn i narzedzi uzytych do produkcji. Podobne
proby prowadzono réwniez w Zaktadach Amunicyjnych , Pocisk”, o czym
$wiadczy plansza zdobyta w 1945 r. przez wojska amerykanskie w fabryce

Rys. 3.10. Nabdj 7,92 x 57 Mausera z pociskiem D
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amunicji ,,Polte” w Magdeburgu. Na planszy tej — zawierajacej zbior polskiej
amunicji — wystepuja naboje z tuska stalowa miedziowana (proba bon-
deryzacji), ktére pochodzg z serii z 1939 r. wykonanej przez Zaktady ,,Pocisk".
Oprdcz podstawowego naboju z pociskiem S, ktdry jest analogiczny do
naboju niemieckiego z poczatku lat trzydziestych, krajowy przemyst amunicyjny
wytwarzat 7,92 mm naboje z pociskiem cigzkim SC (wzorowane na niemieckim
pocisku sS), z pociskiem ppanc. P (odpowiednik niemieckich naboi Smk),
z pociskiem zapalajacym Z w dwu wersjach oraz najtrudniejsze w produkcji
naboje z pociskiem pancerno-$wietlnym typu PS. Duzym osiagnigciem byto tez
opracowanie w ITU dla ckm wz. 1930 specjalnego naboju dalekono$nego (tzw.
nabdj D) o dono$nosci 5500 m, konstrukeji kpt. inz. Tadeusza Lukaszewskiego.
W nielicznych kolekcjach na Zachodzie wystgpuje tez nabdj produkcji
polskiej oznaczany jako W — wskaznikowy (wybuchowy). Jego budowa jest
zblizona do niemieckiego naboju tzw. B-Patrone. Nabdj ten posiada wierzchotek
pocisku malowany na czerwono oraz czarnag obwddke wokd6t sptonki. W polskiej
literaturze przedmiotu brak jednak wzmianek o tego rodzaju amunicji.

Niezaleznie od ww. rodzajéw naboi produkowano w kraju tzw. amunicjg
o wzmocnionym ci$nieniu przeznaczona do préb odbiorczych oraz naboje $lepe
i szkolne w kilku wzorach. Amunicj¢ $lepa zaopatrywano w pociski drewniane
o stozkowo zaokraglonym wierzchotku, wykonane z drewna olchy lub brzozy.
Naboje do kb i kbk posiadaty pociski malowane na niebiesko, za$§ naboje
przeznaczone do broni maszynowej — na czerwono. Do km Hotchkissa wz. 1925
oraz lotniczych km stosowano naboje $lepe z pociskiem w kolorze naturalnego
drewna. Spotykane sg réwniez naboje $lepe z zakonczeniem w formie gwiazdki
o 6 fatdach, ktére prawdopodobnie stosowano jako naboje miotajace do
granatéw karabinowych. Naboje $lepe elaborowano specjalnym prochem
oddzielonym od pocisku przybitka ze zgrzebnej bawetny. Proch ten w ksztatcie
7z01tych precikdéw pochodzit z Zaktadéw Przemystowych ,,Boryszew" belg. Sp.
Akc. k. Sochaczewa, gdzie produkowano prochy ¢wiczebne wg wtasnego
patentu.

Naboje szkolne przeznaczone do demonstrowania wspdtdziatania czesci
broni, jak réwniez do nauki i treningu obchodzenia si¢ z bronia, w okresie
dwudziestolecia migdzywojennego wykonywano w kilku odmianach. Poczat-
kowo, wobec braku naboi szkolnych, w niektérych oddziatach liniowych
fabrykowano je we wtasnym zakresie z wystrzelonych tusek mosi¢znych i ostrego
pocisku S, lecz sprawiaty one wiele ktopotéow wskutek wylamywania sig
pociskow i kaleczenia wngtrza komory nabojowej kb. W 1922 r. w ramach
rozruchu technologicznego Wojskowej Wytworni Amunicji Karabinowej w
Warszawie wykonano ok. 300 000 naboi szkolnych. Pdzniejjako zasadniczy typ
naboju szkolnego przyjeto nabdj monoblokowy z krazkiem kauczukowym
zamiast sptonki.
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Rys. 3.11. Opakowanie
amunicji 7,92 mm Mausera
Fabryki Amunicji w Skar- B

zysku . v .

7,92 mm polska amunicje karabinowg pakowano na wzdér niemiecki
w pudelka kartonowe koloru brazowego lub kremowego, zawierajace 15 naboi
luzem lub w tédkach po 5 naboi. W uzyciu byty t6dki mosigzne wz. 1917 bez
sprezynki ptaskiej oraz todki klasyczne Mausera wz. 1898 ze sprezystej blachy
stalowej, najczeéciej z monogramem Pk w $rodku po stronie zewngtrznej.
Pudelka posiadaty drukowane lub odbijane stemplem napisy w kolorze od-
powiadajacym znakom naboi, zawierajace informacje o wytworcy, rodzaju
i przeznaczeniu naboi, ponadto podawano oznaczenie partii i riczbe oznaczajaca
rok produkcji oraz dat¢ kompletacji (scalania), miesiac, rok, a niekiedy nawet
dzien. Pudetka kartonowe pakowano w hermetyczne puszki cynkowe, ktdre
z kolei dla uniknigcia uszkodzen pakowano w skrzynki drewniane. Na skrzyni
znajdowata si¢ nalepka z charakterystyka amunicji oraz namalowane kdétko
takiego samego koloru, jaki na swym denku posiadaty naboje w skrzyni. Lacznie
w jednej skrzyni znajdowato si¢ 1260 naboi karabinowych.

Po przejeciu przez hitlerowcéw w 1939 r. polskich zaktadéw produkujacych
brofi i amunicj¢ okupant wykorzystat czes$¢ znajdujacych si¢ w nich zasobow,
stad spotykane sa tez pudetka amunicji reetykietowane — etykieta byta w tym
przypadku przyklejana na jednym z brzegdw opakowania i zawierata uwage

Rys. 3.12. Znakowanie pol-
skiej amunicji strzeleckiej
w latach 1918-1939
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o partii nie znanej {Lieferung unbekannt) lub o polskim pochodzeniu amunicji
{poln. Herkunf). W pbzniejszym okresie stosowano etykiety standardowe
zawierajace informacje o polskim pochodzeniu niektérych elementéw naboi,
takich jak tuski, pociski lub sptonki; informacje t¢ podawano za pomoca litery
p umieszczonej w nawiasach — co oznaczato polnisch.

Pk — ,Pocisk”

N = . Norblin"

¥ - Skartysko

U7 - Dziedrice

Fr Fraget

b §

E 1 mosigdz

8 r pochodzenia Rys. 3.13. Znaki na dnie

NW zagranicznego tusek 7,92 mm amunicji pol-
skiej typu Mauser (klucz
znakowania)

Rys. 3.14. Przyktady znako-
wania amunicji 7,92 mm ty-
pu Mauser stosowane prze
wytwornie polskie w latach
1922-1939
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er: a) z tat 1922-1923, b) z roku 1924,

Jusek 7,92 mm amunicji typu Maus:
d) 8 mm amunicji typu Lebel

dnie

s. 3.15. Znaki na

c) z roku 1925 oraz

Ry

7,92 mm amunicji karabinowej typu Mauser

Rys. 3.16. Znakowanie



Tablica 3.1. Podstawowe dane techniczne polskiej 7,92 mm amunicji karabinowej

Masa Dhugoid mm] | Predkot | Celnoid do- th
P k i e {
4 ladunku g3 . | wa pocisku | (krednica | obwodki .
Rodzaj naboju pocisku | maboju | eocpy ucukn nabaju 15::1 kola faniki) Uwagi
na 100 m)
MNabdj z pociskiem S rwyklym 100 40245 | 315 8 80,3 60 15 cm camy
Nabdj z pociskiem SC cigzkim 128 268 290 a3 §0.3 760 20 em zielony
Naboj z pociskiem [ dalekonodnym 1375 | 17528 M2 L] 20 cm finketowy | rdaen pocisku 10,65-10.8 g, oliw
 domeszky 5-8% antymonu
Nabdj 2 pociskiem P ppanc. 11,55 53 295 n 803 B0 20 cm crerwony | stosowany do  km.  prechijal
blachg stalows o grubodci
0,6 mm na odleglod 650 m
MNabdj z pociskiem PS pracciwpancer-
wodmiotitym wo | o | 30 | ¥ | w3 | s» 25em | niebieski | smuga éwietina czerwons
Nabdy z pociskiem Z zapalajgcym 96 38 3.0 37 80,3 E20 M em bty
Nabéj 2 pociskiem flepym .
(drewnianym) 0,65 133 1.20 3l 04 - jasnoszary
pocisk
" b J
Nabij z pociskiem &lepym do km**' 092 139 k2 K04 - | jasnoszary | stosowany do km Maxima we.
R 1908, ckm wz 1930 i rkm
crerwony | W 1928
7.%2 mm nabdj do streclania
izbowego 23 o ¥ 10.5 63,0 splonka — ladunck mieszany
prochu caarnego | beadymnego
7.92 mm nabéy z pocaskiem DS do
kb ppanc. wz 1935 128 3.3 1 618 | 13203 | 1265424 mclony | luskanoinaoskladzie 67%
3 Cu i 33% Zn, pocisk o rdzeniu
olowianym

* W opracowaniu znajdowat sie 7,92 mm nabdj PS ze smuga $wietlna zielona, lecz do 1935 r. jego znakowanie nie zostato ustalone.
+* Naboj $lepy Hotschkissa wz. 1925 posiadat pocisk $lepy w kolorze naturalnego drewna.
Oprécz przedstawionych produkowano naboje 7,92 mm Mausera S lot. (lotnicze), P lot., PS lot. i Z lot. Posiadaty one identyczne znaki na tuskach oraz kolor obwadki sptonki,
réznica wystgpowata jedynie w jakoéci prochu i sptonek. Amunicja lotnicza miata bardziej réwnomierne spalanie prochu i masy zaptonowej, co umozliwiato strzelanie przez $migto.
Do badan balistycznych icj o i i masie normalnych naboi, lecz wykonywana w cistych tolerancjach.
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Amunicjaizbowa ($rutowa)

Izbowa amunicje karabinowa wielokrotnego uzytku stosowano w Wojsku
Polskim do nauki strzelania, zwtaszcza w poczatkowym okresie szkolenia.
Z dostepnych zrédet wynika, ze stosowano ja w latach 1923-1936, to jest do czasu
szerszego wprowadzenia do uzytku wojska karabinkéw matokalibrowych
krajowego wyrobu. Amunicja ta byta przydatna do kbk i kb Mausera wz. 1898,
Lebela wz. 1986/93, Berthiera wz. 1907/15, 1892 i 1916. Autorom nie udato si¢
potwierdzi¢ stosowania jej w Polsce do kb Mannlichera wz. 1895, chociaz
amunicja taka produkcji austriackiej firmy ,,Hirtenberger" jest znana i byta
uzywana migdzy innymi w armii czechostowackiej. Po 1935 roku izbowa
amunicje karabinowa stosowano w ograniczonym zakresie w szkotach i or-
ganizacjach paramilitarnych w ramach przysposobienia wojskowego.

Rys. 3.17. Amunicja izbowa: z lewej nabGj 8 mm x 56R Mannlichera, n
z prawej 8 mm nabdj izbowy firmy ,,Hirtenberger"

Nabdj amunicji izbowej sktadat sig z petnej tuski mosigznej typu Mauser lub
Lebel, o wymiarach odpowiadajacych tusce amunicji bojowej. W gérnym kornicu
tuska miata specjalny wystep, na ktéry naktadato si¢ ofowiany pocisk o masie 2,9
g. Na obwodzie miat on dwa piericienie wiodace, zapewniajace mu wtasciwe
prowadzenie w przewodzie lufy. Przez $rodek tuski przechodzit przewdd
ogniowy zakorniczony w dnie tuski gniazdem do osadzenia sptonki. Dno tuski
byto znakowane typowo jak dla amunicji produkcji polskiej, posiadato znaki
dotyczace huty, mosiadzu, wytwoérni tusek, roku produkcji i sktadu stopu.
Sptonka zawierata pastylke z masy zaptonowej i maty tadunek prochu sktadajacy
si¢ z mieszaniny prochu czarnego i bezdymnego. Przygotowanie naboi do
strzelania polegato na zaci$nigciu sptonki specjalnymi kleszczami i osadzeniu
nattuszczonego pocisku na wystgpie tuski. Drewniany klocek stuzyt do wybijania
wystrzelonych sptonek.
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Rys. 3.18. Izbowa amunicja karabinowa: a) 7,92 mm
nab6j scalony Mauser, b) hiska naboju izbowego typu
Lebel; / — czopik, 2 — przewod ogniowy, 3 — gniazdo
sptonki

Amunicje produkcji Zaktadéw ,,Pocisk" pakowano do transportu i prze-
chowywania w paczki z papieru pakowego po 10 sztuk, pociski w pudetka
kartonowe po 500 sztuk, sptonki po 100 sztuk w pudetka z blachy cynkowe;.
Nastepnie oddzielnie pakowano czgéci amunicji do skrzyn drewnianych. Zasady
uzycia izbowej amunicji karabinowej (lub amunicji $rutowej, bo stosowano
rowniez i taka nazweg) okre$lata ,Tymczasowa instrukcja strzelecka" z 1925
roku.

Rys. 3.19. Izbowa amunicja karabinowa: a) pocisk
(pi — dwa pierdcienie wiodace), b) sptonka (ko
- kowadetko mosigzne, ta — tadunek prochu, ps

pastylka, pa — papier), ¢) kleszcze-do zaciskania
pocisku, d) klocek z drewna (gn — gniazdo do usta-
wiania tuski), e) wybijak
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Nabéj typu DS 7,92 mmx107do kb ppanc. wz. 1935

Jak wspomina w swej ksiazce pt. ,,Podziemna zbrojownia" inz. Franciszek
Pogonowski, w 1930 roku zorganizowano w Panstwowej Fabryce Amunicji
w Skarzysku — Biuro Studidéw, ktére wraz z rozwojem zaktadu stawato sig
placéwka wiodaca w dziedzinie prac zwiazanych z projektowaniem, budowsg
i produkcja amunicji. Biuro w okresie swej dziatalnosci opracowato wiele
zagadnien zlecanych przez Instytut Techniczny Uzbrojenia MSWojsk. Jednym
z takich tematéw byta konstrukcja amunicji o wysokiej predkosci poczatkowej
do kb przeciwpancernych pomystu inz. Jézefa Maroszka.

W zaprojektowanym naboju poczatkowo zastosowano normalny pocisk
mauserowski 7,92 mm typu SC. Jednak, zwigkszenie predkosci poczatkowej
i towarzyszacy temu wzrost ci$nienia gazéw prochowych powodowat przy-
$pieszone zuzycie przewodu lufy. W czasie przeprowadzania bardzo licznych
prob i badan zmierzajacych do wydtuzenia zywotnodci lufy kb nabdj ulegt
przekonstruowaniu, za§ w pocisku dokonano niewielkiej modyfikacji polegaja-
cej na wydtuzeniu jego czedci cylindrycznej kosztem zlikwidowania stozka
tylnego oraz zmniejszenia ostrotuku. Po znacznym powigkszeniu tuski i za-
stosowaniu specjalnego tadunku prochu nitrocelulozowego pocisk uzyskat
predko$¢ poczatkowa w granicach 1625 + 24 m/s, co pozwalato mu przebijaé
ptyty pancerne o grubo$ci 15 mm ustawione pod katem 90° w odlegtosci 300 m.
Dla poréwnania — polski pocisk przeciwpancerny z rdzeniem stalowym typu P
wystrzelony z kb Mausera uzyskiwal tylko 65 procent przebié¢ takich samych
ptyt stalowych w odlegtosci 170 m.

Rys. 3.20. Naboj typu DS 7,92 mm X 107 do kb ppanc. wz. 1935 (z prawej
strony nabdj rozcalony)
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m };'—‘—'- : t1 il Rys. 3.21. Podstawowe wymiary eksperymen-
J talnego 13 mm naboju do kb ppanc.

Zastosowana w naboju tuska mosi¢zna w pierwszych seriach produkcyj-
nych, prawdopodobnie ze wzglgdu na otoczenie prac tajemnica, pozbawiona
byta na dnie wszelkich oznaczen. Naboje pochodzace z serii z lat 1937 i 1938
posiadaja juz oznaczenia jak amunicja karabinowa produkcji fabryki w Skarzys-
ku, lecz bez charakterystycznego podziatu na 4 pola (obwddka spronki koloru
zielonego).

Naboje do kb ppanc. wz. 1935 pakowano fabrycznie w kartonowe pudetka
po 12 szt., a te z kolei po 12 szt. w hermetyczne cynkowe puszki wktadane do
drewnianych skrzyn. Na pudetkach kartonowych umieszczano godto parst-
wowe i napis:

P.W.U. FABRYKA AMUNICIJI
12 szt.
7,9 mm nab. ,DS"
Partii Nr 51/38

W koncu lat trzydziestych eksperymentowano réwniez z nabojem do kb
ppanc. kat. 10i 13,2 mm,jednak do wybuchu wojny amunicja ta nie wyszta poza
fazg doswiadczen.
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Nab6j 13.2 mmx 99 do nkm Hotchk ssa wz, 1930

Do zakupionych w 1932 r. we Francji nkm Hotchkissa wz. 1930 uzywano
poczatkowo amunicji produkcji francuskiej wytwdrni ,,Manufacture de Machi-
nes du Haut-Rhin". W uzyciu byty naboje z pociskiem zwykiym, zwyk-
tym-smugowym, ppanc, przeciwpancerno-smugowym, zapalajacym, dymnym
oraz amunicja ¢wiczebna i szkolna. Oprécz naboi francuskich stosowano
réwniez amunicj¢ produkcji angielskich zaktadéw , Kynoch Birmingham".
Naboje brytyjskie byty zaopatrzone w pociski zwykte, ppanc, przeciwpancer-
Nno-smugowe oraz Smugowe.

Aby uniezalezni¢ si¢ od importu, w drugiej potowie lat trzydziestych
produkcje tego typu amunicji podjat przemyst krajowy. Wedtug zrédet radziec-
kich naboje produkcji Panstwowej Fabryki Amunicji w Skarzysku miaty
2 rodzaje pociskéw — pocisk zwykty, o rdzeniu ze stali zwyktej otoczony
koszulka otowiang i ptaszczu tombakowym, oraz pocisk ppanc o rdzeniu ze stali
hartowanej. Naboje elaborowano prochem nitrocelulozowym o sktadzie iden-
tycznym jak naboje typu DS od kb ppanc.
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Rys. 3.22. Podstawowe wy- \I
miary naboju 13,2 mm x 99 =
wz. 1930 do nkm Hotchkissa
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20 mm amunicja produkcji polskiej

Réwnoczesnie z podjeciem prac nad polskim 20 mm najcigzszym karabinem
maszynowym podj¢to dziatania nad stworzeniem wtasnej amunicji tego kalibru.
Wstepne prace podjgta Fabryka Amunicji w Skarzysku, w 1936 r., na wiasny
koszt. Posiadany poczatkowo przez nia materiat badawczy sktadat sig jedynie
z katalogu z bardzo pobieznym opisem oraz dwdch oryginalnych naboi firmy
»Solothurn". Dopiero pdzniej, juz po rysunkowym opracowaniu przez Fabryke
Amunicji gtéwnych typéw amunicji, Wydziat Broni Matokalibrowej ITU
przestat katalogi i wigksza liczbe wzorédw amunicji tego kalibru innych firm.

Rys. 3.23. Zachowane w Muzeum Wojska Polskiego w War-
szawie ekstrakty polskiej amunicji 20 mm x 204

Przeprowadzone wdéwczas badania poréwnawcze amunicji firm ,,Solothurn”,
,Oerlikon" i ,,Madsen" wykazaty, iz jest ona prawie réwnowarto$ciowa.
W zwiazku z tym postanowiono pozosta¢ przy amunicji ,,Solothurn" jako
materiale wyjsciowym.
Program prac obejmowat kolejno:
1) opracowanie tuski i komory nabojowej broni,
2) opracowanie ¢wiczebnego pocisku plot.,
3) opracowanie ¢wiczebno-§wietinego pocisku plot.,
4) opracowanie wybuchowo-$wietlnego pocisku plot. z wysokoczutym zapal-
nikiem,
5) opracowanie ¢wiczebnego pocisku przeciwpancernego,
6) opracowanie wybuchowo-$wietlnego pocisku przeciwpancernego z zapal-
nikiem dennym.
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Zgodnie z programem Fabryka Amunicji w Skarzysku przystapita do
opracowania tuski, projektujac jednocze$nie wraz z niag komore nabojowa
przysztej broni. Zaprojektowana tuska miata pojemno$é¢ o 3 cm’ wieksza od tuski
firmy ,,Solothurn”, co pozwalato przypuszczaé, iz da to wieksza szybko$é
poczatkows pocisku. Na kilku konferencjach przeprowadzonych w 1937 r.
z przedstawicielami Fabryki Karabinéw w Warszawie ustalono ostatecznie
rysunki komory nabojowej, wg ktérych wykonano komory w 20 mm nkm model
A. W celu szybkiego dostarczenia tusek do Fabryki Karabinéw pierwsze z nich
wykonano przez toczenie z prgtow stalowych. Opracowano jednocze$nie plany
produkcji toczonych fusek mosigznych.

W zwiazku z zaawansowanymi pracami nad polskim nkm powstata
konieczno$¢ posiadania specjalnego prochu do amunicji 20 mm. Rozelaborowa-
no zatem naboje firm ,Solothurn” i ,Oerlikon", i wydobyto z nich proch,
ktorego prébki wystano do PWP , Pionki" z prosba o opracowanie i wykonanie
polskiego prochu o zblizonych wtasno$ciach.

Przy projektowaniu pociskéw przystapiono w pierwszej kolejnosci do prac
nad pociskiem plot. — wybuchowo-$§wietlnym z bardzo czutym zapalnikiem
oraz ¢wiczebnym. W zatozeniu przyjeto, iz pierwszy z nich powinien mie¢ bardzo
widoczna w dzien smuge oraz zapalnik dziatajacy przy uderzeniu w ptdtno
lotnicze. Ponadto zaktadano, ze konstrukcja zapalnika powinna by¢ taka, aby
w przypadku nietrafienia w cel pocisk nie spadat w catoéci naeiemig, lecz ulegat
samolikwidacji. Jako samolikwidator wykorzystano tu dopalajaca sig smugeg,
ktéra powodowata zapalenie si¢ tacznika ogniowego, od ktorego zapalat sie
pentryt — materiat wybuchowy znajdujacy si¢ w pocisku. Spalanie nastgpowato
tak gwattownie, iz powodowato duzy i nagty wzrost ci$nienia, ktére wysadzato
zapalnik z gwintow skorupy. Réwnocze$nie uzyskane przyépieszenie byto tak
duze, ze iglica zapalnika, umieszczona luzno, uderzata w sptonke zapalajaca,
powodujac wybuch pocisku.

W drugiej kolejnosci przystapiono do opracowania ¢wiczebnego pocisku
plot., ktéry pod wzgledem balistycznym winien posiada¢ cechy pocisku ostrego.
Amunicja tego typu byta takze potrzebna Fabryce Karabinéw do préb dziatania
nkm. Jednocze$nie, Fabryka Amunicji w Skarzysku przygotowywata si¢ do
kompletacji i scalania naboi, przystosowujac do tego celu odpowiednie przy-
rzady i maszyny. Wykonano na nich w drugiej potowie 1937 r. scalenia pierwszej
partii ¢wiczebnych pociskéw plot. z tuskami stalowymi wypetnionymi do masy
normalnej materiatem zastgpczym zamiast prochu. Amunicja ta wystana do
Fabryki Karabindéw stuzyta do wyprobowania dziatania mechanizméw broni.
1.10.1937 r. Fabryka w Skarzysku otrzymata z Fabryki Karabinéw lufg
ci$nieniowa, a z PWP , Pionki" probki prochu oznaczonego symbolem BN.II.
W zwiazku z tym przeprowadzono strzelania informacyjne z nabojami ¢wiczeb-
nymi, poréwnujac proch polski z prochem firmy , Solothurn". Prébowane
naboje otrzymaty 40 g tadunek prochowy. Czg¢$¢ z nich otrzymata takze
dodatkowo podsypke z prochu czarnego.
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Badania wykazaty znaczna wyzszo$¢ prochu produkcji polskiej, gdyz
uzyskano predko$é¢ pocisku 903,9 m/s przy ciénieniu 3380 kg/cm’, podczas gdy
proch ,,Solothurna" umozliwi) uzyskanie 886 m/s przy ci$nieniu 3460 kg/cm’.
Okazato si¢ ponadto, iz konieczne jest stosowanie podsypki z prochu czarnego.
Przeprowadzone strzelania nie zakonczyty sig jednak petnym sukcesem, wyszta
bowiem na jaw zla stabilizacja naboi, ktoére dawaty na tarczach sko$niki. Po
zbadaniu przyczyn tego zjawiska okazato sig, ze lufa ci$nieniowa, z ktorej
prowadzono strzelanie, miata zle wykonany gwint. Zamiast przewidzianego
w rysunkach skoku réwnego 720 mm miata skok postgpowy 2500-1800 mm.
Przeprowadzone 27.10.1937 r. nowe proby po otrzymaniu dobrej lufy wykazaty
bardzo dobra stabilizacje pociskéw. Wobec pozytywnych wynikéw przystapio-
no w Skarzysku do produkcji wigkszej liczby ¢wiczebnych naboi plot. z fuskami
stalowymi oraz zamoéwiono w ,Pionkach" wigksza parti¢ prochu B.N.1I.
Rozpoczeto jednocze$nie przygotowania do rozpoczecia produkcji fusek mosigz-
nych.

21.11.1937 r. przestrzelano, przy ci$nieniu zwigkszonym do 4500 kg/cm’,
pierwsze tuski mosi¢zne. Strzelanie odbywato si¢ przy odstgpie zamka powigk-
szonym o 10,3 mm. kuski wytrzymywaty po 3 takie strzaly bez konieczno$ci
poddawania ich rekonstrukcji. Proby nie wykazaty takze zadnych wad w postaci
peknigé, smugowan czy wyptywu gazu na sptonce zapalajacej, wobec czego
przystapiono do wykonania wigkszej ich liczby. Wykonane tuski scalono
w naboje-yilot. ¢wiczebne i w liczbie 2000 szt. wystano do Dziatu Broni
Matokalibrowej w Zielonce.

W tym samym czasie w Skarzysku pracowano nad zapalnikiem wysoko-
czutym dla pociskdw plot. Pocisk sktadat si¢ z: skorupy, zapalnika, tulejki
z korkiem dennym, w ktéry wprasowano masg $wietlna, tacznika ogniowego
z zaprasowanym prochem czarnym oraz materiatu wybuchowego (pentrytu).
Przy opracowaniu rysunkéw konstrukcyjnych wzorowano si¢ na pociskach
firmy ,,Solothurn", przy czym zapalnik skonstruowano w sposéb catkowicie
odmienny. Zabezpieczenie zapalnika byto odsrodkowe. Iglica opierata si¢ na
dwoch cigzarkach posiadajacych zewngtrzna powierzchnig stozkowa i osadzo-
nych w odpowiednim gniezdzie stozkowym zapalnika. Cigzarki byty dociskane
sprezyna spiralna. Po strzale, na skutek dziatania sity od$rodkowej, cigzarki te
rozsuwaty si¢ na zewnatrz, podnoszac si¢jednocze$nie dzigki przesuwaniu si¢ po
powierzchni stozkowej kadtuba. Przy maksymalnym rozsunigciu si¢ cigzarki
zwalniaty iglicg. Zapalnik stawat si¢ wtedy odbezpieczony i uzbrojony. Wysoka
czuto$¢ zapalnika starano si¢ osiagnaé, stosujac lekka iglic¢ wykonana z dur-
aluminium oraz przez zrezygnowanie z umieszczenia sprezyny migdzy sptonka
zapalajaca a iglica. Czuto$é zapalnika musiata byé duza dlatego, ze wymagania
stawiane tego typu zapalnikom zmuszaty, aby dziataty one migdzy dwiema
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tarczami ptéciennymi ustawionymi w odlegtosci 19 cm od siebie. Zapalnik
otrzymywat specjalng sptonke pobudzajaca. Préby odbezpieczania si¢ zapal-
nikéw przeprowadzone na specjalnie do tego celu skonstruowanym urzadzeniu
wykazaty, iz odbezpieczanie nastgpowato w granicach 30000-40000 obr./min.
Strzelanie do tarcz pociskami uzbrojonymi w te zapalniki wykazato duzy procent
niewybuchéw. Przyczyna tego byt zbyt migkki grot iglicy.

W dniach 24-26.11. i 2-3.12.1937 r. przeprowadzono na tereniec Fabryki
Amunicji w Skarzysku préoby komisyjne naboi plot. ¢wiczebnych w obecnosci
przedstawicieli 1TU i FK. Dalsze strzelania przeprowadzono w DBM w Zielon-
ce. Wykazaty one dobre wtasnodci balistyczne pociskéw i petna realizacjg
stawianych im wymagan.

Réwnoczesnie prowadzono prace nad amunicja ppanc. Najpierw skon-
struowano ppanc. pocisk wybuchowy z zapalnikiem dennym bez smugi, a po nim
éwiczebny pocisk ppanc. W zwiazku z tym warsztaty produkcyjne Fabryki
Amunicji w Skarzysku zaczgty w tempie przy$pieszonym przygotowywac si¢ do
produkcji wigkszej ilo$ci 20 mm amunicji ppanc. ¢wiczebnej i ostrej. Wystapity tu
jednak duze trudno$ci spowodowane brakiem odpowiednich materiatéw, a prze-
de wszystkim mosiadzu na tuski i stali na skorupy ppanc.

Pod koniec 1937 r. ustalono ostatecznie typy pociskow, ktére miano
wprowadzi¢ do produkcji. Bl

W grupie pociskéw plot.:

1) ¢éwiczebne — LC,

2) ¢wiczebno-$wietlne — LCS,

3) wybuchowo-$wietlne z wysokoczutym zapalnikiem — LWS,

4) wybuchowe z wysokoczutym zapalnikiem — LW.
W grupie pociskéw ppanc:

1) éwiczebne — PC,

2) ¢wiczebno-$wietlne — PCS,

3) wybuchowo-$wietlny bez zapalnika — PWS (zjego produkcji zrezygnowano,
a jego oznaczenie otrzymat pocisk innego typu),

4) wybuchowo-$§wietlny z zapalnikiem dennym — poczatkowe oznaczenie

PWZS (pdzniej otrzymat oznaczenie — PWS),

5) zapalajaco-$wietlny — poczatkowe oznaczenie PFS (pdZniej otrzymat ozna-
czenie — PZS),

6) wybuchowy z zapalnikiem dennym — poczatkowe oznaczenie PZW (p6zniej
— PW).

W pierwszej kolejnosci, zgodnie z programem prac Biura Studiéw FA oraz
poleceniem 1TU, przystapiono do opracowania amunicji plot. LWS i LC. Temu
pierwszemu typowi postawiono nastgpujace wymagania: smuga pociskow
powinna by¢ widoczna w jasny dzien i $wieci¢ ok. 6 s, pociski powinny dziata¢ na
ptétnie lotniczym, powinny si¢ tez likwidowaé¢ samoczynnie z chwila zgasnigcia
smugi.
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Przed przystapieniem do opracowania naboi LWS zanalizowano materiaty
dotyczace amunicji zagranicznej, nie uzyskujac jednak oczekiwanych rezul-
tatow. Dlatego tez przystapiono do rozwiazywania zagadnienia od poczatku.
Byto to konieczne tym bardziej, iz chciano uzyska¢ amunicje przewyzszajaca
wzory zagraniczne. Prace podzielono na 4 etapy: opracowanie smugi, zapalnika
wysokoczutego, tacznika ogniowego i sposobu likwidacji.

Opracowanie smugi. Cze$ci metalowe pociskéw LWS opracowato Biuro
Studidéw FA nr 1 jeszcze w 1937 r. i czgéciowo zostaty wykonane przez warsztaty.
W tym tez roku przeprowadzono analiz¢ smugi pociskéw firmy ,,Solothurn”,
ktéra data tylko ogdlne wytyczne i wskazata kierunki, wjakich nalezy pracowac.
Masg $wietlng zaprasowang w tulejkach i korkach, ze wzgledu na jej sktad
i przeznaczenie, podzielono na 3 cze$ci: mase podsypkowa, posrednia i gtéwna.
Zadaniem masy podsypkowej byto zapalenie sig¢ jej od prochu i przeniesienie
ognia na masg posrednia, ktdra zapalata mase gtéwna.

Pierwsze tak wykonane pociski $wiecity bardzo krétko lub nie $wiecity
w ogéle. Do préb zastosowano szereg réznych mas i sposobow prasowania.
W okresie od 1. 01. do 30.09. 1938 r. oddano 3200 prébnych strzatéw. Pierwsze
masy dawaty kolor podwdéjny — za wylotem lufy az do 800 m — biato-zielony,
ktory przechodzit w czerwony. Na zadanie ITU zmniejszono zakres koloru
biato-zielonego do 200 m, a reszta miata pozostaé czerwona. Pierwsze proby ze
smugami przeprowadzono z luf ci$nieniowych dtuzszych niz lufy normalnych
nkm. Smugi $wiecity wéwczas prawidtowo. Jednak, w czasie badan w Zielonce
z nkm, te same smugi nie zapalaty sig. Wade t¢ udato si¢ usunaé dopiero po
dtuzszych pracach. Przystapiono wowczas do badan nad zwigkszeniem inten-
sywnosci smugi w dzien. Pierwsze smugi przy strzelaniu z nkm dawaty dobra
widoczno$é, lecz nie uzyskano catkowitej likwidacji. W wyniku dalszych badan,
przez dodanie do masy $wietlnej opitkéw zelaza w ilosci 5% w czesei stykajacej
sig¢ z tacznikiem ogniowym osiagnigto dobre rezultaty.

Zapalnik wysokoczuty. Jego konstrukcjg opracowano w 1937 r., a pierwsze
strzelanie przeprowadzono w grudniu tego roku z wynikiem niezadowalajacym,
co spowodowato przekonstruowanie zapalnika. Zmieniono wtedy kat stozka
siodta w kadtubie i w cigzarkach na 30° oraz wykonano gniazda na sprgzyneg
w gtéwee zapalnika. Wyniki byty jednak w dalszym stopniu niezadowalajace.
Przyczyna tego byty migkkie ostrza iglic wykonane ze stopu zblizonego
wtasno$ciami do duraluminium. Po zastosowaniu iglic stalowych wyniki po-
prawity sig, jednak z powodu obaw co do pewno$ci odbezpieczania sie cigzarkow
stozkowych przystapiono do opracowania konstrukcji nowego zapalnika.
Zastosowano w nim zamiast cigzarkdéw stozkowych cigzarki ptaskie z przymuso-
wym prowadzeniem w wyfrezowaniu giowki. Proby wykazaty dobra czuto$é
zapalnika na pt6tnie lotniczym, gdyz wybuch nastgpowat w odlegtosci ponizej 10 cm
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poza tarcza. Jednak, w czasie strzelan nastapito w kilku przypadkach dziatanie
zapalnika przed lufa. Powodem tego byty przepony zamykajace, ktére byty
niedostatecznie rolowane i miaty mikropekniecia. Po zmianie sposobu wyrobu
przepon zamykajacych usunieto catkowicie przedwczesne dziatanie zapalnikow.
W czasie prac nad zapalnikiem oddano 1200 strzatéw. Réwnocze$nie opracowa-
no narzedzia, przyrzady i sprawdziany do zapalnikdéw. Dzigki temu, bezposred-
nio po zakonczeniu préb, FA nr 1 byta gotowa do masowego ich wyrobu.

Lacznik ogniowy. Jego zadaniem byto przeniesienie ognia od palacej si¢
smugi i zapoczatkowanie spalania si¢ pentrytu. Ci$nienie przy tym musiato
by¢ wystarczajace do wysadzenia zapalnika z takim przy$pieszeniem, aby
nastapito dziatanie sptonki pobudzajacej na skutek uderzenia w igliceg.
Sptonka pobudzajaca powodowata dziatanie pentrytu, ktory rozrywat skoru-
pe pocisku. kacznik ogniowy sktadat si¢ z: czesci dolnej — stykajacej si¢ ze
smuga — i gérnej — stykajacej si¢ z pentrytem. Obie czesci byty od siebie
oddzielone mosigzng przepong z otworem stozkowym zwrdconym wigksza
podstawa ku czeéci dolnej tacznika. Zadaniem czeéci dolnej tacznika byto
przeniesienie ognia od smugi i zapalenie czg$ci gornej, a wigc spowodowanie
zapalenia si¢ pentrytu. Przeprowadzone przez fabryke proby wykazaty, ze
cze$¢ gorna i dolna tacznika wymagata innego prasowania oraz innego
prochu. Konstrukcja tacznika wymagata S$cistej tacznosdci Ze smuga, gdyz
cze$¢ dolna odgrywata tu rolg op6zniacza. Jezeli byta ona zaprasowana pod
niskim ci$nieniem, nastgpowato gwattowne zapalenie si¢ tacznika i pentrytu,
powodujac rozerwanie si¢ skorupy bez dziatania zapalnika. Jezeli za$ cze$¢
dolng zaprasowano na zbyt duza gesto$¢, wtedy smuga nie zapalata tacznika.
Proby wykazaty, iz najlepsze wyniki uzyskano w skutek zastosowania
w czesci dolnej prochu $ciezkowego zaprasowanego pod ci$nieniem
23 kg/mm’ oraz w czesci gérnej prochu zaptonnikowego zaprasowanego pod
ci$nieniem 2,75 kg/cm’.

Likwidacja. Po wprowadzeniu do smugi opitkéw zelaznych w ilosci 5%
zapalniki dawaty 100% likwidacji. Opitki te zarzac sig, wytwarzaty osrodki
wysokiej temperatury, ktére powodowaty zapalenie si¢ tacznika ogniowego.

Przy opracowywaniu amunicji LWS , Skarzysko" wspdtpracowato $cidle
z PWP ,Pionki" w celu doboru najlepszego pentrytu. Duza trudno$é sprawiato
jego odpowiednie sflegmatyzowanie. W wyniku licznych préb problem ten
rozwiazano z petnym sukcesem.

Po do$wiadczeniach z amunicja LWS opracowanie pociskéw LCS nie
przysparzato juz specjalnych problemoéw.

W grupie amunicji ppanc. prace podzielono na 4 zagadnienia dotyczace
opracowania: skorup pociskow ppanc, zapalnika dennego, smugi do zapalnika
dennego i elaboracji pociskéw PWS (PWZS).
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Przystgpujac do opracowania skorup przygotowano 6 gatunkow stali, ktére
poddano odpowiednim badaniom. W tablicy wymieniono te stale oraz ich sktad.
Pierwsze préby przeprowadzono ze stalami 4 pierwszych gatunkow, gdyz
pozostatych jeszcze nie posiadano. Strzelania przyprowadzono do ptyt pancer-
nych jednorodnych o grubosci 20, 30 i 40 mm ustawionych pod katem 60 i 90".

Tablica 3-2. Stale uzywane do badan skorup 20 mm pociskéw ppanc.

) Skiad chemicany > |
| suali C Mn st cr w v Mo
|Chromowa | 0809 025035 | 02403 1516

R1 0,85-0,9 1.0-1,.2 0.3 0,55-0,65 0,35-0,65 1 |
Gk 1L.1-1,28 0,2-0,35 0,2-0,35 0.4-0.%

ik, 1012 0307 0,2-0.5 0510 3440 0,205 0,2-0.3 l
Z 06 0,35 [ ] 09 I

Fn W 0,6-0.7 040,78 0,203 0,305

Postawiono sobie zadanie, aby pociski przy uderzeniu pod katem 60° w ptytg
pancerng o grubosci 20 mm z odlegtosci 400 m przebijaty ja i przechodzity na
drugg strong przy nie naruszonej wewngtrznej komorze skorupy. Préby wykaza-
ty, iz pociski wykonane z 4 pierwszych stali nie odpowiadaty wymaganiom, przy
czym najbardziej kruche okazaty si¢ skorupy wykonane ze stali RT, mimo iz ich
przebijalno$¢ byta dobra. Pociski ze stali Gk, i Gk, przechodzity przez piyte
czedciowévnie naruszone. Po wykonaniu prébnej partii pociskéw ze stali Z,
i C,;W,, okazato si¢ w badaniach, iz najlepsze sa te ostatnie, chociaz i w tym
przypadku otrzymano kilka procent skorup rozpadajacych si¢ po przebiciu
ptyty. W zwiazku z tym zapadta decyzja o rozpoczgciu produkcji pociskéw
ppanc. ze stali C ;W,,. Przeprowadzone w drugiej potowie 1938 r. strzelania
poréwnawcze w Zielonce wykazaty, ze polskie pociski chromowe maja podobne
przebicie, jak pociski firmy ,, Solothurn”, a pociski ze stali C ; W, przebijaja te
same ptyty pancerne z duzo wigkszej odlegtosci.

Zapalnik denny. Po opracowaniu jego rysunkow przystapiono do produkcji
warsztatowej. Z powodu matych wymiaréw kadtuba zapalnika opracowano
specjalna, sptonkeg zapalajaca, ktora otrzymata oznaczenie wz. 1938. Pierwsze
sptonki okazaty si¢ za silne, gdyz nastgpowato przebijanie opdzniaczy. Po
prébach ustalono sktad masy sptonek zapalajacych oraz ggsto$¢ zaprasowania
opézniaczy, przy czym wielko$¢ opdznienia wyniosta 0,05 s. Badania wykazaty
doskonate dziatanie zapalnikow.

Opracowanie smugi. Cz¢$¢ smugowa zapalnika dennego opracowano na wzdr
amunicji plot. LWS. Smuge zaprasowano w tulejki wkitadane do kadiuba
zapalnika. Prébne strzelania wykazaty kazdorazowe zapalanie si¢ smugi i $wie-
cenie na odlegto$¢ ok. 800 m. Poniewaz jednak smuga byta mato widoczna
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w dzien, usunigto tulejke z czesci zapalnika, zwigkszajac jednocze$nie gniazdo na
smuge. Otrzymano dzieki temu intensywniejsze $wiecenie na odlegto$¢ powyzej
1200 m.

Opracowanie elaboracji PWS. Do pociskéw tych zaméwiono w PWP , Pionki"
pentryt i opracowano jednoczes$nie sptonkeg pobudzajaca. Po wykonaniu serii
prébnej przestano jej czgsci do firmy ,,Lignoza" w celu zelaborowania azotkiem
otowiu i tréjnitrorezorcynianem otowiu. W czasie strzelania do ptyt pancernych
pociski te daty bardzo dobre wyniki.

Po wykonaniu pociskow PWS Fabryka Amunicji nr 1 w Skarzysku
opracowata pociski PZS (PFS), ktérych skorupy wypetniono biatym fosforem.
Zamiast zapalnikow wkrgcono zastgpcze korki stalowe. Strzelania do plyt
pancernych o gruboéci 15 i 20 mm daty wynik pomys$lny. Po przebiciu ptyty
otrzymano silny ogiert z gestym obtokiem dymu. Wtasnosci zapalajace spraw-
dzono, umieszczajac grubg tekturg oblang benzyna za ptyta pancerna. Podczas
badan tektura zawsze si¢ zapalata.

Po wykonaniu préb z podstawowymi typami 20 mm amunicji Biuro
Studiéw Fabryki Amunicji w Skarzysku przystapito do opracowania warunkéw
technicznych na poszczegdlne typy pociskdw i ich czeéci. Do konca 1938 r.
wykonano te prace oraz zrobiono sprawdziany. £,

Rys. 3.24. Podstawowe wymiary §
20 mm amunicji produkeji polskiej
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Wszystkie typy 20 mm amunicji otrzymaty oznaczenie ,,wzoér 1938". Ogétem
na prace zwigzane z amunicja tego kalibru wydano do konca 1938 r. 186 405,10 zt.
W 1939 r. opracowano i wyprodukowano serie probne amunicji typu LCS.
W tym tez roku zamierzano opracowanie 20 mm amunicji plot. zapalaja-
co-$wietlnej. Brak jest jednak informacji na ten temat. Zgodnie z szablonem
powinna ona otrzymac¢ oznaczenie poczatkowe LFS i ostateczne LZS.

Dane techniczne naboju PC:

kaliber — 20 mm dtugo$¢ naboju — 205 mm
masa naboju —320 g dtugo$¢ tuski - 140 mm
masa pocisku — 134 g pojemnos¢ tuski — 55 cm’

Do wrzeénia 1939 r. zamdéwiono w Skarzysku znaczna liczbg amunicji
¢éwiczebnej zaréwno plot., jak i ppanc. — zwyklej i ze smugaczem, a takze LWS.
Najwigksza produkcja dotyczyta jednak amunicji ppanc, co sig wiazato z akcja,
wyposazania tankietek w nkm. Na ich potrzeby zaméwiono duza liczbg naboi
PWS w cenie po 16 zt za szt. i PZS po 13 zt za szt. Czg$¢ tych zamdwien udato sig
zrealizowa¢ do wybuchu wojny.

Dtugie terminy wykonywania amunicji oraz przewidywana duza produkcja
nkm dla wojska zmuszaty do rozwiazania produkcji 20 mm amunicji w sposéb
definitywny. W dniu 1.04.1939 r. odbyta si¢ w tej sprawie w Departamencie
Uzbrojenia konferencja, na ktoérej przedstawiono program produkcji amunicji
do nkrry. Zgodnie z tym programem budoweg dziatu amunicji obliczono na
produkcjg 5000 naboi LWS i 5000 PWS podczas jednej dziesigciogodzinnej
zmiany. Wykonano dwa warianty budowy tego dziatu — przy Fabryce Amunicji
nr 1 w Skarzysku i przy nowo budowanej Fabryce Amunicji nr 5 w Jawidzu.
Koszt budowy takiego dziatu w Skarzysku wynidstby, tacznie z rozbudowa
kolonii mieszkalnej, ok. 27,4 min zt. Ostatecznie zapadta decyzja produkcji 20 mm
amunicji w obu fabrykach. Z tym, ze produkcja w Skarzysku ruszyta juz
w czerweu 1939 r., a w Jawidzu miata sig¢ rozpoczaé¢ po ukonczeniu wytworni.



4
Amunicja do broni strzeleckiej w WP

Przyjety po wojnie w Wojsku Polskim system uzbrojenia strzeleckiego
oparto o wzory amunicji i broni produkcji radzieckiej. W miar¢ wzrostu
mozliwosci produkcyjnych krajowy przemyst zbrojeniowy byt doskonalony
poprzez wprowadzanie coraz to nowszych wzoréw uzbrojenia i amunicji.
Produkcje amunicji w oparciu o technologie i licencje radzieckie zapoczatkowano
juz na przetomie lat 1946/1947. W latach 1948-1980 zaktady produkujace amunicjg
opanowaty produkcje naboi karabinowych typu Mosin (7,62 mm x 54R), naboi
pistoletowych (7,62 mm x 25) i (9 mm x 18), naboi posrednich wz. 1943
(7,62 mm x 39) oraz naboi do wielkokalibrowych karabinéw maszynowych
tacznie z wytwarzaniem amunicji specjalnej, $lepej i szkolnej. Oprécz amunicji
wojskowej produkowano w kraju, w szerokim zakresie, myji§liwska amunicje
$rutowa, i kulowa (7 x 64, 30-06, 7 x 57R i 7 x 65R) oraz 5,6 mm naboje
sportowe typu short Hong rifle. Naboje pistoletowe i karabinowe z pierwszych
serii produkcyjnych posiadaty na denku *tuski charakterystyczne oznaczenie
w postaci liter PFA lub FA, ktére w pdzniejszym okresie zastapiono kodem
cyfrowym okre$lajacym zaktad produkcyjny i rok wyrobu.

Aktualnie stosowany w Polsce sposdb znakowania amunicji byt przyjety
przez wszystkie kraje b. Uktadu Warszawskiego i polega na oznaczeniu
wierzchotka pocisku odpowiednim kolorem.

Kolory do i icji strzeleckiej

206Mty — amunicja z pociskiem cigzkim,

srebrzysty — amunicja z pociskiem o rdzeniu stalowym,

zielony — amunicja z pociskiem smugowym,

czarny — amunicja przeciwpancerna,

czerwony amunicja o dziataniu zapalajacym,

fioletowy i czerwony — amunicja z pociskiem przeciwpancerno-zapalajaco-smugo-
wym.

Niezaleznie od produkcji licencyjnej, polscy specjalisci uzbrojenia zaprojek-
towali wtasne oryginalne wzory amunicji strzeleckiej, do ktérych mozna zaliczyé
m.in. nabdj miotajacy do kbk-granatnika wz. 1960, 9 mm nabdj szkolno-bojowy
do pm wz.1963, czy tez 40 mm naboje do granatnikéw lufowych.



Tablica 4.1. Podstawowe dane techniczne amunicji do broni strzeleckiej w LWP

Masa [g] Diugoié [mm] Predkodc | Znakowanic
Rothas) mabcje Iadunku A iergchaik z
pocisku nabaju by | PoCiskn naboju [mys] pocisky
7,62 mm naboj pistoletowy wz. 1930 5.5-56 10-11 06 4 Y 420 = pw we 1933, pm PPSe. wz 1941,
PPS we 1943, PPS we. 1943/52
9 mm nabd) pistoletowy Makaerows 585-6,16 10 | 020026 1 25 31s - P-64, P-83, pm P-63
7,62 mm nabdj podredni we. 1943
2 pociskien pwykiym 19 164 16 555 558 | T8 s ksS, kbk AK, AKM, AKMS,
rkm D, RPK. RPKS
7,62 mm nabéj posredni we. 1943
& pociskiem smugowym T-45 75 16,0 16 555 855 | 70 (o sielony ™
7,62 mun nabdj poiredni we. 1943
 pociskiem praeci apals cramy ¥
jacym BT 16 62 16 555 585 | 70600 | czerwonym w.,
paskicm
7.62 mm nabdj miotajgcy we 1943 /60 9.5 21 48 hiaty kbk-granatmik wz 1960,
wi. 1960/T2
7,62 mm nabdj karabinowy # pociskiem
Twykiym 96 nE 318 76,5 | w25 msS5P* | seebmy | kbk wa 1944, kb wyborowy
SWD, rkm DP, DPM, DT,
PKS, PEM., PKT
7,62 mm nabdy karabmowy z poaskiem
Jekkim L 9,5 1 £ 6 76,5 B45 (875 W
7,62 mm nabd) karabinowy 2 pociskien
cigtkim € 148 830255 29 - 6.5 (s0ay=>" oty ™
7,62 mm nabd) karmbinowy 7 pociskiem
smugowym T-46 . 9.6 20 il 76,5 | 500 (8300 aiclony jw.
7,62 mm nabdy karabinowy 2 pociskiem Ay z
preeciwpancerno-zapalajgcym B-32 104 26 iz 76,5 | 805 (835 | czerwonym .
paskiem

* W nawiasach dla rkm D,
+* W nawiasach dla ckm i kb SWD.
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Naboje pistoletowe

Podstawowym typem naboju pistoletowego uzywanym w okresie powojen-
nym w WP byt 7,62 mm radziecki nabdj pistoletowy wz. 1930 (7,62 mm x 25).
Konstrukcje naboju wzorowano na niemieckim 7,63 mm naboju do pistoletu
Mausera wz. 1896, w ktérym ze wzgledu na prawie identyczng budowe i wymiary
naboju istniata wzajemna wymienno$¢. Nabdj ten posiada tuske mosigzna
o ksztalcie butelkowatym ze zwegzona szyjka i stozkiem posrednim. Pocisk
naboju sktada sig z wewngtrznego rdzenia otowianego i zewngtrznego ptaszcza
stalowego platerowanego miedzia.

Amunicje produkcji radzieckiej elaborowano prochem porowatym marki
P-85, P-125 i P-45 (litera P oznaczata proch bezdymny, a cyfra — liczbg czesci
azotanu potasu na 10 cze$ci masy prochowej). Nabdj ten stosowano do
pistoletéw TT wz. 1933 (pw wz. 1933) oraz pistoletéw maszynowych PPSz wz.
1941, PPS wz. 1943 i PPSwz. 1943/52. Zapewniat on skuteczne razenie celéw na
odlegtod¢ 1200 m, za$ jego dono$no$é¢ maksymalna wynosita ok. 1800 m.

Produkcje naboi pistoletowych wz. 1930 krajowy przemyst zbrojeniowy
uruchomit w 1948 r. i kontynuowat do 1956 r. Amunicje produkcji polskiej
elaborowano prochem marki P-45. Pocisk o masie 5,5 g byt osadzony w tusce
przez punktowanie lub tez przez zagniatanie tuski na obwodzie. W niewielkich
seriach, w poczatkowym okresie produkcji wytwarzano réwniez w Polsce
amunicje W tusce stalowej lakierowanej. Pdzniej produkowano amunicjg tylko
w tusce mosigznej oraz naboje szkolne z podtuznymi wgtgbieniami na obwodzie.
W 1970 r. dla potrzeb telewizji i wytwdrni filmowych zostata uruchomiona
w kraju produkcja 7,62 mm naboi pistoletowych $lepych. Naboje te posiadaja,
tuske bimetalowa z szyjka zagnieciona w formie gwiazdki o 6 fatdach.

Drugim zasadniczym typem naboju pistoletowego stosowanym w WPjest
9mm x 18 nabdj radziecki konstrukcji inz. Makarowa, ktéry zastapit dotychczas
uzywany nabdj pistoletowy wz. 1930. Amunicja ta, o mocy posredniej migdzy
9 mm nabojem Parabellum a 9 mm nabojem Browninga — short (krétkim),
charakteryzuje si¢ skuteczng energia razenia celu zywego na odlegtos¢ 350 m
i maksymalna dono$no$cia ok. 1300 m. Naboj Makarowa posiada tuske
o ksztatcie walcowatym oraz pocisk o specyficznym uksztattowaniu ostrotuku
zblizonym do kuli, co zapewnia duza zdolno$¢ razenia. Pocisk sktada sig
z platerowanego tombakiem ptaszcza stalowego oraz stalowego rdzenia w for-
mie grzybka osadzonego w miseczce otowianej. Wystepuja réwniez pociski
o rdzeniu catkowicie otowianym.

Produkcje naboi Makarowa podjgto w kraju w 1965 r. Poczatkowo
wytwarzano naboje w tusce stalowej lakierowanej po wcze$niejszym fosforowa-
niu. Zamocowanie pocisku nastgpuje po zawalcowaniu przedniej czgséci tuski na
pocisku i pokryciu lakierem o barwie fioletowej lub ciemnoczerwonej miejsca
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Rys. 4.1. 9 mm x 18 amLLnicja pigtoletowa Makarowa produkcji polskiej; od lewej: nabdj w tusce
akierowanej{z rdzenim—e}Iwianyn , nabGj w tusce lakierowanej z rdzeniem stalowym, nabdj w tusce
bimetalowej nabdj z pociskiem $rufowym, nabdoj $lepy, nabdj szkolny z pociskiem z tworzywa, nabdj
ciskiem metalowym
——
O0Zniej ul".lucho iono produkcje naboi w tusce bimetalowej — bime-

szkolny z p

przypz‘idku Blacha stalowa gieboko ttoczona pokryta z obu stron
w qnniej zej ilosci produkowano rowniez amunicje w tusce

Rys.4.2. 7,62 mm nabdj pistoletowy wz. 1930 (przekréj): 1 —
pocisk, 2 — tuska z szyjka, 3 — ziarna prochu (tfadunek
miotajacy), 4 — sptonka
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Polscy specjali$ci uzbrojenia opracowali na bazie naboju Makarowa nabdj
szkolny z pociskiem i sptonka z tworzywa sztucznego — przeznaczony do nauki
tadowania i demonstrowania wspdtdziatania czgsci broni. Dalszym osiagnigciem
polskich konstruktoréw byto tez opracowanie naboi specjalnego przeznaczenia,
jak: 9 mm naboju szkolno-bojowego do pistoletu maszynowego wz. 1963
(rozwiazanie jest przedmiotem wzoru uzytkowego nr W. 5563 opublikowanego
24.03.1976 r.) i 9 mm naboju $rutowego (tzw. amunicja short stop) do zwalczania
terrorystow na poktadach samolotow.

Naboje pistoletowe wz. 1930 pakowano w pudetka kartonowe po 70 szt., za$
9 mm naboje Makarowa w pudetka z cienkiej tektury brazowej z wktadka
tekturowa lub z tworzywa sztucznego — po 16 sztuk.

= rok
\_B8 produkcji (_f,{

Rys. 4.3. Znaki na tuskach amunicji strzeleckiej produkowanej w Polsce w latach 1946-1985
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Naboje posrednie

Pojawienie si¢ w czasie 11 wojny $wiatowej nowej generacji amunicji o mocy
zmniejszonej o ok. 40% w stosunku do standardowych naboi karabinowych
zapoczatkowato nowa er¢ w rozwoju broni i amunicji strzeleckiej. Opracowany
w ZSRR w 1943 r. nabdj 7,62 mm x 39, konstrukcji N.M. Jelizarowa i B.W.
Siemina, nalezy wtasnie do grupy tzw. amunicji posredniej, tj. naboi o wylotowej
energii kinetycznej rzedu 2000 J. Omawiany nabdj posiadat tuske stozkowa bez
kryzy wystajacej. Przyjecie takiego rozwiazania utatwiato wyciaganie tuski po
wystrzale oraz pozwalato na zastosowanie sprawniejszego uktadu zasilania
broni.

Oficjalnie nabdj zostat przyjety do uzbrojenia sit zbrojnych ZSRR w 1949 r.
jako 7,62 mm nabdj wz. 1943, jednak pierwsze partie tej amunicji byty badane
wraz z karabinkami samopowtarzalnymi Simonowa w trudnych warunkach
pola walki w pododdziatach 1 Frontu Biatoruskiego. Uwidocznity one, ze nowy
naboj charakteryzowal si¢ dobrymi wtasno$ciami balistycznymi i podobna
skutecznoscia dziatania jak naboje klasyczne na odlegto$¢ do 800 m.

Umozliwito to stworzenie rodziny broni opartej na bazie jednego naboju
obejmujacej karabinek samopowtarzalny, karabinek samoczynny i rgczny
karabin maszynowy. Bron ta, o stosunkowo prostej konstrukcji, mniejszej masie
i lepszej przydatnosci manewrowej pozwalata na uzyskanie duzej wydajnosci
ogniowej druzyny piechoty. Ponadto, ujednolicenie naboi dla wszystkich typow
broni usprawniato system zaopatrzenia oraz zapewniato znaczne oszczg¢dnos$ci
wobec mniejszego zuzycia materiatow i surowcéw do produkcji amunicji.

Produkcje amunicji posredniej w Polsce zapoczatkowano w latach
1956-1957 wraz z wprowadzeniem do wyposazenia wojsk kbk AK. Poczatkowo
wytwarzano naboje w tusce bimetalowej, ktora pdzniej zastapiono tuska stalowa
lakierowana. Pocisk zwykty typu PS o masie 7,9 g posiadat ptaszcz stalowy
platerowany obustronnie tombakiem oraz rdzen ze stali weglowej umieszczony
w koszulce otowianej.

Oprécz naboju z pociskiem zwyktym, od 1957 r. produkuje si¢ w kraju
naboje wz. 1943 z pociskami specjalnymi:

1. Nabdj z pociskiem T-45 stuzacy do wskazywania celéw, korygowania
ognia, sygnalizacji i zwalczania sity zywej. Dla odréznienia od naboi zwyktych
posiada on wierzchotek pocisku pokryty lakierem koloru zielonego. Pocisk
naboju o masie 7,5 g sktada si¢ z ptaszcza bimetalowego, krétkiego rdzenia
otowianego, tulei stalowej platerowanej tombakiem z zaprasowang masg
$wietlng oraz pier§cienia zamykajacego.

2. Nabdj z pociskiem przeciwpancerno-zapalajacym typu BZ przeznaczony
do zapalania materiatdw pednych i razenia celéw ukrytych za cienkimi zastonami
pancernymi na odlegto$¢ do 300 m. Pocisk tego naboju o masie 7,6-7,7 g
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sktada si¢ ze stalowego platerowanego tombakiem ptaszcza, tombakowego
kaptura, koszulki otowianej, rdzenia ze stali narzedziowej o trwatosci ok. 64
HRC, otowianej studzienki $ciekowej i masy zapalajacej. Przednia czg$é pocisku
malowano na kolor czarny i czerwony.

3. Nabdj z pociskiem zapalajacym Z stosowany do zapalania materiatéw
pednych znajdujacych sig w zbiornikach i cysternach o grubosci $cianek do 3 mm
oraz innych tatwopalnych przedmiotdw na odlegtos¢ do 700 m. Posiadat pocisk
o masie 6,6 g, ktory sktadat si¢ z bimetalowego ptaszcza, kaptura, rdzenia ze stali
hartowanej oraz tulei z zaprasowana masa zapalajaca i masa $wietlna. Gtowico-
wa cze$¢ pocisku pokrywano lakierem czerwonym.

Amunicj¢ produkcji polskiej elaboruje si¢ prochem nitrocelulozowym
marki WUFL w iloéci 1,6 g. Oprécz amunicji bojowej produkuje si¢ réwniez
w kraju naboje $lepe i szkolne oraz amunicj¢ do préb balistycznych.

Niezaleznie od produkcji licencyjnej opracowano w Polsce 7,62 mm
uniwersalny nabdj miotajacy wz. 1943/60. Naboj ten stanowi modyfikacjg
radzieckiego naboju posredniego i jest przeznaczony do miotania granatéw
nasadkowych z kbk-granatnikéw wz. 1960 i 1960/72. Naboje miotajace pierw-
szych serii produkcyjnych posiadaty wydtuzona szyjke z zawalcowana przybitka
kartonowa. W pdzniejszych seriach szyjkg naboju skrécono i zagnieciono
w formie gwiazdki podobnie jak w nabojach §lepych, z tym ze dla odréznienia
wierzchotek naboju pomalowano na biato. Naboje miotajace elaborowano
zwigkszonym do 2,1 g tadunkiem prochu nitrocelulozowego. Réwnolegle, dla
potrzeb organéw MSW w opraciu o nabdj wz. 1943 opracowano nabdj
miotajacy do gartaczy R WGL, za$ dla potrzeb rynku wewngtrznego — specjalny
nabdj dla urzadzen do uboju zwierzat rzeznych.

Rys. 4.4. Uniwersalny nabdj miotajacy 7,62 mm wz. 1943/60

W latach 1947-1957 w wielu panstwach zachodnich prowadzono prace
badawczo-rozwojowe nad najodpowiedniejszym kalibrem dla naboju posred-
niego. Wykazaty one, ze najlepszym — dajacym najbardziej ptaski tor lotu oraz
najwigkszy stosunek energii wylotowej pocisku do masy tadunku prochu
— zapewnia nab6j kal. 7 mm.

Warto réwniez podkresli¢, ze podobny program studiéw teoretycznych
i badan praktycznych zainicjowano w Wojskowej Akademii Technicznej.
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Skonstruowany w Polsce eksperymentalny nabdj posredni 7 mm x 41 odznaczat
si¢ bardzo dobrymi wlasno$ciami balistycznymi oraz stwarzat mozliwosci
budowy broni réznego rodzaju.

Amunicja 5,45 mm x 39

Zmniejszenie Kalibru pocisku ponizej 6 mm zainicjowato nowy impuls
w rozwoju broni strzeleckiej. Czynnikiem tym byta duza skuteczno$¢ amery-
kanskiego naboju 5,56 mm x 45 typu M 193 potwierdzona w wojnie
wietnamskiej. Jednocze$nie ugruntowat sig poglad ekspertéw wojskowych
o zbednosci prowadzenia ognia z broni indywidualnej na odlegtosci wigksze niz
400...600 m. Uzasadniano przy tym, iz 400 m stanowi w warunkach europejskich
optymalna granice mozliwo$ci zotnierza w prowadzeniu obserwacji wzrokowej
celow, ktére moga by¢ zwalczane ogniem broni strzeleckiej. Pocisk naboju
M-193 miat réwniez lepsze wiasnosci balistyczne od pocisku naboju wz. 1943,
przejawiajace sig wyzsza warto$cia stosunku jego masy do przekroju poprze-
cznego. Ponadto, znaczna redukcja masy pocisku dawata duzy wzrost predkosci
poczatkowej, co w efekcie powodowato, ze tor pocisku na poréwnywalnych
odlegto$ciach byt bardziej ptaski.

Rys. 4.5. Naboje 5,45 x 39 produkcji polskiej
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Z1a5-148

Rys. 4.6. Podstawowe wymiary naboju
545 x 39 produkcji radzieckiej

Powszechne wprowadzenie do sit zbrojnych USA 5,56 mm Kkarabinkow
M-16 wzmogto wzrost zainteresowania bronia matego kalibru na Zachodzie.
Duze koncerny zbrojeniowe opierajac si¢ na doswiadczeniach amerykanskich
opracowaty wiele wtasnych wzoréw uzbrojenia. W rezultacie tego powstata
nowa generacja broni, ktéra dla odréznienia od broni na amunicj¢ posrednig
wystgpuje czgsto pod oznaczeniem jako bron mikrokalibrowa.

Pierwsze informacje o pracach radzieckich nad bronia mikrokalibrowa
pojawity si¢ w prasie zachodniej w 1975 r. Byly to jedynie przypuszczenia nie
poparte zadnymi szczegétami technicznymi. Dopiero konflikt afganski, gdzie
wojska radzieckie wystapity z 5,45 m karabinkiem AK-74 pozwolity na peine
zapoznanie si¢ z nowa bronig oraz przeprowadzenie testdéw pordéwnawczych
amunicji. Radziecki nabdj 5,45 mm x 39 o klasycznej konstrukcji zaopatrzony
jest w pocisk o masie 3,415 g, sktadajacy si¢ z ptaszcza stalowego obustronnie
platerowanego tombakiem oraz otowianej koszulki, wewnatrz ktérej umiesz-
czony jest rdzen stalowy dt. 15, 5 mm. Predkos$¢ poczatkowa pocisku wynosi
900 m/s, z karabinka AK-74, 800 m/s, z karabinka AKR i 960 m/s z rkm
RPK-74. Luska stalowa lakierowana ze sptonka typu Berdan. Obrzeze szyjki
tuski przy pocisku i obrzeze przy sptonce uszczelnione dodatkowo lakierem
barwy czerwonej. Naboj elaborowanyjest tadunkiem prochu kulkowego marki
LOH7" w ilosci 1,3-1,44 g. Catkowita masa naboju 10,41-10,5 g.
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Niezaleznie od amunicji z pociskiem zwyktym produkowane sa réwniez
naboje z pociskiem smugowym. Maja one w gornej czeci ptaszcza otowiany
rdzenn dt. 13,2 mm, w dolnej za$ zaprasowany materiat smugowo-zapalajacy,
dajacy smuge S$wietlng o barwie jasnoczerwonej na odlegtos$¢ ok. 800 m.
Wierzchotek pocisku oznaczony jest kolorem zielonym. Do ¢éwiczen taktycznych
i pozoracji pola walki stosowany byl w ZSRR nabdj $lepy z wydrazonym
pociskiem z tworzywa sztucznego.

Badania amunicji prowadzone przez specjalistow amerykanskiego miesig-
cznika ,,Soldier of Fortune" obejmowaty: strzelania balistyczne, préby celnosci
i skupienia, analize razacego dziatania pocisku oraz zdolno$ci przebicia.
W tacznej ocenie balistycznej eksperci zachodni stwierdzili, ze radziecki pocisk
5,45 mm zajmuje po$rednie miejsce pomigdzy pociskiem amerykanskim M-193
a belgijskim SS 109, za$ karabinek AK.-74 jest dwukrotnie celniejszy od
karabinka AK. i AKM.

W Polsce prace nad amunicja 5,45 mm zostatly zapoczatkowane w drugiej
potowie lat siedemdziesiatych. Zrezygnowano z zakupu licencji, opracowujac
wlasny wzér broni i amunicji. Pozwolito to na zaoszczedzenie znacznych
naktadow finansowych i uniknigcie ograniczen eksportowych naktadanych
zwykle przez licencjodawce.

Polski nabdj 545 mm x 38,5 mm ma pocisk z rdzeniem stalowym
o konstrukcji zblizonej do pocisku radzieckiego i masie 3,30...3,35 g. kuska
stalowa lakierowana lakierem piecowym elaborowana jest tadunkiem prochu
krajowego o masie 14 g. Catkowita masa naboju 10,7 g, predkos$¢ poczatkowa
pocisku 870..890 m/s.

# 1151438

N

Rys. 4.7. Pocisk amunicji 545 x 39 produkcji radzieckiej: a) pocisk zwykty: 1 ptaszcz stalowy
platerowany obustronnie tombakiem. 2 — pusta przestrzen,, 3 — koszulka otowiana, 4 — rdzen
stalowy; b) pocisk $wietlny: 1 — ptaszcz stalowy platerowany obustronnie tombakiem. 2 — rdzen
olowiany. 3 — masa $witlna, 4  krazek zabezpieczajacy; c) pocisk $lepy: 1 — plaszcz z tworzywa
sztucznego. 2 - piercien wiodacy

Nabdj Slepy produkcji krajowej dt. 47,1 mm jest krétszy o 9,6 mm od naboju
produkcji radzieckiej, gdyz nie ma pocisku, za$ gérna cze$¢ szyjki tuski zostata
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zagnieciona w formie gwiazdki o 6 fatdach. Masa naboju 6,1 -6,7 g, masa fadunku
prochu 0,68 g.

Nabdj szkolno-treningowy, pozbawiony jest tadunku miotajacego, dla
odréznienia od amunicji bojowej ma 4 wzdiuzne wgtgbienia rozmieszczone
symetrycznie na korpusie tuski, a pocisk i sptonka wykonane sa z tworzywa
sztucznego. Dla potrzeb przemystu (do badan i préb odbiorczych wystgpujacych
w procesie produkcji i naprawy sprz¢tu uzbrojenia) Zaktady Metalowe ,,Mgsko"
w Skarzysku wytwarzaja 5,45 mm naboje balistyczne w petnym zakresie.

W koncu lat osiemdziesiatych zostat skonstruowany nowy wzdr naboju
$lepego zaopatrzony w pocisk z tworzywa sztucznego o budowie zblizonej do
naboju radzieckiego. W koncowej fazie opracowania znajduje si¢ réwniez nabdj
z pociskiem smugowym.

Opréocz b. ZSRR i Polski amunicja 5,45 mm x 39 produkowana byta
w Zaktadach MWS w Schonebeck wb. NRD — sygnatura kodowa na dnie tuski
05. Aktualnie intensywne prace nad bronia i amunicja tego rodzaju sa
prowadzone rowniez w Chinach, Czechach i Rumunii.

Naboje karabinowe

Nabdj karabinowy 7,62 mm x 54R wywodzi sig od naboju rosyjskiego
opracowanego do kb Mosina z 1891 r. Ma on mosigzna tuske z kryza wystajaca
i do$¢ duza sptonka, ktéra wraz z dogodnie uksztaltowana komora tuski daje
doskonate spalanie tadunku prochu. Poczatkowo, zaokraglony pocisk osadzono
w dtugiej szyjce tuski przez zapunktowanie, jednakze w 1906 r., w czasie wojny
z Japonia, opracowano nowy wzdr pocisku ostro zakonczonego z duzym
welebieniem w dnie (nabdj wz. 1908). Wtasnosci balistyczne tego naboju byty
zblizone do naboju Mausera z pociskiem S. W okresie migdzywojennym nabdj
radziecki ulegt kolejnej modernizacji polegajacej na wprowadzeniu pocisku
o wigkszej masie (tzw. nabdj z pociskiem cigzkim wz. 1908/30). Jednocze$nie
opracowano jego wersje specjalne: nabdj z pociskiem ppanc. B-30 oraz naboje
z pociskami przeciwpancerno-zapalajacymi typu B-32 i BS-40.

Po wojnie 7,62 mm naboje karabinowe systemu Mosina zostaty przyjete do
uzbrojenia przez wszystkie kraje Uktadu Warszawskiego, w Polsce za$ produku-
je sieje na podstawie licencji radzieckiej od 1946 r. Naboje produkcji polskiej
zpierwszych serii, pochodzace z lat 1946-1948, posiadaja tuski stalowe i sptonki
o mniejszej $rednicy w stosunku do wzoru radzieckiego. Materiat na tuski oraz
sptonki z 7,62 mm amunicji Mausera pochodzity z zasobéw pozostawionych
przez okupanta. Obecnie produkuje si¢ i uzytkuje w kraju naboje karabinowe
z réznymi typami pociskow w tusce stalowej lakierowanej lub bimetalowe;j.
Oryginalnym polskim opracowaniem jest nabdj szkolny z pociskiem i sptonka
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z tworzywa sztucznego. Zaleta tych naboi jest nizszy koszt produkcji oraz
wyeliminowanie kaleczenia czg$ci i mechanizméw broni w procesie szkolenia.

Ponadto, do wielkokalibrowych karabinéw maszynowych produkuje sig
w kraju, na podstawie licencji, radzieckie naboje 12,7 mm x 107 i 14,5 mm x 114.



e R

5
Pistolety i rewolwery

=
s
-

Bron palna krétka stanowiaca wyposazenie oficeréw i podoficeréw WP nie
stanowita zasadniczego rodzaju sprzgtu w systemie uzbrojenia armii. Powodo-
wato to, ze w wojsku znajdowato sig wiele typéw rewolwerdw i pistoletéw
réznych systemoéw i kalibréw. WP z zasobow odziedziczonych po zaborcach WP
posiadato austriackie rewolwery Gassera wz. 1898, niemieckie Mausera wz. 1884
oraz rewolwery rosyjskie Naganta wz. 1895 w wersji oficerskiej i zotnierskiej.
Z armig gen. Hallera przybyty do Polski rewolwery Lebela wz. 1892. W mniejszej
liczbie wystgpowaty réwniez rewolwery produkcji hiszpanskiej, angielskiej
i amerykanskiej. Jeszcze wigksza rozpigto$é typdw wystgpowata w pistoletach
samopowtarzalnych. Do najpopularniejszych mozna zaliczy¢ belgijskie pistolety
Browninga wz. 1900, 1903 i 1910, niemieckie pistolety Mausera wz. 1896 i 1914,
Parabellum wz. 1908 oraz austro-wegierskie Mannlichera wj 1911, Steyra
wz. 1912 i Rotha-Steyra wz. 1907.

Niezaleznie od posiadanych zasobéw, w latach 1919-1935 zakupiono
niewielkq, parti¢ hiszpanskich pistoletéw Cebra wz. 1916, wegierskich Fromera
wz. 19121 1919. czechostowackich CZwz. 1928 i belgijskich Browninga wz. 1910
i HP 35. Ponadto, w sieci detalicznej przedsigbiorstw zajmujacych si¢ sprzedaza,
broni prywatni odbiorcy mogli si¢ zopatrzy¢ w bron réznych wytwdrni, gtéwnie
kal. 6,35 i 7,65 mm, przeznaczona do obrony osobistej.

Pistolety kieszonkowe

W 1906 r. amerykanski konstruktor J.M. Browning opracowal nowy nabdj
kal. 6,35 mm oraz pistolet o niewielkiej masie i matych wymiarach. Bron miata
lufe nieruchoma, zamek nie ryglowany oraz bezkurkowy mechanizm spus-
towo-uderzeniowy. Produkcje tych pistoletow podjety zaktady ,, FN" w Belgii
oraz fabryka Colta w USA. Wkrétce okazato sig, ze konstrukcja Browninga
odniosta duzy sukces handlowy. Prosta budowa, duza pewno$¢ dziatania
i znaczne bezpieczenistwo obstugi powodowaty, ze bron ta — szczegdlnie
przydatna do obrony osobistej — znajdowata wielu nabywcédw. Ojej popularno-
$ci moze $wiadczyé staty wzrost liczby produkowanych w zaktadach ,,FN"
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pistoletéw, gdzie wyprodukowano ponad 4 min szt. tej broni w trzech
podstawowych wersjach.

Konstrukcja pistoletu Browninga i jego nowego naboju kal. 6,35 mm
utorowata droge nowej generacji pistoletow — o matych gabarytach, ktére
nazwano kieszonkowymi lub kamizelkowymi. Szczyt popularnoéci osiagnety
one w okresie migdzywojennym — byty wytwarzane w wielu odmianach, niemal
we wszystkich krajach produkujacych bron. W 1914 r. inz. Witold Chylewski ze
Lwowa uzyskat patent niemiecki nr 295269 na urzadzenie umozliwiajace

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

NE 306 K T
Witald Chylewsii,
Lot (P

!-nmrl-llﬂ_u-_ﬂm-w-oulm-m-k

Rys. 5.1 Patent nr 306 inz. Witolda Chylews-
kiego
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cofnigcie zamka pistoletu poprzez naci$nigcie palcem na dzwignig stanowiaca
przednia czg$¢ kabtaka. Rozwiazanie to umozliwiato obstuge broni jedna reka
(np. przetadowanie broni w kieszeni), jak rowniez zwigkszato porgczno$é
i bezpieczenstwo uzytkowania pistoletu. Po odzyskaniu przez Polskg niepodleg-
toéci, Naczelnik Panstwa podpisat 4.02.1919 r. dekret o patentach stanowigcy
podstawe do dziatania Urzedu Patentowego. Rozwiazanie inz. Chylewskiego pt.
»Samoczynny pistolet z ruchomym pomocniczym cynglem do cofania saneczek”
zostato zgloszone 2.06.1919 r. do Urzedu Patentowego RP i uzyskato patent
polski nr 306 stanowiacy jeden z pierwszych patentéw dotyczacych sprzgtu
uzbrojenia. Patent znalazt praktyczne zastosowanie w pistoletach produkowa-
nych przez szwajcarska firme¢ ,,SIG". Bron tej firmy miata na zamku oznaczenie:
Societe Industrialte Neuhausen Brevet Chylewski. Pomystem inz. Chylewskiego
zainteresowat si¢ réwniez niemiecki konstruktor i przemystowiec Theodor
Bergman, ktéry wykupit prawa patentowe i w 1920 r. rozpoczal produkcje
ulepszonych pistoletéw z firmowym oznaczeniem na zamku Theodor Bergman,
Gaggenau, Walffenfabrik, Suhl Cal. 6,35 DR.Pa. Oktadki pistoletu opatrzono
napisem Bergman. Po wykupieniu akcji przez wytwornig ,, Lignose" bron byta

Rys. 5.2. 6,35 mm pistolet
Lignose model 2A z urza-
dzeniem inz. Chylewskiego

nadal wytwarzana w dwu wersjach — jako model 20 i 2A — ro6zniacych sig
wielkoscia i pojemnoscia magazynka z nowym oznaczeniem na zamku: Akt-Ges.
Lignose Berlin Abteilung Suhl Cal. 6,35 D.R.P., za$§ na oktadkach z napisem
Lignose. W literaturze niemieckiej pistolet ten czgsto wystepuje pod oznaczeniem
Lignose Einhand (jednorgczny). Rozwiazanie inz. Chylewskiego znalazto za-
stosowanie tylko w pistoletach kieszonkowych. Do$¢ znaczna sita potrzebna do
pokonania oporu sprezyny powrotnej uniemozliwiata zastosowanie go w pis-
toletach typu wojskowego.

W latach dwudziestych w Niemczech powstaty nowe konstrukcje pistoletow
kieszonkowych. Sprzyjaty temu postanowienia traktatu wersalskiego, ktore
zabraniaty produkcji pistoletéw z dtugim przewodem lufy i o kalibrze wigkszym
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od 8 mm. W 1921 r. w firmie ,,Walther" powstat 6,35 mm pistolet model 9a.
W poréwnaniu z dotychczas produkowanymi pistoletami bron ta miata jeszcze
mniejsze wymiary i masg. Znaczny popyt na te pistolety spowodowat, ze
produkowano je do korica I wojny §wiatowej, czgsto w wykonaniu luksusowym.
Konkurencyjnym rozwiazaniem byty pistolety produkowane przez Alfreda
Menza. Alfred Menz (syn Augusta Menza wiasciciela wytworni broni w Suhl)
wspdlnie z inz. Francem Karpinskim opatentowat w 1921 r. maty pistolet kal.
4,25 mm o nazwie Cyka. W latach nastgpnych opracowali oni cala generacjg
minipistoletéw dostosowanych do naboi kal. 4,25 oraz 6,35 i 7,65 mm.

Rys. 5.3. 6,35 mm Dpistolet
Orzet model 1925 firmy
~August Menz" ze zbioréw
MWP w Warszawie

Poczatkowo, ze wzgledu na panujacy kryzys i staba pozycje firmy na rynku,
sprzedaz tych pistoletéw byta znacznie ograniczona. Wkroétce jednak okazato
sig, ze sposrdéd oferowanych przez wytwdrnig pistoletdéw model pod nazwa
Liliput zyskat najwigksze powodzenie handlowe. Bron tg eksportowano réwniez
na rynki zagraniczne za posrednictwem berliniskiej firmy ,,Carl Bauer & Co."
pod réznymi nazwami, i tak: jako Kaba-Spezial do Hiszpanii, Biju do Belgii oraz
pod nazwa Orzet do Polski. Zachowany w Muzeum Wojska Polskiego w War-
szawie egzemplarz pistoletu Menza posiada numer seryjny 8940, na lewej stronie
zamka jest umieszczony napis ,,ORZEL kal. 6,35 mod. 1925". Pistolet ten nie
posiada zadnych innych cech okre$lajacych wytworcg — dlatego tez mozna
niekiedy btednie przypuszczaé, zg bron t¢ produkowano w kraju. Istnieje réwniez
wersja pistoletu Orzet kal. 4,25 mm dostosowana do mini-naboi (4,25 mm x 10)
Erica z pociskiem o masie 11 g i predkosci 230 m/s produkowanych przez
austriacka firme¢ ,,Waffen und Maschinenfabrik Pfann".

Znaczne zaostrzenie przepiséw dotyczacych posiadania broni palnej obo-
wiazujacych w Niemczech od 1930 r. spowodowato wzrost podazy na wszelkiego
rodzaju pistolety alarmowe i gazowe. Dlatego tez firma Menza wyczuwajac
koniunkturg, wprowadzita na rynek od 1932 r. nowy pistolet oparty na modelu
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Rys. 5.4. 6,35 mm pistolet
Smok model 1925

Liliput, a dostosowany do 6,35 mm naboi z pociskiem papierowym, gazowym
lub tez zawierajacym trudno zmywalny barwnik. Mato znany jest fakt, ze
produkcje pistoletow opartych o konstrukcje Menza uruchomiono réniez
w Polsce. W drugiej potowie lat dwudziestych Zaktad Stanistawa Nakulskiego
w Gnieznie, specjalizujacy si¢ w produkcji urzadzen do uboju zwierzat rzeznych,
rozpocza}l wytwarzanie 6,35 mm pistoletéw kieszonkowych poi nazwa Smok.
Do dzi§ zachowaty si¢ unikalne egzemplarze tego pistoletu. Dziatanie broni
oparte jest na tej samej zasadzie co dziatanie pistoletu Browninga, réznica
polegata jednak na budowie pistoletu. Bron posiadata lufe stata integralnie
zwiazang ze szkieletem pistoletu oraz skrzydetkowy bezpiecznik umieszczony

Rys. 5.5. Podstawowe czgéci
i zespoty pistoletu Smok




Rys. 5.7. Reklama prasowa
pistoletéw Grom
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Rys. 5.6. 6.35 mm pistolet
alarmowy Grom
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w gornej czesciu uchwytu. Mechanizm spustowo-uderzeniowy bezkurkowy.
Zasilanie broni zapewnia wymienny jednorzgdowy magazynek o pojemnosci
6 naboi umieszczony w chwycie. Bron posiada na lewej stronie zamka napis:
»SMOK", z prawej za$ ,,S. Nakulski 6,35 Fabr. broni Gniezno". Na oktadkach
wykonanych z czarnego tworzywa napis ,,SMOK" umieszczony w owalu.
Z bardzo skapych danych wynika, ze w okresie migdzywojennym wyprodukowa-
no w Polsce okoto 2000 tych pistoletéw. Na podobnej zasadzie dziataty
produkowane w Polsce pistolety alarmowe Grom. Pistolety te, wykonane
z metalu oksydowego na kolor czarny, miaty w przedniej czeéci $lepo zakoriczone
wglebienie imitujace wylot lufy. Wtasciwa lufa, o dtugosci ok. 3 cm i przewodzie
gtadkim, przechodzita w rynienkowaty zeslizg wznoszacy si¢ pod katem 30.
Bronn byta zasilana z magazynka o pojemnosci 5 naboi, umieszczonego
w chwycie. Do pistoletu stosowano 6,35 mm naboje tego samego typu jak do
pistoletéw samoczynnych, w fusce mosigznej, z centralnym zaptonem. Miaty one
jednak pocisk papierowy koloru czerwonego wypeiniony prochem bezdymnym
(w ilosci 0,25 g), ktory w chwili wystrzatu ulegat rozerwaniu, zwigkszajac efekt
akustyczny strzatu. W celu ostrzezenia uzytkownikdéw broni przed uzyciem 6,35
mm naboi ostrych na lewej stronie zamka pistoletu umieszczono napis: ,, Tylko
dla nabojéw postrachowych kal. 6,35 STRASZAK GROM".

Pistolety kieszonkowe kal. 6,35 mm w zasadzie nie wystepowaty w uzbroje-
niu wojska, bron ta jednak czesto znajdowata si¢ w wyposazeniu kadry jako
drugi pistolet — poza pistoletem stuzbowym. Wydany w 1931 r. podrecznik (pod
red. ptk. Berlinga) pt. ,,Oficer" wregcz zalecat noszenie przez oficeréw poza stuzba,
6,35 mm broni przeznaczonej do obrony osobistej.

Rewolwer stuzbowy wz. Ng 30

Rewolwer Naganta otrzymat nazwe od nazwiska swojego twdrcy, belgijs-
kiego inzyniera — Emila Naganta, ktéry w kornicu XIX w. zatozyl w Liege
fabrykg maszyn i traktoréw produkujaca réwniez bron palna. W 1895 r.
rewolwery Naganta wprowadzono do uzbrojenia armii rosyjskiej; poczatkowo
byly dostarczane przez ,,Fabriaue d'Armes Nagant Freres" w Liege, a od 1899 r.
rozpoczeto ich seryjna produkcje w zaktadach zbrojeniowych w Tulg. Rewol-
wery Naganta na szeroka skalg stosowano w czasie I wojny $§wiatowej i rewolucji
pazdziernikowej. Bron ta dzigki swej niezawodno$ci i bardzo dobrym wtasnos-
ciom balistycznym pozostata w uzbrojeniu armii radzieckiej do konca Il wojny
$wiatowej. Oprocz ZSRR rewolwer Naganta znajdowat si¢ w wyposazeniu armii
innych panstw. Produkowany byt w Hiszpanii, Norwegii i USA. Rewolweréw
kal. 7,5 mm uzywaly rowniez niektore oddziaty armii szwedzkiej. Mniejsza ich
liczba znajdowata sig w wyposazeniu armii brazylijskiej, serbskiej i sitach
zbrojnych Luksemburga.

W Polsce, w okresie migdzywojennym rewolwer Naganta zostat przyjety do
uzbrojenia Policji Panstwowej i strazy pocztowej. Utworzona w 1919 r. Policja
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Rys. 5.9. Rewolwery Nagania uzywane
w Polsce; od gory: rosyjski wz. 1895 produ-
kowany w Tulg w latach 1912-1918, polski
wz. Ng 30 produkcji Fabryki Broni w Ra-
domiu, radziecki produkowany w latach
1941-1945

Panstwowa w poczatkowym okresie swego istnienia dysponowata bardzo
zréznicowanym uzbrojeniem pochodzacym gtéwnie z zasobéw pozostawionych
przez zaborcoOw, w tym bronia produkcji wojennej czgsto w bardzo ztym stanie
technicznym. Sytuacja taka trwata do 1927 r., kiedy to rozpoczgto przezbrajanie
Policji Panstwowej w 7,92 mm kbk wz. 1891/98/25 powstate z przerabianych
w Polsce 7,62 mm kb Mosina wz. 1891. Jednocze$nie, w tym samym roku
komendant gtéwny PP uzyskat dla policji kb Mannlichera wycofane z wojska,
ktére przeszty renowacje w Wojskowej Zbrojowni w Przemyslu. Akcje prze-
zbrajania policji zakoniczono w styczniu 1934 r., kiedy to Komenda Wojewddzka
w Warszawie otrzymata ostatnia parti¢ kbk Mannlichera. Nadal jednak
pozostata otwarta sprawa broni krétkiej; w tej sytuacji we wrzesniu 1927 r.
rozestano do poszczegdlnych komendantéw wojewddzkich PP specjalna ankietg
w sprawie wyboru systemu krétkiej broni palnej dla policji. Wynik ankiety
zdecydowat, ze rewolwerem stuzbowym ma by¢é Nagant siedmiostrzalowy
z samonapinaniem — jako bron celna, nieskomplikowana oraz pewna w dziata-
niu. Respondenci podkre$lali duza zawodno$¢ pistoletéw samopowtarzalnych
oraz specyfikg stuzby policyjnej wymagajaca czgsto noszenia broni w kieszeni,



Rewolwer stuzbowy wz. Ng 30

a wigc potrzebg posiadania broni odpornej na zanieczyszczenia i zacigcia.
Ponadto podkreslano duza pewno$¢ dziatania rewolwerdw, powotujac si¢ przy
tym na do$wiadcznia policji zagranicznych. Postulowano réwniez wprowadze-
nie skréconej wersji Naganta dla agentdw policyjnych. Wada rewolweru
stuzbowego miato by¢ tylko pojedyncze wyciaganie tusek i powolne tadowanie
broni — co uznano za cechg drugorz¢dna. Rozstrzygnigcie problemu nastapito
dopiero na konferencji, ktora si¢ odbyta 8.02.1929 r. w Komendzie Gtéwnej
Policji Panstwowej. Ustalono tam, ze policja zamdéwi 30 000 rewolweréw
Naganta i 3 min naboi. Ogdlna warto$¢ kontraktu miata wynosi¢ okoto 4 min zt.
Pertraktacje w sprawie uzyskania funduszy przeciagaty sig¢ jednak i dopiero po
pewnym czasie podpisano odno$na umowg z PWU. Do umowy przytaczyto sig
Ministerstwo Poczty i Telegraféw, zamawiajac dla siebie pewna liczbg rewol-
werdw. W umowie zaktadano, ze Fabryka Broni w Radomiu wykona 5 wzor-
cowych rewolwerdw w sierpniu 1929 r. za$ w listpadzie miato by¢ wykonanych
dalsze 300 szt,, a w grudniu seria liczaca juz 1000 szt. W styczniu nastgpnego roku
przewidywano produkcje 1500 szt., za$§ w nastgpnych miesigcach po 2000 szt.
Brak materiatéw archiwalnych nie pozwala na doktadne ustalenie, czy ww.
terminy i wielko$ci poszczegdlnych serii produkcyjnych zostaty przez wytwoérnig
dotrzymane. Z planéw gospodarczych PWU wynika bowiem” ze w 1931 r.
przygotowywano w Radomiu rdéwnolegle produkcje rewolweréw Naganta
i pistoletu Vis, a zamodwienie na rok 1931 przewidywato wykonanie 4500
rewolweréw. W latach 1931-1935 Fabryka Broni w Radomiu wyprodukowata
ogotem 7166 rewolwerdw.

Rewolwer wz. Ng 30 byt bronia powtarzalng przeznaczona do walki z matej
odlegtosci i obrony osobistej. Bron dziatata na zasadzie mechanicznego obrotu
bebna z nabojami. Bgbnem obracato urzadzenie zapadkowe uruchamiane przez
mechanizm spustowy. Urzadzenie to, dziatajac na zgby nacigte w dnie bgbna,
powodowato jego obrét o jedna siddma czgs¢ obwodu i nastgpnie utrzymywato
beben w okreslonym potozeniu. Rewolwer posiadat kurek obrotowy z mechniz-
mem podwdjnego dziatania. Stosowano do niego specjalnie zaprojektowane

Rys. 5.10. 7,62 mm rewol-

wer stuzbowy wz. Ng 30
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produkowana w Fabryce Amunicji w Skarzysku

naboje, w ktorych stozkowo $ciety pocisk znajdowat si¢ catkowicie wewnatrz
tuski. W czasie odwodzenia kurka bgbenek przesuwat si¢ do przodu, a wystajaca
krawedz szyjki tuski wchodzita do wylotu lufy. Przy strzale tuska ulegata
rozdeciu, uszczelniajac catkowicie przestrzen pomigdzy bebenkiem a lufa.
Rozwiazanie to umozliwiato eliminacje strat energii gazow prochowych (uszczel-
nienie powodowato zwigkszenie energii poczatkowej pocisku o ok. 2%). Jednak,
rozwiazanie to miato tez powazne wady, poniewaz rozdgte *tuski czgsto
utrudniaty roztadowanie rewolweru. Wystrzelone tuski wypychato si¢ pojedyn-
czo stempelkiem umieszczonym przegubowo pod lufa. Bebenek siedmiokomo-
rowy mozna byto wyjmowaé z rewolweru bez uzycia narzedzi. Z prawej strony
szkieletu byta umieszczona odchylana pokrywa stuzaca do zastaniania komor
bebenka i ograniczajacajego ruch w lewo. Brofi mozna byto roztozyé catkowicie
za pomorja wkretaka, lecz byta to czynno$¢ do$¢ skomplikowana i pracochtonna.

Rewolwery produkcji polskiej réznity sie¢ nienacznie od rewolweréw
rosyjskich i radzieckich masa, dtugo$cia, podstawa muszki oraz ksztattem gtéwki
roztadownika i kurka. Rewolwer Ng wz. 30 posiadat lufg gwintowana o dtugosci
114 mm o 4 bruzdach i 4 polach, przy czym bruzdy byty dwukrotnie szersze od
pol. Bron odznaczata si¢ bardzo starannym wykoniczeniem, w tym charakterys-
tyczna, dla polskiej broni krotkiej ciemnoniebieska oksyda. Z kazdego rewolweru
oddawano 7 strzatéw nabojami wysokiego ci$nienia, co miato wyeliminowaé
ewentualne ukryte wady materiatu w ktérejkolwiek z komor bebenka i gwaran-
towato bezposrednim uzytkownikom broni bezpieczenstwo. Prébe tg oznaczano
cecha w postaci godta panstwowego o wysokosci 3 mm wybijana na lufie
i bebenku. Powaznym mankamentem broni bytjednak brak zamiennosci czeéci
migdzy rewolwerami, gdyz —jak wynika ze sprawozdan Biura Studiéow Fabryki
Broni w Radomiu — kazdy mechanizm rewolweru byt uzgadniany w dziataniu
sposobem rusznikarskim.

W zbiorach Muzeum Wojska Polskiego w Warszawie zachowat sig do$é
oryginalny egzemplarz rewolweru stuzbowego Ng wz. 30. Bron ta wyproduko-
wana w 1936 r. miata stanowi¢ prawdopodobnie promocjg polskiego eksportu
— byta bowiem przeznaczona dla szefa policji kolumbijskiej, o czym $wiadczy
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Rys. 5.12. Zachowany
w zbiorach MWP w War-
szawie 7,62 mm rewolwer
wz. Ng 30 przeznaczony dla
szefa policji  kolumbijskiej

-

Rys. 5.13. Godto Kolumbii
na lewej stronie szkieletu
broni

Rys. 5.14. Lufa rewolweru
?napisem: ,,al Senor Doctor
Don Alejandro Bernalo Di-
rector de la Policia Natio-
nal"

napis wygrawerowany na lufie i duze godto Kolumbii umieszczone na lewej
stronie szkieletu.

W toku produkcji broni Polski Zwiazek Strzelectwa Sportowego zwracat sig
wielokrotnie z postulatem do wytwoérni, aby opracowaé wersj¢ sportowa
rewolweru na naboje bocznego zaptonu jako broni pomocniczej w szkoleniu
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strzeleckim. Jednak, dopiero w 1937 r. przedstawiono prototyp takiego rewol-
weru. Opracowat go kierownik Referatu Wychowania Fizycznego Komendy
Gtoéwnej Policji Panstwowej — komisarz Staniszewski. Wybuch wojny uniemo-
zliwit jednak rozpoczecie produkcji.

Dane techniczne:

kaliber 7,62 mm predkos¢ poczatkowa

masa broni 0,75 kg pocisku ok. 280 m/s
dtugos¢ broni 230 mm energia poczatkowa ok. 270]
diugos¢ lufy 114 mm najwyzszy celownik 50 m
pojemno$¢ bebenka 7 naboi dono$nosé ok. 700 m

9 mm pistolet Noury Pasza FB Radom wz. 30

Profesor Piotr Wilniewczyc w swym fundamentalnym dziele pt. ,,Bron
samoczynna" (w tabeli na str. 64) wymienia pistolet ,,Nuri Pasza FB Radom wz.
30", nie podajac jednak w tekscie blizszych szczegétéw dotyczacych tej broni.
Ponadto, w Centralnym Archiwum Wojskowym, w sprawozdaniach z dziatalno-
$ci Panstwowych Wytwdrni Uzbrojenia mozna napotka¢ informacjg, ze PWU
wykonaty prototyp pistoletu Noury Pasza w jednym egzemplarzu.

Historia tego tajemniczego pistoletu wymaga jeszcze pogtgbionych badan
i ustalen. Jak dotad istnieja bowiem dwie hipotezy dotyczace powstania broni,
przy czym obie tacza sig z osoba prof. Piotra Wilniewczyca. Jedna z nich zaktada,
ze powyzszy pistolet miat by¢ odmiana pistoletu Vis przeznaczong dla odbiorcy
tureckiego. Druga za$, powtarzana przez wspotpracownikéw profesora w formie
anegdoty, jest zwiazana z pobytem inz. Wilniewczyca w Turcji. W tym czasie inz.
Wilniewczyc petnit funkcje eksperta balistycznego i doradcy technicznego
w Dyrekcji PWU w Warszawie, praca ta za$ wiazata si¢ z rozlicznymi wyjazdami
stuzbowymi. I wtasnie w czasie jednego z wyjazdéw do Turcji, gdzie prowadzono
rozmowy dotyczace eksportu wyrobow polskiego przemystu zbrojeniowego, inz.
Wilniewczyc spotkat si¢ z gen. Noury Pasza. Generat widzac w inzynierze nie
tytko partnera handlowego, ale rowniez wybitnego znawcg przedmiotu i mitos-
nika broni palnej, przedstawit mu zatozenia i koncepcje pistoletu wiasnego
pomystu. Inz. Wilniewczyc podobno nie wypowiedzial swego zdania na temat
broni, lecz zabrat materiaty do kraju, gdzie po opracowaniu projektu i rysunkéw
spowodowal wykonanie prototypu. W czasie kolejnej tury rozmoéw bron
wrgczono w formie daru zaskoczonemu generatowi. W rezultacie. Panstwowe
Wytwérnie Uzbrojenia zawarty korzystny kontrakt na dostawe sprzgtu do
Turcji. Zdarzenie to, o ile miato miejsce, dobrze $wiadczy o mozliwosciach
wytwérczych mtodego wéwcezas polskiego przemystu obronnego, a takze jest
dobrym $wiadectwem duzego talentu konstruktorskiego i handlowego
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Rys. 5.15. 9 mm pistolet Noury Pasza produkcji Fabryki Broni w Radomiu wz. 30

inz. Wilniewczyca. Bezspornym jednak faktem jest to, ze we wrzeéniu 1927 r.
zgtoszono do Urzedu Patentowego RP wynalazek pt. ,,Broni samoczynna
reczna" — autor Naury Pasza, Angora — Turcja. Przedmiotem wynalazku byt
pistolet dziatajacy na zasadzie wykorzystania energii krétkiego odrzutu lufy,
o zamku zaryglowanym z mechanizmem odpalajacym bezkurkowym typu
iglicowego. Bron wg zatozen patentowych miata si¢ charakteryzowaé dobra
celnodcia, duza moca razenia, wygodnym i pewnym chwytem wobec dobrze
dobranego $rodka cigzko$ci. Zastosowanie za§ magazynka o dwurzgdowym
utozeniu naboi miato zapewni¢ odpowienio duzy zapas amunicji. Ponadto,
w pistolecie przewidywano wprowadzenie zabezpieczenia przed przypadkowym
strzatem w wypadku niedomknigcia zamka oraz przerzutowego bezpiecznika
unieruchamiajacego jezyk spustowy. Umieszczony w gornej czesci zamka wyciag
tusek petnit réwniez rolg wskaznika obecno$ci naboju w komorze nabojowe;j.
Przyrzady celownicze pistoletu sktadaty sig ze specjalnie uksztattowanej muszki
— tak dobranej, aby jej $ledzenie byto mozliwe w kazdych warunkach
o$wietlenia. Wysuwany celownik szczerbinkowy zaopatrzono w podziatke
z nastawg, do 500 m. 21.04.1930 r. Urzad Patentowy RP przyznat twércy patent
polski nr 11813. Wobec braku zachowanych materiatéw zrédtowych trudno dzi$
stwierdzi¢, jak dalece prototyp pistoletu wykonany w Fabryce Broni w Radomiu
odbiegat konstrukcja i parametrami technicznymi od opisu patentowego.
Zdanych zawartych w ksiazce prof. Wilniewczyca wiadomo tylko, ze bron byta
dostosowana do 9 mm naboju typu Parabellum i do jej zasilania stuzyt
magazynek o pojemnoséci 10 naboi.
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Pistolet Vis nalezal z pewnoscia do najbardziej udanych wzoréw krotkiej
broni strzeleckiej. Byt on dzietem polskich konstruktoréw i dobrze $wiadczy
o tradycjach naszego uzbrojenia.

W zwiazku z planem reorganizacji armii i ujednolicaniem uzbrojenia,
w 1929 r. Departament Uzbrojenia podjal rozmowy dotyczace zakupu w Cze-
chostowacji licencji na produkcj¢ w kraju pistoletu wojskowego. Przedmiotem
licencji miat by¢ czeski pistolet wz. 1924 wzorowany na niemieckim pistolecie
Mausera. Bron ta byta skomplikowana, o niskich parametrach balistycznych.

Rys. 5.16. Przedmiot negoc-
jacji — 9 mm pistolcl czeski
wz. 1924 (wersja dostarczo-
na do Polski posiadata ozna-
czenie wz. 1928)

O tresci tych rozmoéw zostat poinformowany inz. Piotr Wilniewczyc, pdzniejszy
wyktadowca i profesor Politechniki Warszawskiej, pracujacy w tym czasie
w Panstwowych Wytwdrniach Uzbrojenia (PWU) w Warszawie. Ze wzgledu na
to, ze cena zakupu licencji byta wygérowana, a wybrany pistolet nie nalezat do
rewelacyjnych, inz. Wilniewczyc w ciagu 2 dni przedstawit rysunek, opis
i zatozenia pistoletu wiasnej konstrukcji, ktore przesiano do Departamentu
Uzbrojenia. Projekt zostat zaakceptowany i konstruktor rozpoczat prace nad
dokumentacja szczegétowa. Do prac nad projektem dotaczyt sig inz. Jan
Skrzypinski, utalentowany technolog uzbrojenia i dyrektor Panstwowej Fabryki
Karabindw w Warszawie.

Pod koniec 1930 r. ukoficzono rysunki konstrukcyjne i Pafistwowa Fabryka
Karabindw przystapita do wykonania prototypu. W lutym 1931 r. prototyp byl
juz gotowy i przeprowadzono pierwsze proby. Pistolet uzyskat patent polski nr
15567 i otrzymat nazwe WiS (od pierwszych liter nazwisk konstruktoréw). Na
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Rys. 5.17. Pierwszy projekt
pistoletu inz. Piotra Wilnic-
wezyca

zyczenie Departamentu Uzbrojenia pdzniej liter¢ W zamieniono na V, tworzac
Yacinski wyraz Vis sita. Nastgpnie, w pracowni broni matokalibrowej
w Zielonce pistolet poddano wszechstronnym prébom, w czasie ktérych ogdtem
oddano z prototypu ponad 6000 strzatéw. Ze wszystkich prob pistolet wyszedt
zwycigsko, wykazujac duza niezawodnos$¢ oraz bardzo dobra celno$é.

Ogolnie, bron tg wzorowano na amerykanskim pistolecie Colta wz. 1911,
zastosowano w niej jednak szereg wtasnych rozwiazan. Dziatanie byto oparte na
zasadzie krotkiego odrzutu lufy. W czasie strzatu lufa byta ryglowana za pomoca
dwu pierscieni wchodzacych do odpowiednich wycig¢ w zamku. Do momentu
wylotu pocisku lufa wykonywata ruch prostoliniowy, nastgpnie tylna jej czgs$é¢
obnizata si¢ i nastgpowato odryglowanie broni. Wyeliminowanie ruchomego
tacznika zastosowanego w konstrukcji Colta w znacznym stopniu poprawito
celno$¢ broni. Sprezyng powrotna umieszczono pod lufa, na teleskopowej zerdzi.
W tylnej czeéci chwytu wykonano specjalne szyny do przytaczania dostawianej
kolby. W broni zastosowano kurek zewngtrzny z zgbem wstgpnego napigcia
— wykluczato to przypadkowy strzat przy niedociagnigciu kurka. Prototyp
pistoletu sktadat si¢ z 48 czeéci (wtaczajac w to $ruby i przetyczki).

Rys. 5.18. Prototyp pistole-
tu Vis produkcji Fabryki
Karabinéw w Warszawie
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0
Rys. 5.19. 9 Vn pistolet Vis wz. 1935:
/ — lufa, 2- zamek, 3 muszka, 4 - przednie tozysko lufy, 5 - celownik. 6 iglica, 7 - tylna
opora iglicy, A* - sprezyna powrotna, 9 - szkielet, /0 — kurek,// o$kurka,/2  zerdz kurkowa,
13 — zaczep kurka, 14 —- 0§ zaczepu, 15 — przerywacz, 16 — spust, 17 magazynek.
18 — donosnik, 79 — dno magazynka, 20 — samoczynny bezpiecznik chwytowy, 21 — o$
bezpiecznika, 22 — sprgzyna uderzeniowa

Po przeprowadzeniu pokazéw broni na strzelnicy w Rembertowie i uwzgle-
dnieniu zyczen uzytkownikéw w pistolecie wprowadzono zmiany polegajace na
zastosowaniu zwalniacza kurka i przekonstruowaniu tylnej czgéci zamka.
28.02.1932 r. uchwatag Komitetu ds. Uzbrojenia i Sprzgtu (KSUS) bron
wprowadzono do uzbrojenia wojska.

Produkcje pistoletéw podjeto w Paristwowej Fabryce Broni w Radomiu. Na
przetomie lat 1932/1933 fabryka wykonata probna partig pistoletow (ok. 30szt.),
ktére skierowano do badann w4, 21 i 72 pp, 6 put., 3i 10 psk oraz 5, 21 i 27 pal.
Od 1936 r. pistolet pod nazwa Vis wz. 1935 stat sig etatowg bronig osobista
oficeréw i podoficeréw WP.

W tym czasie, w Biurze Studiéw przy Panstwowej Fabryce Karabinow
w Warszawie, pod kierunkiem inz. Jerzego Podscdkowskiego opracowano
wersje pistoletu Vis na nabd6j 11,43 mm (0,45 cala), ktoéra wzbudzita duze
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Rys. 5.20. Podstawowe czg-
4ci i zespoty broni

Rys. 5.21. 9 mm pistolet Vis
wz. 1930, numer seryjny 003.
produkcji  Fabryki  Broni
w Radomiu

Rys. 5.22. 9 mm pistolet Vis
wz. 1935, numer seryjny
3646. Wihasno$¢ Prezydenta
RP Ignacego Moscickiego
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Rys. 5.23. 56 mm pistolet
Vis ze zbioréw Muzeum
‘Wojska w Budapeszcie

zainteresowanie podczas pokazu w Argentynie. Prowadzono ponadto dos$wiad-
czenia nad wykorzystaniem broni jako pistoletu maszynowego — przez
zastosowanie magazynka o zwigkszonej pojemnosci. Opracowano takze wersje
pistoletu przystosowana do 5,6 mm naboi sportowych bocznego zaptonu.
W literaturze brak jednak blizszych danych dotyczacych tej wersji, a jedyny
znany autorowi egzemplarz pistoletu znajduje si¢ w Muzeum Wojska w Budape-
szcie (pochodzi on z fabryki broni w Radomiu, rok produkcji 1937, nr inw.
0537/PU)."

W miarg rozwoju produkcji pistolety sukcesywnie wprowadzono do armii.
W czerwcu 1938 r. pistolety Vis byty juz w jednostkach pancernych, kawalerii
i lotnictwie, w nastgpnej kolejnosci bron tg miata otrzymac piechota, taczno$é
j artyleria. Docelowe zapotrzebowanie wojska wynosito okoto 90 000 szt. Do
wybuchu wojny wyprodukowano ok. 45 000 pistoletow.

Rys. 5.24. Seryjny pistolet Vis wz. 1935 z drewniana kolba pistoletu Mausera wz. 1896
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Na zamkach egzemplarzy prototypoéw byt umieszczony napis: ,,Panstwowe
Wytwérnie Uzbrojenia Fabryka Karabinéw 1930 R" lub ,,Panstwowe Wytwor-
nie Uzbrojenia Fabryka Broni w Radomiu"”, a na broni produkcji seryjnej ,,FB
Radom", ponizej rok produkcji, znak orta, Vis wz. 1935, nr patentu oraz znaki
przystrzeliwania i kontroli. Bron charakteryzowata si¢ bardzo starannym
wykonczeniem, nie spotykanym w broni wojskowej. Egzemplarze do nr 3000
wykonywano ze stali stopowej, nastgpne serie ze stali weglowej. W wojsku
Polskim pistolet noszono w skérzanym futerale, ktéry miat dwie kieszenie na
dodatkowe magazynki.

Dziatania wojenne w 1939 r. nie koncza jednak historii produkcji pistoletu.
Ze wzglegdu na walory broni Niemcy postanowili wznowi¢ jego produkcje we
wspotpracy z austriacka firma ,,Steyr-Daimler-Puch”. ,,Visy" produkcji niemie-
ckiej wytwarzano w kilku seriach, z pewnymi zmianami konstrukcyjnymi.
Charakterystyczna cecha odrézniajaca bron produkcji niemieckiej od polskiej
jest brak orta i roku produkcji na zamku pistoletu. Wazng wskazéwka do
rozréznienia jest znakowanie poszczegdlnych serii. Pistolety bowiem miaty
znakowanie typowe dla broni niemieckiej — do 4 dziewiatek — i litery od A do
Z — tak, ze na kazda liter¢ przypada ok. 10 000 pistoletéw.

Pistolety pierwszej serii produkowano od lata 1940 r. Ich wykonczenie byto
jeszcze bardzo staranne, podobnie jak pistoletow produkcji polsjdej. Bron byta
polerowana, miata ciemnoniebieska oksyde oraz znakowanie fta zamku: ,,FB
RADOM VIS Mod 35 pat. Nr 15567", pod tym stempel ,,P-35p" (niemieckie
oznaczenie pistoletu), ponizej zamka napis ,,WaA 77 (Radom)" oraz znaki
przystrzeliwania i stempel odbioru broni ,,625 (Steyr)"; numeracja od 0 do 9999
— serie literowe od A do D. Zmianie ulegt réwniez ksztatt futeratu pistoletu
— zastosowano w nim pojedyncza kieszen na dodatkowy magazynek.

Pistolety drugiej serii, produkowane w latach 1941-1943, cechuje juz mniej
staranna jako$¢ wykonczenia — maja one widoczne nie polerowane S$lady
narzedzi oraz cienka oksyde zanurzeniowa. W tej serii wystgpuja juz nieznaczne
luzy w rowkach wodzidtowych zamka. Seria ma oznaczenia literowe od E do W,
znakowanie zamka jak w poprzedniej serii (z tym, ze od litery M nie ma napisu
,»P-35p"). W pistoletach Vis produkcji wojennej prawdopodobnie juz od litery
B nie ma zaczepu do przytaczania drewnianej dodatkowej kolby.

Od 1944 r. w Radomiu rozpoczgto produkcje pistoletow trzeciej serii.
Wystepuja w nich zmiany techniczne majace na celu uproszczenie produkcji: nie
ma juz zaczepu do rozktadania broni. Bronn produkowano w dwu seriach
numerowanych. Seria pierwsza zaczyna si¢ od litery Z, druga od liter A do J.
W pistoletach tych stosowano oktadki z czarnego lub czerwonego ebonitu,
zdarzaja, si¢ tez egzemplarze z oktadkami drewnianymi.

Sukcesy armii radzieckiej spowodowaty, ze w koricu 1944 r. produkcjg broni
wstrzymano, a park maszynowy radomskiej fabryki wywieziono. W styczniu
1945 r. oddziaty armii radzieckiej wyzwolity Radom. Zdemontowane maszyny



Pistolety j rewolwery

Rys. 5.25. Pistolet Vis, rok
produkcji 1944 -/wprowa-
dzonymi zmianami technicz-
nymi

z Radomia zainstalowano w firmie ,,Steyr" w Austrii, jednocze$nie w zaktadach
tych po$piesznie przystapiono do wznowienia produkcji pistoletow. Poczawszy
od 1945 r. produkowano tam ,,Visy" serii czwartej. Brof cechowato juz wojenne
wykoriczenie poszczegdlnych egzemplarzy — grube $lady frezow i gigbokie $lady
toczenia lufy. Charakterystyczna ceche¢ stanowi brak numeracji na poszczegdl-
nych czgéciach pistoletu oraz luzne pasowanie czesci. Zastosowano oktadki
z tworzywa o innym ksztatcie niz w poprzednich modelach bez napisu Vis. Brofi
produkowana w Austrii w serii oznaczonej litera K miatajeszcze na zamku napis:
»FB Radom Mod 35, Pat. 15567". W serii tej wystgpowaty —cho¢ w niewielkiej
liczbie — pistolety z cienisza pokrywa zamka, zjednoczeéciowa zerdzia sprezyny
powrotnej oraz z donosnikiem magazynka z pistoletu Walthera P-38. Bron ta
miata na zamku napis: ,,bnz".

Rys. 5.26. Pistolet Vis
z 1945 r. 7. ostatniej serii pro-
dukeyjnej, z nowymi chara-
kterystycznymi  oktadkami
i oznaczeniem ,,bnz"
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W kwietniu 1945 r. produkcj¢ pistoletéow Vis przerwano. kacznie w latach
1940-1945 wyprodukowano ich ponad 350 000. Pewng liczbg Visow zmontowano
konspiracyjnie z elementéw wynoszonych z Fabryki Broni w Radomiu. Ws$réd
czesei tej broni nie byto jednak luf, gdyz Niemcy — obawiajac si¢ przenikania broni
do oddziatéw partyzanckich — dokonywali ostatecznego montazu pistoletow
w zakltadach ,Steyr". W tej sytuacji szefostwo produkcji konspiracyjnej Armii
Krajowej zorganizowato w Warszawie przy ulicy Terespolskiej warsztat produkuja-
cy lufy; po jego likwidacji produkcje luf i magazynkéw podjeto pod kierunkiem inz.
R. Biatostockiego i T. Czajkowskiego w warsztacie przy ulicy Leszno 18, gdzie
wytwarzano je az do wybuchu powstania warszawskiego.

Warto zaznaczy¢, ze pistolety Vis ciesza si¢ bardzo dobra opinig wérod
ekspertéw i sa poszukiwane przez kolekcjoneréw broni w krajach zachodnich.
W wielu publikacjach wysoko ocenia si¢ szczegdlnie staranne wykoriczenie
polskich pistoletéw oraz ich doskonata celno$¢ i niezawodnos$¢.

Dane techniczne:

kaliber 9 mm wysokos¢ 140 mm
masa broni bez naboi 1000 g szeroko$¢ 33 mm
dtugoé¢ broni 200 mm pojemno$¢ magazynka 8 naboi

dtugos¢ Tufy 120 mm predko$¢ poczatkowa pocisku 345 m/s
i

Pistolet Grunera

8.11.1932 r. zgtoszono w Urzedzie Patentowym RP opis pistoletu auto-
matycznego, ktorego autorem byt Jan Gruner zamieszkaty w Mariampolu
k. Stonimia. Po prawie dwdch latach oczekiwania, 13.09.1934 r., udzielono
konstruktorowi na tg bron patentu nr 20 479. Po tym fakcie Gruner przystapit do
wykonywania modelu pistoletu. Ze wzglgdu na brak $rodkéw technicznych
konstruktor natrafit trudnosci w jego wykonczeniu. Dlatego tez postanowit
zwrdci¢ sig o pomoc do wojska, aby umozliwiono mu wykornczenie broni,
gotowej juz w 80%, w rusznikarni jednego z putkdw stacjonujacych w Stonimiu.
W zwiazku z tym Gruner wystal do generalnego inspektora sit zbrojnych, gen.
Rydza-Smigtego, list datowany 30.09.1936 r. wyjasniajacy motywy podjecia
pracy nad pistoletem automatycznym. Powotujac si¢ na przeprowadzone przez
siebie préby i badania 60-70 pistoletéw automatycznych réznych systemoéw,
autor doszedt do wniosku, ze nie zawsze zastuguja one na nazwe automatycz-
nych, gdyz wymagaja ,... do uzycia kilku zupetnie opanowanych ruchéw
i catkowitej przytomnosci umystu strzelca, co nie zawsze moze mie¢ miejsce ...".
Wedtug Grunera to spowodowato m.in., iz nie zostaty wyparte do tej pory
z uzycia rewolwery bedace zawsze gotowe do strzatu, a jednocze$nie catkowicie
bezpieczne w noszeniu. Konstruktor rekomendowat swoje rozwiazanie jako
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Rys. 5.27. Pistolet Gruncra

bron zdolng do natychmiastowego uzycia. Podkresla) tez, ze jest ono lepsze niz
w pistoletach automatycznych czy bezkurkowych, takich jak 7,65 mm
Roth-Sauer, 7,65 mm Walther policyjny, 8 mm Steyr itp. dlatego, ze kurek nie
spada bezpo$rednio na nabdj, lecz zatrzaskujac sig na zaczepie, umozliwia
oddanie strzatu z precyzja pistoletu tarczowego.

List Grunera zostat z polecenia, juz marszatka, Rydza-Smigtego przekazany
do zbadania przez Departament Uzbrojenia MSWojsk.; 16.12.1936 r. zastgpca
szefa tego .departamentu pptk inz. A. Zebrowski zawiadomit szefa Biura
Inspekcji GfSZ - ptk. dypl. S. Strzeleckiego - iz konstrukcja Grunera nie
posiada specjalnych zalet odrozniajacych ja od Visa. W pismie podkreslono tez,
iz praktyczne zbadanie tej broni wymagatoby czasu i szeregu préb, co wobec
masowej produkcji Visa odpowiadajacego potrzebom MSWojsk. bytoby niece-
lowe. W zwiazku z ta opinia ptk Strzelecki zawiadomit konstruktora pismem
z 22.12.1936 r., ze wojsko nie jest zainteresowane jego wynalazkiem.

Wedtug nie potwierdzonych informacji Grunerowi udato si¢ jednak bron
wykonczy¢ i zostata ona przekazana Policji Panistwowej w celu dokonania préb.

Pistolet Grunera byl bronig kal. 9 mm o dtugo$ci 180 mm, wysokosci
120 mm, posiadajaca dwurzedowy magazynek na 12-15 naboi. Konstrukcja
miata nie ryglowana lufg i byta pozbawiona szeregu drobnych czgéci, takich jak:
bezpiecznik, zatrzask magazynkowy i in., fatwych do zgubienia i komplikujacych
produkcje. Bron, gotowa do natychmiastowego strzatu, noszono ze spusz-
czonym kurkiem, co upodobniato ja do rewolweréw bezkurkowych. Konstruk-
cja taka nie wymagata zadnych zewngtrznych bezpiecznikow. Rolg bezpiecznika
odgrywat ruchomy grzbiet (dzwignia) w rekojesci pistoletu. Grzbiet ten przy
$ci$nieciu rekojeSci broni w rece uruchamia! mechanizm samonapinajacy,
stuzacy do odprowadzenia kurka. W tym momencie kurek byt zatrzymywany
przez zaczep kurkowy do chwili naci$nigcia spustu. W chwili rozluznienia
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chwytu dtoni ruchomy grzbiet r¢kojesci zaopatrzony w trzpien cofat sig, $lizgajac
wstecz po skosie konca szyny spustowej. Nastgpowato wtedy $ciagnigcie jej zgba
z zaczepu kurkowego, co uniemozliwiato wystrzat przy przypadkowym nacis-
nigciu spustu. Zab ruchomego grzbietu rekojesci podpierat wtedy dolny koniec
napinacza, stanowiac drugie zabezpieczenie.

Konstrukcja broni umozliwiata ponado spuszczenie bez strzatu na znaj-
dujacy si¢ w lufie nab6j — kurka w celu uzupetnienia magazynka. Mozna byto
tego dokona¢ dzigki zaopatrzeniu sprgzyny kurkowej w brzuszek, na ktéry
naciskat magazynek z nabojami. W momencie wyjgcia magazynka sprgzyna
kurkowa nie dawata si¢ napiaé, uniemozliwiajac tym samym wystrzat. Pistolet
posiadat licznik naboi, wskaznik stanu komory, odprowadzonego kurka itp.
Przyrzady celownicze i licznik miaty by¢ pokryte masa fosforyzujaca. Bron byta,
wedtug konstruktora, odporna na zanieczyszczenia, gdyz poza otworem lufy nie
byto innych miejsc, przez ktére bréd moégiby sig dosta¢ do wnetrza. Konstrukcja
broni umozliwiata sktadanie jej i rozktadanie bez narzgdzi. W celu zabez-
pieczenia dtoni przed zimnem metalu w zimie rgkoje$¢ posiadata oktadki.

Wedtug opinii znanego fachowca z dziedziny broni strzeleckiej, dr, inz.
Stanistawa Kochanskiego, bardzo podobne rozwiazanie zastosowata niemiecka
firma ,Heckler i Koch" w opracowanym w 1975 r. pistolecie P.7. S. Kocharnski
wysoko ocenia konstrukcje J. Grunera. Stwierdza tez, iz brdf] tego typu jest
odpowiednia dla policji i stuzb specjalnych dzigki swojej zdolnosci do natych-
miastowego uzytku. Moze tez z tego powodu Kkonstrukcja ta zainteresowata sig
Policja Panstwowa. Trzeba tez zgodzi¢ si¢ z opinia Kochanskiego, ze pistolet ten
nie bytby bronia konkurencyjna dla Visa, lecz jego uzupetnieniem. Niestety, brak
wspomnianej w liScie Grunera opinii Fabryki Broni w Radomiu oraz wynikow
prob przeprowadzonych prze policje uniemozliwia danie odpowiedzi o przy-
czynach niepodjgcia produkcji pistoletu Grunera.

Pistolet do nabojow draznigcych PND

Pod koniec 1930 r. jeden z pracownikéow warsztatowych Fabryki Broni
w Radomiu opracowat i wykonat pigciostrzatowy rewolwer do naboi tzawiacych.
Konstrukcja ta zainteresowata sig dyrekcja Fabryki Broni, ktéra polecita Biuru
Studidw przyja¢ prace konstrukcyjne i przygotowaé prototypy. Do konca
kwietnia 1931 r. Fabryka Broni wydata na ten cel 1000 zt. Na poczatku listopada
1931 r. model broni przedstawiono do oceny kierownikowi Warsztatéw
Amunicyjnych nr I mjr. Zoledziowskiemu. Wedtug jego opinii pozadany bytby
rewolwer bez lufy. Nie wiadomo jednak, czy jego sugestie uwzgledniono.
Tymczasem, Biuro Studiéw Fabryki Broni opracowato kosztem 2000 zt rysunki
konstrukcyjne, uchwyty narzedzi i sprawdziany dla produkcji seryjnej rewol-
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weru do naboi tzawiacych. Jednocze$nie, na poczatku listopada 1931 r., wobec
pilniejszych prac, dyrekcja fabryki w Radomiu odtozyta najaki$ czas opracowy-
wanie nowych konstrukcji, w tym i rewolweru do naboi tzawiacych. Decyzja ta
spowodowata, iz na studia nad ta konstrukcja wydano w okresie od 1.01. do
31.06.1932 r. zaledwie 22,96 zt. Tymczasem, jego produkcje seryjng planowano
w roku budzetowym 1933/1934. Na dalsze prace nad ta konstrukcja oraz na
przygotowanie produkcji preliminowano na ten okres 11 000 zt.

W drugiej potowie 1932 r. opracowano w Biurze Studiéw Fabryki
w Radomiu konkurencyjny model broni. Byt to tym razem pistolet magazyn-
kowy. Po wykonaniu jego prototypu obie konstrukcje przestano do Depar-
tamentu Uzbrojenia w celu przeprowadzenia z nimi préb poréwnawczych. W ich
wyniku IBMU opracowat tymczasowe warunki techniczne na pistolet tego typu
oraz projekt broni majacej stuzy¢ do ¢éwiczen w komorach gazowych oraz
w celach policyjnych.

23.10.1933 r. Fabryka Broni w Radomiu ztozyta Wydziatowi Sprzedazy
PWU ofertg na produkcj¢ 400 pistoletow, ktore okre$lono juz niejako tzawiace,
lecz do naboi drazniacych. Koszty produkcji skalkulowano na 73,50 zt za szt.
przy ogdlnym koszcie wtasnym wynoszacym 81,05 zt. Dyrekcja PWU miata
jednak zastrzezenia co do ceny, uwazajac ja za zbyt wysoka. W wyniku rozmowy
dyrektora PWU Dowkontta z dyrektorem fabryki radomskiej Otdakowskim
ceng produkcji obnizono do 67,76 zt, a koszty wlasne do 74,56 zt za szt.
Ostateczni”w roku budzetowym 1934/1935 zaméwiono w Fabryce Broni 431
pistoletow do naboi drazniacych (PND) w cenie po 52 zt za szt.

W 1936 r. Biuro Studiéow Fabryki Broni przystapito do opracowania
nowego PND. W preliminarzu na rok 1936/1937 przeznaczono na opracowanie
rysunkow konstrukcyjnch i wykonanie 3 modeli sumg 4000 zt. Wcze$niej jednak

Rys. 5.28. Pistolet do mtbo-
| jow drazniacych PND
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Departament Uzbrojenia poleci) rozpatrzeé¢ mozliwo$¢ przerdbki dotychczaso-
wego modelu PND w celu jego uproszczenia i usunigcia wad. Na ten cel
preliminowano sume¢ 2800 zt. Poniewaz nie dato to pozadanych rezultatéw,
postanowiono opracowaé¢ nowa konstrukcjg. Niezaleznie od tego miano za-
projektowa¢ model pistoletu rurkowego (bez chwytu), ktéry chciano wykorzys-
ta¢ przy pracach nad PND.

Do konica marca 1937 r. prace nad ta bronia przebiegaty bardzo powoli,
gdyz wydano w tym okresie na ten celjedynie 160,13 zt. Tymczasem, preliminarz
na ten sam okres przewidywal przeznaczenie 800 h na opracowanie rysunkéw
konstrukcyjnych i wykonanie 3 modeli po 200 zt, co miato si¢ zamknaé taczna
kwota w wysoko$ci 2200 zt. W zwiazku z tym, gtéwne prace i koszty przesunigto
na nastgpny rok budzetowy, tj. 1937/1938.

Poniewaz nowa konstrukcja miata otrzymaé¢ inna komorg nabojowa niz
dotychczasowy PN D, Fabryka Broni zwrécita si¢ do Wydziatu Technicznego
PWU o jak najszybsze przystanie do Radomia rysunkéw draznigcego naboju
elaborowanego i tuski ze sptonka. Rysunki te nadestano w potowie listopada
1937 r. Tymczasem dyrekcja Fabryki Broni rozpisata wewngtrzny konkurs na
PND. Z projektow, ktore naptynegty, wybrano 2 typy. Jednocze$nie przystapiono
do wykonania 2 modeli z kazdego typu i opracowano rysunki wraz z toleran-
cjami. Cato$¢ materiatéw zamierzano przesta¢ do 1.01.1938 r*do ITU w celu
przeprowadzenia préb. Nastapita jednak zwloka w tym zakresie i wstgpne
rysunki tolerancyjne oraz 2 modele PND wystano do ITU w lutym 1938 r.

Nie wiadomo niestety, czy i ktéry z tych typow zostat zakwalifikowany do
produkcji. W 1939 r. zamawiano jednak pistolety do naboi drazniacych. I tak
21.01.1939 r. Szkota Podchorazych Piechoty zamdwitajedna sztuke w cenie 52 zt,
27.01.1939 r. jeden egzemplarz zamodwita Szkota Podchorazych Artylerii,
a miesiac pdzniej batalion KOP , Sarny". 20.04.1939 r. batalion KOP ,,Cha-
tynsk" zamowit w Radomiu dwa nastgpne PN D. By¢ moze jednak zamdwienia te
dotyczyty starszego typu pistoletéw, z 1933 r.

Pistolet do naboi drazniacych opracowany przez IBM U w 1933 r. byt bronig
jednostrzatowa. Posiadat luf¢ osadzona obrotowo w korpusie, utrzymywana
w normalnej pozycji za pomoca zatrzasku. Przez naci$nigcie zatrzasku do-
prowadzato si¢ lufe do pozycji sko$nej umozliwiajacej zatadowanie naboju.
Mechanizm odpalajacy sktadat si¢ z: iglicy, kurka ze sprezyna i spustu
umieszczonego wewnatrz korpusu. Iglica byla krétsza niz wynosita odlegtos$é
migdzy opuszczonym kurkiem a sptonka naboju. Uderzenie kurka w iglice
nadawato jej przy$pieszenie, a sita iglicy powodowata odpalenie sptonki. Dzigki
temu, przy spuszczonym Kurku pistolet byt zupetnie bezpieczny i nawet silne
uderzenie w kurek nie powodowato mimowolnego wystrzatu. Z lewej strony
korpusu broni, nad drewniana oktadka rekojesci, byt wybity rok produkcji
i nazwa wytworni. Numer pistoletu byl wybity na lewej stronie, na korpusie, pod
przednia ptytka.
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Bezposrednio po 11 wojnie §wiatowej podstawowym wzorem broni krotkiej
bedacej w uzbrojeniu WP byt radziecki pistolet samopowtarzalny TT, wz. 1933,
konstrukcji znanego konstruktora broni strzeleckiej F.W. Tokariewa. W latach
pigédziesiatych pistolety te produkowat przemyst krajowy na podstawie radziec-
kiej dokumentacji technicznej. W WP otrzymaty one oznaczenie 7,62 mm
pistolet wojskowy wz. 1933 (pw. wz. 1933).

Literatura zagraniczna zawiera rowniez informacjg, ze w ZSRR wy-
stgpowata treningowa wersja 5,6 mm pistoletu TT dostosowana do amunicji
bocznego zaptonu 22 L, oznaczona symbolem R-3, oraz wersja z wydtuzona,
lufa, R-4.

Warto zaznaczy¢, ze bron podobnego typu wytwarzano takze w kraju. Do
pistoletu stosowano aluminiowe wktadki redukcyjne zawierajace nabdj spor-
towy 22 LR; takie rozwiazanie umozliwiato wykorzystanie typowego magazyn-
ka z pistolatu TT. Lufa kal. 5,6 mm byta pozbawiona rygli pierScieniowych
i ruchomego ogniwka Yacznika. Ponadto, w broni stosowano stabsza sprezyng
powrotna oraz luzne pasowanie czgéci, co w niczym nie przeszkadzato w jej
funkcjonowaniu, bowiem rozrzut na 25 m miescit si¢ w kole o $rednicy 10-13 cm.
Ze wzgledu na mata energie naboju 22 LR zamek pistoletu posiadat nieco
wigksze uko$ne okno utatwiajace wyrzucanie wktadek. Iglica o ksztatcie

Rys. 6.1. 7,62 mm pistolet
wz. 1933 (pw wz. 1933)
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Rys.6.2. Podstawowe czesci
izespoty 5,6 mm treningowej
wersji pistoletu pw wz. 35

czworokatnym byta potozona wyzej niz w pistolecie bojowym. Bron posiadata
znaki i cechy identyczne jak pistolety pw wz. 1933 z tg réznica, ze na lewej stronie
zamka umieszczano napis: ,,Sportowy". Reasumujac mozna stwierdzié, ze
pistolet wz. 1933 ,, Sportowy" byt prosta i tania bronig treningowa, ktdéra przez
wiele lat znajdowata si¢ w wyposazeniu wojska i organizacji paramilitarnych.

Wprowadzenie do armii radzieckiej w koncu lat pigédziesiatych naboju
pistoletowego 9 mm x 18, nazywanego potocznie nabojem Makarowa, spowo-
dowato konieczno$¢ zunifikowania amunicji przez panstwa Uktadu Warszaws-
kiego oraz stworzyto mozliwo$¢ opracowania dla sit zbrojnych broni do-
stosowanej do tego naboju. Réwniez organom Ministerstwa Spraw Wewnetrz-
nych potrzebny byt pistolet o niewielkiej masie i matych gabarytach, jednak
dysponujacy wystarczajaca moca obalajaca pocisku. Z tych wzgledéw podjeto
w Polsce decyzje o przystapieniu do prac nad nowym wzorem pistoletu.

Pistolet WiR wz. 1957

W 1957 r. na Wydziale Sprzgtu Mechanicznego Politechniki Warszawskiej,
w Katedrze Urzadzen Mechanicznych, powotano zesp6t pracownikéw nauko-
wych w celu opracowania nowego polskiego pistoletu. Opracowanie koncepcyj-
ne przyjal na siebie prof. Piotr Wilniewczyc, twdrca stynnego pistoletu Vis
wz. 1935.

Przyjeto, ze pistolet bedzie bronia samopowtarzalng o lufie nieruchomej
i zamku nie zaryglowanym z kurkiem zewngtrznym i mechanizmem spus-
towo-uderzeniowym podwdéjnego dziatania. Bron miata by¢ wykonana na 9 mm
nab6j krétki lub 7,65 mm nabdj Browninga. Zatozenia wstgpne pistoletu
opracowano w grudniu 1957 r. Do zatozen dotaczono rysunek projektu
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Rys.6.3. 9 mm pislolel WiR
wz. 1957

pistoletu. Na rysunku tym, na zamku pistoletu widnieje napis ,,Vis -- 2", co
moze sugerowal, ze poczatkowo przewidywano taka nazwg broni. Jednak
w tekécie przytoczonego dokumentu nazwa taka.nie wystgpuje, a autorzy
postuguja si¢ nazwa ,,pistolet uniwersalny”. Po uzyskaniu akceptacji w 1958 r.
przystapiono do sporzadzenia rysunkéow wykonawczych w uktadzie tolerancyj-
nym. Autorem czg¢sci technologicznej projektu byt mgr inz. Stanistaw Rojek.

Dalszym etapem prac byto wykonanie wykazu materiatow potrzebnych do
produkcji i opracowanie instrukcji dotyczacej obrébki technicznej. W tym tez

Rys. 6.4. Podstawowe czgsci
i zcpoty pistoletu
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okresie narodzita si¢ pdzniejsza nazwa pistoletu WiR wz. 1957, stanowiaca
inicjaty pierwszych liter nazwisk konstruktoréw W—Wilniewczyc i R- -Rojek
oraz rok powstania pistoletu. Z chwila zakornczenia prac nad projektem
dokumentacje pistoletu wraz z rysunkami przekazano do jednego z zaktadow
przemystu zbrojeniowego, gdzie wykonano prototyp.

W ogdlnym zarysie bron przypominata pistolet Vis wz. 1935 z tg réznica, ze
nie posiadata posuwu lufy przy strzale oraz urzadzen regulujacych. Kurek
zewngtrzny o podwdjnym dziataniu zapewniat natychmiastowa gotowos$¢ do
strzalu w kazdej sytuacji, jednocze$nie w celu zwigkszenia bezpieczenstwa
w noszeniu i manipulacji zostal on zaopatrzony w zab wstgpnego napigcia.
Podobnie jak w pistolecie Vis zastosowano urzadzenie zwalniajace napigty kurek
bez wystrzatu, w tym ze zwalniacz byl umieszczony nie na zamku, lecz na
szkielecie pistoletu. Sprezyng powrotna umieszczono na zerdzi znajdujacej sig
pod lufy broni. Po wystrzeleniu ostatniego naboju z magazynka zamek
pozostawat w tylnym potozeniu. Czeéciowe sktadanie i rozktadanie broni w celu
czyszczenia lub wymiany lufy nie wymagato uzycia narzedzi pomocniczych.

Pistolet byt przeznaczony do 9 mm naboju Browninga short, lecz poprzez
wymiang lufy bez wymiany magazynka i bez zadnych innych zmian i adaptacji
mogt byé dostosowany do amunicji kal. 7,65 mm. Magazynek $Btoletu miescit
6 naboi kal. 9 mm lub 7 naboi kal. 7,65 mm.

Mozliwo$¢ wymiany luf zwigkszata uniwersalno$¢ broni, jak réwniez
otwierata mozliwoéci eksportowe broni, bowiem uzytkownik posiadajac lufy
wymienne, mdgistosowacéjedenzdwu typdéw amunicji. Jednak, jak juz wczesniej
wspomniano, standaryzacja amunicji w panstwach Uktadu Warszawskiego
spowodowata potrzebg przystosowania pistoletu do 9 mm radzieckiego naboju
Makarowa. Poniewaz energia tego naboju byta jednak ok. pdttorakrotnie
wigksza od naboju Browninga, spowodowato to koniecznoé¢ dokonania niewiel-
kich zmian w konstrucji broni.

W broni zastosowano m.in. zamek o wigkszej masie. (Do pistoletéw na
naboje 7,65 i 9 mm Browninga przewidziano zamek o masie 175 g, za$ dla
pistoletu na nabdj Makarowa projektowana masa zamkow wynosita 225 i 275 g).
Zmiany te wprowadzono i opracowany prototyp pistoletu dziatat prawidtowo.
20.10.1959 r. prof. Wilniewczyc zakoriczyt opracowanie instrukcji warunkéw
technicznych i przepiséw odbioru pistoletéw WiR, co praktycznie zamykato
petny cykl prac nad dokumentacja broni.

Dane techniczne:

masa broni ok. 0,6 kg dtugo$¢ lufy 90 mm
dtugoé$¢ catkowita broni 160 mm wysoko$é 102 mm
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W 1958 r. rozpisano konkurs na nowy pistolet wojskowy dostosowany do

9 mm naboju Makarowa. W zwiazku z tym, w Zaktadzie Broni Strzeleckiej

Centralnego Badawczego Poligonu Artyleryjskiego (p6Zniejszy Wojskowy In-

stytut Techniczny Uzbrojenia) zesp6t mtodych pracownikéw w sktadzie: inz.

Witold Czepukaijtis, inz. Romuald Zimny, mgr inz. Mieczystaw Adamczyk, inz.

Henryk Adamczyk, inz. Stanistaw Kaczmarski i mgr inz. Kazimierz Kowalew-

ski, przystapit do prac nad projektem nowego pistoletu.

Projektujacy bron wzigli pod uwage m.in. nastgpujace wymagania:

- bron miata dziataé¢ na zasadzie wykorzystania energii odrzutu zamka
swobodnego,
mechanizm miat by¢ spustowo-uderzeniowy kurkowy z kurkiem zewngtrz-
nym zaopatrzonym w samonapinanie, pozwalajacy na uzyskanie gotowsci
do oddania natychmiastowego strzatu,

- bron powinna mieé¢ wskaznik naboju umozliwiajacy stwierdzenie obecno$ci
naboju w lufie bez odciagania zamka,

- powinno by¢ mozliwe przetadowanie pistoletu w potozeniu zabezpieczonym,
przy matych gabarytach broni nalezato zapewni¢ dobra celno$¢ na odlegto$é
minimum 50 m.

Do produkcji broni miaty by¢ uzyte materiaty i surowce krajowe. Ponadto,

w zalezno$ci od przeznaczenia broni, postanowiono opracowaé¢ 2 modele

pistoletéw na wspolnych podzespotach, rézniace sig dtugoscia lufy i pojemnoscia,

magazynka. Po ukonczeniu prac nad projektem i sporzadzeniu rysunkéw
wykonano prototypy. Bron otrzymata robocza nazwe¢ Czak pochodzaca od
pierwszych liter nazwisk twdércéw oraz symbole M i W w zalezno$ci od wersji.

Pierwszym wykonanym prototypem byt model M (tzw. wersja milicyjna) na
9 mm nabdj krotki Browninga. Wygladem zewngtrznym oraz budowgq pistolet

- —

Rys. 6.5. Prototyp 9 mm
pistoletu Czak model W
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Rys.6.6. Podstawowe czgéci

i zespoly pistoletu Czak mo- |} W\WYYVW\(WW‘\AJI

byt zblizony do niemieckiego Walthera PPK, lecz rozwiazania poszczegdlnych
czesci i zespoldw broni oraz ich funkcja byly oryginalnym dzietem polskich
konstruktoréw. W czasie badan wstgpnych i strzelan prébnych stwierdzono
w prototypie kilka drobnych usterek, jak: niewyrzucanie tuski, niezatrzymywa-
nie zamka w tylnym potozeniu lub wypadki ognia ciagtego. Z broni uzyskano
jednak dobra celno$¢ i skupienie pociskow.

Usterki te wyeliminowano w nastgpnym prototypie, ktérym byt model
W (wersja wojskowa) na 9 mm nabéj Makarowa. W broni dokonano niewielkiej
zmiany dzwigni zatrzymywania zamka, zmianie ulegt tez ksztalt dolnej czegsci
zaczepu magazynka. Bron ta juz od pierwszego strzatu dziatata bez zarzutu.
Pézniej wykonano takze prototypy pistoletdow Czak zaopattzone w tzw.
dzwigni¢ bezpieczenstwa, ktora uniemozliwita oddanie strzatu przy wyjetym
magazynku. Z mysla o mozliwo$ciach eksportowych pistolety Czak zostaty tak
zaprojektowane, ze zaleznie od potrzeb mozna je byto wykona¢ z lufa na 9 mm
naboje Browninga lub naboje kal. 7,65 mm.

W 1965 r. bron opatentowano, uzyskujac w Urzedzie Patentowym PRL
patent polski nr 54822 opublikowany 28.02.1968 r.

9 mm pistolet wz. 1958

Niezaleznie od prac prowadzonych na Politechnice Warszawskiej oraz
w Zaktadzie Broni Strzeleckiej CBPArt. w jednym z zaktadéw przemystu
zbrojeniowego opracowano prototyp 9 mm pistoletu wojskowego. Autorami
projektu byli pracownicy Zaktadu: Ryszard Biatostocki i Ryszard Chetmicki.

Ryszard Biatostocki, zatrudniony przed wojna w Panstwowej Fabryce
Broni w Radomiu, byt wybitnym fachowcem w dziedzinie technologii produkcji
Iuf bronii strzeleckiej. Byl on tez autorem patentu gwintowania luf przez
rozttaczanie. W czasie wojny pod pseudonimem Robert, zaangazowany czynnie
w konspiracyjnej produkcji broni, brat udziat w uruchomieniu produkcji lufdo
pistoletow Sten i Btyskawica. Po zakoriczeniu dziatan wojennych pracowatjako
zastgpca gtownego konstruktora w jednym z zaktaddéw przemystu obronnego.
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Rys. 6.7, 9 mm pistolet wz.
1958

Inzynier Ryszard Chetmicki, absolwent Politechniki Warszawskiej, stawiat
w tym czasie pierwsze kroki jako konstruktor sprzgtu uzbrojenia.

Kolektyw ten, reprezentujacy mtodo$¢ i doswiadczenie, przyjal odmienne
zatozenia przy projektowaniu broni niz pozostate zespoty. W 1958 r., gdy
konstruktorzy przystapili do pracy, od razu zatozyli, ze pistolet bedzie do-
stosowany do 9 mm naboju Makarowa i ze bedzie to bron o krétkim odrzucie
lufy i zamku ryglowanym. Wiele probleméw w poczatkowym okresie prac
nastrgczato konstruktorom zachowanie odpowiednich relacji mas migdzy za-
mkiem a suwadtem oraz sposobem ryglowania broni. Po uporaniu sig juz z tym
problemenvi opracowaniu rysunkéw wymiarowych zaktad wykonat prototyp.
Pierwsza probe na strzelnicy przyfabrycznej przeprowadzit inz. Chetmicki;
w czasie strzelania nastapita jednak awaria rygla. Po dopracowaniu systemu
ryglowania pistolet dziatat juz sprawnie.

Opracowany prototyp pistoletu charakteryzowat si¢ do$¢ ciekawa i orygi-
nalna konstrukcja, w ktorej lufa broni byta potaczona na state z suwadtem. Bron
dziatata na zasadzie krotkiego odrzutu lufy, z ryglowaniem za pomoca
poprzecznego rygla poruszajacego si¢ w plaszczyznie pionowej (rozwiazanie
podobne do finskiego pistoletu Lahti L-35). Pistolet posiadat mechanizm
spustowo-uderzeniowy z kurkiem wewnetrznym, podwdjnego dziatania z samo-
napinaniem. Zabezpieczenie broni odbywato sig automatycznie — przez zwol-
nienie napigtego kurka boczna dzwignia. Dzwignia bezpiecznika, umieszczona
z lewej strony broni, petnita réwniez funkcje zwalniacza zamka po wystrzeleniu
ostatniego naboju z magazynka. Przyrzady celownicze sktadaty si¢ z muszki
i szczerbinki i byty powiazane na state z lufa, co zapewniato broni bardzo dobra
celno$é. Rozwiazanie to stato si¢ m.in. przedmiotem zastrzezenia patentowego
(patent polski nr 58/tjn. udzielony twércom 7.04.1960 r.).

Do zasilania broni stuzyt jednorzgdowy magazynek pudetkowy o pojemno-
$ci 6 naboi, utrzymywany przez zaczep umieszczony w dolnej czeéci uchwytu.
Bron nie posiadata swojej nazwy, lecz w dokumentacji patentowej wystepuje ona
pod oznaczeniem jako: 9 mm pistolet samopowtarzalny wz. 1958.






Pistolet ,,Vis"” wz. 356 z numerem seryjnym 00001 prezentowany na targach In-
terarms’'92 — jedna z dwunastu kopii wykonanych w Zaktadach Metalowych ,.Lucznik”’
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Przyjecie do uzbrojenia wojska pistoletu P-64 spowodowato wstrzymanie
prac nad pistoletem wz. 1958. Warto moze zaznaczy¢, ze w czasie préb
konkursowych bron strzelata bardzo migkko i odznaczata sig niezwykta
celnoscia,.

9 mm pistolet wz. P-64

W 1961 r. opisane wcze$niej pototypy pistoletéw przedstawiono do oceny
komisji konkursowej. W czasie prob i testow najlepsze wyniki uzyskat pistolet
Czak model M opracowany przez zespdt oficerow Wojskowego Instytutu
Technicznego Uzbrojenia. Po dopracowaniu konstrukcji pod katem niezawod-
noéci dziatania i wytrzymatosci czeéci bron tg przyjeto do uzbrojenia WP oraz
organéw porzadku publicznego jako etatowa bron oficeréw i pracownikow
MSW.

Bronn otrzymata oznaczenie jako pistolet wz. 1964, w skrécie P-64,
i w potowie lat sze$¢dziesiatych przystapiono do jej seryjnej produkcji. W poréw-
naniu z prototypem w pistolecie wyeliminowano zewngtrzny “aczep zamka,
ponadto w celu lepszego utozenia broni w rgce denko magazynka wyposazono
w kopytko.

Pistolet dziatat na zasadzie odrzutu zamka swobodnego dociskanego sita
sprezyny powrotnej owinigtej wokdt lufy. Mozna byto z niego strzela¢ z potoze-
nia kurka napigtego uprzednio lub, gdy strzat trzeba byto odda¢ natychmiast,
a kurek znajdowat sig w przednim potozeniu, przez silne $ciagnigcie spustu,

Rys.6.8. 9 mm pistolet wojs-
kowy wz. 1964 (P-64)
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0 a 7 g

Rys. 6.9. Pistolet wz. 1964
/ — wytacznik,

2 — bezpiecznik,

3 — szyna spustowa,

4 — zaczep kurka,

5 kurek,

6 — spust,

7 —iglica,

& — zamek,
J 9 — wskaznik naboju,
e W - lufa

stosujac tzw. samonapinanie. Bron zaopatrzono réwniez w obrotowy bezpiecz-
nik skrzydetkowy powodujacy zwolnienie napietego kurka bez oddania strzatu.
Przyrzady celownicze pistoletu sktadaja si¢ ze statej muszki oraz wymiennej
dobieranej szczerbinki i sa tak wyregulowane, ze na odlegto$¢ 25 m pocisk
przelatuje lub trafia w cel $rednio 3 cm ponad punktem celowania. Ogélnie bron
charakteryzuje si¢ mata masa, niewielkimi gabarytami, optywowym ksztattem
elementow zewnegtrznych, duza niezawodnoécia dziatania oraz dobrymi osiaga-
mi balistycznymi.

Do czyszczenia i konserwacji pistolet rozktada si¢ na 4 podzespoty
i nastgpuje to bez narzedzi pomocniczych.

Rys. 6.10. Podstawowe czg-
$ci i zespoty pistoletu wz.
P-64
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Rys. 6.11. Pistolet wz. P-64
U gbry pierwsza wersja pro
dukeyjna. u dotu bron w dru
giej wersji produkeyjnej wy
twarzanej od roku 1972
z kurkiem typu A

W toku produkcji pistoletow w latach siedemdziesiatych dokonano nie-
znacznych zmian urzadzenia spustowego oraz wprowadzono zmiang ksztattu
gtowki kurka.

Pistolety wz. P-70 i P-75

Badania eksploatacyjne oraz oceny zebrane w trakcie uzytkowania pis-
toletéw wz. P-64 w jednostkach wykazaty, ze bron ta ma tez pewne wady, do
ktorych mozna zaliczy¢:

— silny i nieprzyjemny odrzut,

— krotki chwyt i ograniczona pojemno$¢ magazynka,

— brak poziomej linii krawedzi przy celowniku oraz krétka linig celownika,
— wymagajaca poprawy konstrukcje mechanizmu spustowo-uderzeniowego.
Jednoczes$nie, w koncu lat sze$¢dziesiatych, w wielu armiach $§wiata zarysowata
si¢ tendencja do projektowania broni krétkiej nawiazujacej do konstrukcji
klasycznych pistoletow wojskowych o duzych gabarytach i zwigkszonej pojem-
no$ci magazynka, lecz produkowanych w oparciu o nowoczesne technologie
wytwarzania. Biorac powyzsze czynniki pod uwage, w Wojskowym Instytucie
Technicznym Uzbrojenia opracowano koncepcje nowoczesnego pistoletu wojs-
kowego. Bron otrzymata oznaczenie jako 9 mm pistolet wojskowy wz. 1970
(P-70). Jego tworcami sa oficerowie WITU: inz. M. Adamczyk, J. Okraszewski
i A. Kowalczyk.

Prototyp pistoletu zaprezentowano na Centralnej Wojskowej Wystawie
Wynalazczosci we wrzesniu 1973 r., gdzie wzbudzit duze zainteresowanie.
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Rys. 6.12. 9 mm pistolet wz.
P-70. Szkielet ze stopu alu-
minium

W poréwnaniu z pistoletem wz. 1964 charakteryzowat si¢ wigkszymi gabarytami
oraz zastosowaniem wysokowydajnych metod technologicznych w procesie
produkcji. Szkielet pistoletu wykonano jako odlew ci$nieniowy ze stopu
aluminium. Rozwiazanie to pozwolito na uzyskanie matej masy broni (750 g)
przy zwigkszonych gabarytach oraz wyeliminowanie ktopotliwej obrdébki skra-
waniem. Do zasilania broni zastosowano dwurzgdowy magazynek o pojemnos$ci
14 naboi, utrzymywany przez zaczep w dolnej czgéci chwytu, mechanizm
spustowo-4)derzeniowy kurkowy z samonapinianiem, bezpiecznik skrzydetkowy
umieszczony z lewej strony zamka. Cze$ciowe rozktadanie pistoletu nastgpowato
przez wyjecie opory umieszczonej w szkielecie. I chociaz opisany wyzej pistolet
nie wszedt do produkcji seryjnej, to konstruktorzy w dalszym ciagu pracowali
nad jego rozwojem.

W 1975 r. powstata nowa wersja pistoletu oznaczona jako wz. 1975 (P-75).
Odznacza si¢ duza $miatodcia rozwiazan technologicznych w stosunku do
tradycyjnych metod wytwarzania broni. Szkielet i chwyt pistoletu wykonano
w formie wypraski catkowicie z tworzywa itamidowego, w ktérym stalowa lufg

A e '\‘
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J Rys. 6.13. Podstawowe cze-
~

$ci i zepoty pistoletu wz. P-70




Pistolety wz. P-70 i P-75

Rys. 6.14. Podstawowe czg-
&i i zespoly pistoletu wz.
P75
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Rys. 6.15. 9 mm pistolet wz.
P-75; wersja z bezpieczni-
kiem skrzydetkowym umie-
szczonym na lewej plaszczy-
Znie zamka

osadzono za pomoca kotkéw. W boczne $cianki szkieletu wttoczono za$
odpowiednie segmenty prowadnic zamka. W gdérnej czgéci chwytu znajduje sig

Rys. 6.16. 9 mm pistolet wz.
P-75; wersia z bezpieczni-
kiem umieszczonym z lewej
strony szkieletu broni
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Rys. 6.17. 9 mm pistolet
wz. P-75; wersja bez bezpic-

cznika

mechanizm spustowo-uderzeniowy podwdjnego dziatania, w dolnej — zatrzask
magazynka. Zamek wykonany metoda gtgbokiego ttoczenia z blachy stalowej
posiada z przodu przylutowane tozysko, a w tylnej czgsci wlutowany trzon,
w ktéorym wykonano gniazda dla pomieszczenia iglicy wraz ze sprezyna
i bezpiecznika skrzydetkowego. Trzon zamka zaopatrzono w kotek utatwiajacy
w trakcie operacji lutowania ustawienie trzona zamkowego wzglgdem korpusu.
W ramach prac studialnych wykonano 3 wersje prototypu pistoletu P-75:
— pistol” z bezpiecznikiem skrzydetkowym umieszczonym na lewej $ciance
zamka, unieruchamiajacym iglice,
— pistolet z bezpiecznikiem skrzydetkowym znajdujacym si¢ z lewej strony
szkieletu broni, blokujacym zamek i kurkowy mechanizm odpalajacy,
— wersj¢ bez bezpiecznika.
Broni mogta by¢ réwniez (po wymianie lufy) wykonana na 9 mm nabdj
krétki Browninga.

Rys. 6.18. Prototyp 9 mm
pistoletu wz. P-78 model A




Pistolety wz. P-70 i P-75

Szerokie wprowadzenie tworzyw sztucznych i nowoczesnych technologii
produkcji pozwalato na znaczne obnizenie kosztéw wytwarzania pistoletu przy
jednoczesnym zachowaniu jego wysokich waloréw taktyczno-technicznych.
W 1978 r. twércy pistoletu: Zbigniew Zborowski, Henryk Adamczyk, Ryszard
Szydtowski i Andrzej Kowalczyk uzyskali w Urzedzie Patentowym PRL wzér
uzytkowy nr 60626 na wyzej opisany pistolet wojskowy.

9 mm pistolet wz. 1983

Pistolet wz. 1983 stanowi jedno z najnowszych opracowan polskich
specjalistdw uzbrojenia. Prace nad bronia zapoczatkowano w koncu lat
siedemdziesiatych, kiedy to zostaty powotane 2 odrgbne zespoty konstrukcyjne
z zadaniem opracowania nowego wzoru pistoletu wojskowego. W zatozeniach
przewidywano skonstruowanie broni o lepszych parametrach od pistoletu P-64,
charakteryzujacej si¢ dobra celno$cia, duza niezawodno$cia dziatania oraz

Rys. 6.19. 9 mm pis-
tolet wojskowy wz.
1983 (P-83)

prostsza technologia wykonania. W rezultacie wykonano 2 prototypy pistoletow
oznaczone wstgpnie symbolami P-76A i P-78B. Oba pistolety byty przy-
stosowane do 9 mm naboju Makarowa i dziataly na zasadzie odrzutu zamka
swobodnego. Pierwszy z nich wyposazono w samoczynny bezpiecznik oraz
szkielet z tworzywa itamidowego i dwunastonabojowy magazynek o dwu-
rzgdowym utozeniu naboi.
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Po przejsciu niezbgdnych préb, badan i testow eksploatacyjnych, do
produkcji zatwierdzono wersje oznaczona symbolem P-78B. W poréwnaniu
z pistoletem P-64 nowy pistolet posiadat wiele nowoczesnych rozwiazan,
a ponadto odznaczat sig¢ duza porgcznoscia i lepszym utozeniem w dioni.
Jednoczes$nie, zastosowanie technologii tfoczenia oraz zgrzewania i lutowania

Rys. 6.20- Podstawowe ze-
spoty pistoletu wz. P-83
twardego Jutem miedzianym umozliwiato zmniejszenie kosztéw produkcji
i materiatochtonnos$ci wyrobu o 50% i pracochtonnosci o ok. 30%.

Broi w wojsku otrzymata oznaczenie jako 9 mm pistolet wz. 1983, w skrécie
P-83.

Podstawowymi zespotami pistoletu sa: szkielet z lufa, urzadzenie spus-
towo-uderzeniowe typu kurkowego z samonapinaniem, zamek, spr¢zyna po-

Rys. 6.21. 9 mm pistolet wz.

1983 (P-83):
/ — zamek, 2 — iglica,
3 — wskaznik naboju

4 — bezpiecznik, 5 — ku-
rek, 6 — dzwignia zwalnia

4 nia kurka, " zapadka
4 8§ — dzwignia zabezpiecza
jaca, 9 — szyna spusto-
wa, 10 — zaczep kurka.

// — zerdz, 12 — zaczep
magazynka, 13 — zatrzask
zderzaka, 14 — zderzak,
15 — spust, 16 szkielet,
17 naktadka, / # - maga-
zynek, 19  ostona spustu




9 mm pistolet wz. 1983

Rys. 6.22. Pistolet zatado-
wany. Strzatka oznaczono
wskaznik obecnosci naboju

wrotna i magazynek. Bezpieczenstwo w obchodzeniu si¢ z bronia zapewnia
umieszczony z lewej strony zamka bezpiecznik skrzydetkowy blokujacy igliceg.
Pistolet mozna zabezpieczy¢ w obu potozeniach kurka — napigtym i zwol-
nionym, przy czym w stanie zabezpieczonym bron mozna przetadowaé, wprowa-
dzajac nab6j do komory nabojowej.

Przy strzelaniu z samonapinaniem sita oporu spustu wynosi ok. 50 N,
podczas gdy w pistolecie P-64 sita samonapinania potrzebna do oddania strzatu
wynosita 110-120 N. Bron zaopatrzono réwniez we wskaznik obecno$ci naboju
w postaci ruchomego sworznia wystajacego z lewej strony zarrtka, gdy nabdj

Rys. 6.23. Futerat do pistoletu wz. P-83



Tablica 6.1. Podstawowe dane techniczne polskich pistoletéw wojskowych

[ Webr
. . . pustalen pistolel | pisiciet | pestolet X
Dane pistaler Cuak Czak WIR | okt | PR 1070 | wz, 1975 [ ez, (975 | wa lovg | Oisiolet
wz 1933 Prototyp. | protolyp. [ wz 1957, wz, 1958 | "% 1964 P-70), P78 w151 | iprea | ¥ 1981
ipwwz 1933} | todel M ] Taodel W | prolotyp ' [Py (P33}
Kaliber naboju (mm 142 ¥ ] 9= L] 3 3 9 9 9 )
nb wz. 1930 | Browmings | Maka- 1.65 Maka- Maka- Maku- Maka- Maka- Maka- Maka-
rowa | Makarows, | rows Towa Towa rowa rowa Tawa oW
Brownings
Dhugedé broni mm} 194 151 165 15K 5 160 150 151 1Bl 30 160
Diugodé hly [mm] 16 Kl 94 3 446 101 1m 101 0 %0
Wyscokodt Broni [mm] 134 104 14 105 s ny 136 138 1346 126 12]
Szerokosé brom [mm) - 5 pl n o n 2 n H| n n
Masa brom bez naboi [g) 54 340 390 620 T L2.1] 750 1% Ee ] Sl 0
Prodkosé wylolows pocis-
ku [mys] 420 9 Mo g 3 s 360 38
Popmnoié magazynka [so | 3 L] 7 L] & -3 [F] 2] 14 13 5
Uwag — — - W WETSN 4 - szkiched 2¢ | whwbel 2 | werspa z | schichk 2 |produkcy}-
145 mm stopu alu- | tworzywy | bezpsccz- | Iworzywa | na wersia
tabdy i ' nikeemn  |s2tucemepe | petakin
Browninga {P-TsB)

® W salemobd od rodzaju July.
=+ Prodhoté pocegtkows dis 9 mm naboju Brownings 263 mys; dis 7.65 pun maboju 27 ms




9 mm pistolel wz. 1983 107

znajduje sig¢ w komorze nabojowej. Z chwila wystrzelenia ostatniego naboju
z magazynka zamek pozostaje w tylnym potozeniu i jest utrzymywany poprzez
dzwignig zwalniacza. Do zasilania broni stuza jednorzedowe magazynki o poje-
mnosci 8 naboi. Cze$ciowe rozktadanie broni jest proste i nie wymaga uzycia
dodatkowych narzedzi. W sktad kompletu dodatkowego wyposazenia pistoletu
wchodzi zapasowy magazynek, wycior-wkretak oraz skorzany futeral podobny
jak dla pistoletu P-64.

12.10.1983 r. minister obrony narodowej przyznat zespotowi konstruk-
toréw w sktadzie: inz. Ryszard Chetmicki, mgr inz. Marian Gryszkiewicz i ptk
inz. Romuald Paprocki nagrodg panstwowa Il stopnia za opracowanie 9 mm
pistoletu wojskowego wz. 1983.



-
Pistolety sygnatowe

W koncu dziewigtnastego wieku do uzbrojenia wojsk wprowadzono
pistolety sygnatowe przystosowane do wystrzeliwania dziennych i nocnych oraz
akustycznych i $wietlnych tadunkéw pirotechnicznych. Odpalano z nich naboje
sygnatowe o budowie zblizonej do konstrukcji naboju mysliwskiego, kal. od
25 do 40 mm. Wystrzeliwane pod katem 45-60" pociski tych naboi osiagaty
wysoko$¢ 80-150 m. W czasie | wojny $wiatowej znalazty tez zastosowanie
26,5 mm karabiny sygnatowe. Do bardziej znanych konstrukcji nalezaty karabi-
ny: franc. z lufg tamang i zamkiem typu Grass oraz ros. z zamkiem typu Berdan.

Niezaleznie od pistoletéw i karabinéw sygnatowych, w wojskach — a zwta-
szcza w stuzbie tacznos$ci — stosowano inne pirotechniczne $rodki sygnalizacyj-
ne: pochodnie sygnalizacyjne (tzw. ognie Costona), rakiety drazkowe i reczne,
race o$wietlajace oraz $wietlna amunicje strzelecka i naboje sygnalizacyjne do
gartaczy. Srodki te byly przeznaczone do o$wietlania pola walki oraz przekazy-
wania sygnatow. Wigkszo$¢ z nich znalazta si¢ w wyposazeniu WP w latach
1918-1920. W wydanym w roku 1931 ,Ilustrowanym stownictwie materiatu
uzbrojenia — czgé¢ 111" (stanowiacym odpowiednik dzisiejszego indeksu
uzbrojenia) wymieniono dwa rodzaje pistoletéw francuskich do 35 mm rakiet
$wietlnych, jeden 25 mm pistolet francuski oraz po jednym typie austriackim
i niemieckim. Ponadto, do 1935 r. w uzbrojeniu WP wystepowaty francuskie

Rys. 7.1. 26 mm pistolet sygnatowy kolbowy wz. 1919 przerobiony z karabinu Werdla wz. 1873
produkeji Warsztatéw Broni DOG we Lwowie
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Rys. 7.2. Pistolet sygnatowy zastepczy produkcji "Warsztatéw Broni DOG we Lwowie wz. 1919

Rys. 7.3. 26 mm Dpistolet
sygnatowy produkcji Warsz-
tatéw Broni DOG we Lwo-
wie wz. 1919

gartacze VB, do ktérych mozna byto stosowaé granaty meldunkowe i o$wietlajace.

Juz na poczatku lat dwudziestych rozpoczeto krajowa produkcje pistoletéw
sygnatowych. Prosta budowa i nieskomplikowana produkcja tych pistoletow
pozwalata na podjecie tego przedsigwzigcia w utworzonych zbrojowniach
i warsztatach naprawy broni. W zbiorach Muzeum Wojska Polskiego w War-
szawie znajduje si¢ kilka typow pistoletéw sygnatowych produkcji Warsztatéow
Broni Dowddztwa Okregu Generalnego we Lwowie. Bron ta, wytwarzana
w latach 1919-1922, stanowi najprawdopodobniej pierwsze polskie konstrukcje
uzbrojenia, jakie powstaty po odzyskaniu niepodlegto$ci. Sposréd zachowanych
w MWP eksponatéw na uwage zastuguja:

1. 26 mm pistolet sygnatowy kolbowy wz. 1919. Bron ta z zamkiem
blokujaco-kranowym jest przerébka 11 mm jednostrzalowego austriackiego
karabinu Werdla wz. 1873.

Rys. 7.4. 26 mm pistolet
sygnatowy produkcji Warsz-
tatéw Broni DOG we Lwo-
wie wz. 1920
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2. Pistolet sygnatowy zastgpczy wz. 1919. Jest oryginalna konstrukcja
warsztatéw stanowiaca rodzaj wyrzutni recznej, umozIliwiajaca odpalanie 26 mm
naboi sygnatowych.

3. 26 mm pistolet sygnatowy wz. 1919. Jest to bron o konstrukcji klasycznej
zblizonej do angielskich pistoletéw sygnatowych z okresu I wojny $wiatowe;j.
Posiada stalowa luf¢ tamana oraz szkielet mosigzny z mechanizmem spus-
towo-uderzeniowym typu kurkowego.

4. 26 mm pistolet sygnatowy wz. 1920. Stanowi wlasne opracowanie
warsztatéw zarowno pod wzglegdem zespotéw mechanizmdéw pistoletu, jak
réwniez ich ogdélnego uktadu. Bron t¢ produkowano w dwu wersjach — z lufa
stalowa lub mosigzna.

Pistolet sygnatowy wz. 1924

Dazenie do ujednolicenia broni strzeleckiej w Wojsku Polskim spowodowa-
Yo, ze jako zasadniczy typ pistoletu sygnatowego wybrano polski pistolet Perkun
wz. 1924. Bron ta, nawiazujaca konstrukcja do modeli pistoletéw sygnatowych
z okresu I wojny $wiatowej, miata masywna budoweg z dtuga stalowa lufa oraz
szkielet stalowo-mosi¢zny. Byla zaopatrzona w mechanizm spustowo-uderze-
niowy typu laurkowego bez dzwigni zabezpieczajacej. Oktadki szkieletu — drew-
niane, z gtgbokim pojedynczym rowkiem — pozwalaty na dobre ujecie chwytu
przez strzelca. Na lufie pistoletu znajduje si¢ stempel ,,26,5" okre$lajacy kaliber
lufy broni; doktadna $rednica lufy wynosita jednak 26,65 mm.

Bron charakteryzuje sig prosta konstrukcja i pewnym dziataniem, a znaczna
jej masa powoduje, ze strzelanie z niej nie daje nieprzyjemnego odczucia odrzutu.
Do przenoszenia pistoletu na pasie stosowano specjalny skérzany futerat
produkowany przez firmg ,, Kromatowski i Synowie" w Katowicach.

Rys. 7.5. 26,5 mm pistolet
sygnatowy Perkun wz. 1924




Pistolet sygnatowy wz. 1924

Rys. 7.6. Przekrdj pistoletu
sygnatowego wz. 1924

Pistoletsygnatowywz. 1926

W mniejszej ilosci w uzbrojeniu wojska znajdowaty si¢ réwniez 35 mm
pistolety sygnatowe wz. 1926. Bron ta, przeznaczona gtéwnie dla lotnictwa (byta
poktadowym $rodkiem taczno$ci m.in. w samolotach P-11 +-PZL-37 Lo$),
stanowita modernizacj¢ pistoletu wz. 1924, w ktérym skrécono lufe i powigk-
szono wyciag tusek. Do pistoletu mozna byto stosowaé wktadke redukcyjna
umozliwiajaca uzycie 25,5 mm amunicji sygnatowej, ktéra w lufie mocowano
specjalnym zatrzaskiem i posiadata ona dodatkowy wyrzutnik samoczynny.

Twoérca ww. pistoletow sygnatowych byt inz. Jan Werner — kierownik
Biura Konstrukcyjnego Zaktadow ,,Perkun", pdzniejszy profesor Politechniki

Rys. 7.7. 35 mm pistolet
sygnatowy Perkun wz. 1926
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Lédzkiej i autor wielu opracowan nowoczesnych silnikow spalinowych (zm.
7.04.1966).

Pistolety sygnatowe wz. 1924 i 1926 produkowata w Warszawie wytwornia
»Perkun Sp. Akc." przy ul. Grochowskiej 46. Miesieczna produkcje, wynoszaca
ok. 1300 szt. po pewnym czasie przerwano z powodu braku zamdwien.

Do pistoletéw stosowano naboje sygnatowe w tusce mosi¢znej — jedno-
i wielogniazdowe — oraz naboje ze spadochronem. W drugiej polowie lat
trzydziestych polskie czynniki wojskowe doszty do wniosku, ze uzywane
dotychczas przez WP naziemne $rodki sygnatowe sa przestarzate i nie spetniaja,
wszystkich stawianych im wymagan. Zbyt mata byta przede wszystkim sita
$wiatta oraz za maty putap. Dlatego tez, z polecenia Instytutu Technicznego
Uzbrojenia, przystapiono do prac nad nowymi 25 mm nabojami sygnatowymi
do pistoletéw sygnatowych i 46 mm nabojami wysokiego putapu, ktdére mogty
by¢ wystrzeliwane z granatnikéw wz. 1936.

Na przetomie lat 1938/1939 w Centrum Badan Balistycznych w Zielonce
k. Warszawy przeprowadzono préby komisyjne z nowymi naziemnymi $rod-
kami sygnatowymi. Protokdt spisany po ich przeprowadzeniu zawierat stwier-
dzenia, ze:

— 25 mm naboje sygnalowe nowego typu przewyzszaja pod wzgledem sity
$wiatta dwukrotnie naboje starego typu,

— 46 mm naboje sygnatowe maja bardzo dobry putap —
230 m js i bardzo dobra site $wiatta, lepsza od przewidywanej.

Poddafio wtedy takze probom 25 i 46 mm naboje sygnatowe wielogwiaz-
dowe. Komisja stwierdzita jednak, ze w obu przypadkach nastapit za maty
rozrzut gwiazd oraz zbytnia blado$¢ koloru zdéttego i zielonego. Polecono
jednoczesénie jak najszybsze usunigcie obu niedomagan.

WYnoszacy

Tablica 7.1. Podstawowe dane techniczne pistoletow sygnatowych

i- 3 T T — Waror
Dane ,!‘;::f:_, rakictnica mu;_lﬂ . mn‘\m p“n:bn J pm.;kl
Kolbowy | wp 1910 | wz 1919 we 1920 we 19209 we 1924
wz 1919
} S
Warsntaly Warsrtaty Warsztaty Warsnaty Warsrtaty TFM
Brom Brom Broni Brom Brom wPerkun”™
Producent
DOGwe DOGwe DOGwe DOGwe DOGwe w War
Lwowe Lwowie Lwowie Lwowie Lwowe wEawie
Kaliber [mm] 26,2 26,5 26,7 26,5 265 26,5
| Diugodd broni [om] 62,5 9.5 243 o 278 28,6
DHugoic hufy [om] n9e 33 138 173 18,1 18,0
Masa [kg] 225 0,95 1,50 1.60 1.45 1.26

ot We?ja pistoletu z lufy stalowa.
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W uzbrojeniu jednostek WP tworzonych w ZSRR znalazty sig pistolety
sygnatowe produkcji radzieckiej, trzech wzoréw. Pierwszy produkcji Izew-
skich Zaktadéw Zbrojeniowych — wytwarzano w ZSRR w latach 1938-1945;
miat on masywna stalowg konstrukcjg, w ktérej dzwignia mechanizmu zespotu
lufy byta umieszczona przed jezykiem spustowym. Drugim wzorem byt wprowa-
dzony juz w czasie wojny 26 mm pistolet sygnatowy wz. 1943 — konstrukcji G.S.
Szpagina. Bron posiadata szkielet ttoczony z blach stalowych oraz lufg
wykonana w postaci dwu rur wciskanych jedna w druga. Ten sposdb wykonania
umozliwiat maksymalne uproszczenie produkcji. Funkcjonowanie mechaniz-
moéw pistoletu nie réznito sig w niczym od broni wykonywanych tradycyjnymi
metodami.

Pistolet sygnatowy wz. 1944

W koncowym okresie wojny opracowano w ZSRR nowy model pistoletu
sygnatowego, ktory otrzymat oznaczenie jako wz. 1944 {w literaturze zachodniej
wystgpuje tez pod oznaczeniem jako model 10). Bron stanowi modyfikacjg wz.
1943 — zmianie uleglt mechanizm otwierajacy, ktérego dzwigni¢ umieszczono
wdolnej czgscijezyka spustowego. Wielu ekspertdw zachodnich uwaza, ze jest to
do tej pory jeden z najlepiej rozwiazanych i zaprojektowanych pistoletéw
sygnatowych.

Po zakoniczeniu dziatan wojennych pistolet wz. 1944 stat sig¢ podstawowym
typem pistoletu sygnatowego uzywanym przez wszystkie armie panstw Uktadu
Warszawskiego. W Polsce jego produkje uruchomiono juz w 1948 r. na
podstawie dokumentacji radzieckiej.

Do pistoletu stosuje si¢ 26 mm naboje sygnalowe w tusce kartonowej
(produkcji polskiej) lub aluminiowej (produkcji czeskiej) — w kolorach: biatym,
czerwonym, z6itym i zielonym; naboje dymne dzienne wydzielajace czerwony
i niebieski dym, naboje o$wietlajace ze spadochronem oraz naboje specjalne
z gazem obezwladniajacym.

W Polsce do pistoletu sygnatowego wz. 1944 opracowano specjalng nasadke
umozliwiajaca wystrzeliwanie rakiet ratowniczych niosacych ling. Stosuje sig
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Rys. 8.1. 26 mm pistolet
sygnatowy wz. 1944

wtedy specjalny nabdj wypetniony prochem czarnym, ktérego odpalenie powo-
duje zapalenie silnika rakiety ratowniczej. Urzadzenie ma zastosowanie w ratow-
nictwie wodnym i gorskim.

Inna ciekawa modyfikacja tego pistoletu jest opracowane przez zespot
naukowcow z Wojskowej Akademii Technicznej w Warszawie urzadzenie do
miotania i rozwijania elementéw powierzchniowych. Urzadzenie to w formie
lejkowatej najjadki przytwierdzonej do Iufy pistoletu sygnatowego umozliwia

Rys. 8.2. Pistolet sygnatowy
wz. 1944 z nasadka do wy-
strzeliwania rakiet ratowni-
czych
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Rys. 8.3. Przekroj pistoletu
sygnatowego wz. 1944 z stat-

kowym urzadzeniem obez-

whadniajacym

wystrzeliwanie tkaninowych siatek obezwtadniajacych. Nabojem miotajacym
jest tu 7,62 mm nabdj $lepy wz. 1943, ktdrego gazy prochowe przechodzac przez
zesp6t kanatéw rozmieszczonych skoénie na obwodzie nasadki, powoduja
wyrzucenie cigzarkdw, te za$ rozlatujac sie rozciagaja sie¢, ktora spadajac na
atakowana osobg, znacznie ogranicza swobode jej ruchéw. Skonstruowany
w kraju siatkowy zestaw obezwtadniajacy (S/O) umozliwia wystrzeliwanie na
odlegto$¢ do 5 m siatek o $rednicy 1,5 m, motajacych napastnika tym skuteczniej,
im jest on bardziej agresywny.

Pistolet sygnatowy wz. 1978

Na poczatku lat siedemdziesiatych polscy konstruktorzy opracowali nowy
wzor pistoletu sygnatowego. Pistolet ten, oznaczony w wojskujako wz. 1978, jest
przeznaczony do nadawania sygnatéw $wietlnych i dymnych w ratownictwie
morskim i ladowym, lotnictwie i dziataniach wojskowych. Bron ta zastgpuje
sukcesywnie uzywane dotychczas pistolety wz. 1944.

Nowy pistolet sygnatowy wyréznia sig mata masg oraz nowoczesng
technologia wykonania, z szerokim zastosowaniem tworzyw sztucznych. Sktada
sig z nastgpujacych zasadniczych zespotdw:

— zespolu lufy z elementami do jej otwierania i zamykania oraz wyrzucania
tusek,

— mechanizmu spustowo-uderzeniowego,

— szkieletu.

Mechanizm uderzeniowo-spustowy jest typu kurkowego, ze stala iglica
osadzong na state w kurku. Naci$nigcie na spust powoduje zwolnienie kurka
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Rys. 8.4, 26 mm pistolet
sygnatowy wz. 1978

z zaczepu, ktory pod wptywem swej sprezyny uderza w sptonke naboju. Lufa
o przewodzie gtadkim, osadzona obrotowo w szkielecie za pomoca kdtka, jest
utrzymywana w potozeniu gotowym do strzatu przez zwalniacz lufy. Odciag-
nigcie zwalniacza powoduje ,,zfamanie" lufy i umozliwia wprowadzenie naboju
do przewodu lufy.

Podczas opracowywania pistoletu konstruktorzy — inz. Bohdan Szpader-
ski i inz. Krzysztof Styczynski — potozyli duzy nacisk na warunki bezpieczenst-
wa uzytkowania broni. Temu celowi ma stuzy¢ ostonigcie spustu kabtakiem oraz
wprowadzenie zabezpieczenia przed otwarciem i zamknigciem lufy przy napig-
tym kurku. Jest to konieczne, aby uniemozliwi¢ oddanie przypadkowego strzatu
podczas tadowania broni. Rozwiazanie takie uzyskano poprzez nowa konstruk-
cj¢ zerdzi urzadzenia spustowego — jest to przedmiot polskiego patentu nr
124305.

Rys. 8.5. 26 mm pistolet
sygnatowy wz. 1978:

1 — fa® 2 szkielet
(chwyt), 3 — czbtko,
4 — kurek, 5 — zaczep,
6 — o$ kurka, 7 — spust,
L] & — zaczep lufy, 9 — zerdz
2 sprezyny kurka, 70 — spre-
zyna kurka, 71 — iglica, 12
— wyrzutnik, 73 — popy-
chacz wyrzutnika, 74 — o$
spustu, 15 - sprezyna lufy,
16 — oS stopki lufy, 17

zwalniacz lufy
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Pistolet maszynowy jest to bron samoczynna do strzelania nabojami
pistoletowymi ogniem pojedynczym, ciagtym i seriami na odlegto$¢ 200-300 m.
Posiada on cechy karabinu samopowtarzalnego i pistoletu.

Pierwsza, probe skonstruowania pm podjeli Niemcy w 1908 r. Polegata ona
na przystosowaniu pistoletu Parabellum do strzelania ogniem ciagtym.

Wybuch 1 wojny $wiatowej spowodowal wzrost zainteresowania lekka,
porgczng bronig samoczynng. Pierwszym pm zastosowanym na polu walki byt
whoski Villar Perosa wz. 1915 uzyty w koricu 1916 r. Ze wzgledu na swojg masg
i wielka szybkostrzelno$¢ nie speinit jednak poktadnych w nim nadziei. Pod
koniec I wojny $wiatowej pojawity sie jeszcze dwa typy pm uzytych w niewielkiej
ilosci. Byt to wtoski pm Beretta wz. 1918 i niemiecki pm Bergmanna wz. 1918.

W okresie migdzywojennym powstato szereg konstrukcji*pm. Do najlep-
szych zaliczano amerykanski pm Thompsona i finski Suomi wz. 1931.

Pistolety maszynowe zdobywaty sobie w tym okresie coraz wigcej zwolen-
nikéw. Interwencja amerykanska w Nikaragui, wojna paragwajsko-boliwijska
i wojna domowa w Hiszpanii jednoznacznie wykazata wielkie zalety broni tego
typu, zwlaszcza w terenie zakrytym i na niewielkiej odlegtosci.

W WP zainteresowano sig¢ pm, wbrew powszechnym przypuszczeniom, juz
w pierwszych latach niepodlegtosci. W fachowej prasie wojskowej pilnie
$ledzono wszelkie osiagnigcia w tej dziedzinie w innych krajach i zapoznawano
kadreg oficerska z pojawiajacymi si¢ konstrukcjami.

Jako jeden z pierwszych zwrécit uwage na konieczno$¢ posiadania przez
armig polska pm znany fachowiec, Tadeusz Felsztyn. Juzw 1923 r. podkres$lat on
zalety tej broni w walce piechoty. O zaletach pm pisat takze kpt. L. Mozdzenski
na famach ,Przegladu Artyleryjskiego". W 1928 r. pptk Aleksander Kiek
skrytykowat postawe wigkszo$ci oficeréw za brak ich zainteresowania pro-
blematyka pm. Stwierdzit, ze strona posiadajaca te pistolety moze dzigki nim
stawi¢ skuteczniejszy opor silniejszemu przeciwnikowi.

Najpetniejsza analize ich przydatnosci dat ptk inz. Pawel Niewiadomski.
Autor podkreslit takie zalety broni, jak mate wymiary, nieduza masg, prosta
konstrukcje, niezawodno$¢ dziatania, duza skuteczno$¢ pocisku przeciwko
celom zywym, porecznoéé, zdolno$¢ do natychmiastowego otwarcia ognia,
tatwo$¢ wyszkolenia, niska ceng broni i amunicji. Z wad autor wymieniat mata
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zdolno$¢ przebicia pocisku, stromy tor lotu pocisku i spory rozrzut, przez co
skuteczne dziatanie ograniczato si¢ do odlegtosci 200-300 m. W catym swoim
rozumowaniu autor popetnitjednak podstawowy btad. Widziat on mianowicie
w pm bron, ktéra mogtaby zastapi¢ rkm i ckm, a nie element wzmacniajacy sitg
ognia piechoty. Putkownik P. Niewiadomski uwazat za celowe uzbrojenie w pm
dowddcow dziatonéw w bateriach artylerii, kawalerzystéw, zotnierzy oddziatéw
technicznych, zandarmerig, podoficeréw oddziatéw taborowych i wartow-
niczych. Autor postulowat jak najszybsze wprowadzenie tej broni w armii
polskie;j.

Takze ptk dypl. Stefan Rowecki zwracal uwage na pm jako znakomity
$rodek walki w miescie oraz dla grup szturmowych.

Gtosy te i wiele innych spowodowaty wzrost zainteresowania bronig tego
typu wéroéd wyzszych oficeréw WP. W 1931 r. Finowie zaprezentowali polskim
jttaches wojskowym w Rydze i Helsinkach swéj pm Suomi wz. 1931 zaliczany do
najlepszych konstrukcji tego typu na $wiecie. Jednak, dopiero w czerwcu 1936 r.
MSWojsk. zakupito 20 pistoletow. Z liczby tej potowe przydzielono 1 Dywiz-
jonowi Zandarmerii w Warszawie, pozostate za§ przekazano do Instytutu
Technicznego Uzbrojenia, Centrum Badan Balistycznych i innych placéwek
naukowych. Ponadto 50 pm Suomi zakupita dla swoich potrzeb Komenda
Policji Panstwowej.

W tym samym roku zakupiono okoto 30 pm Thompsona wz. 1928, z czego
16 przekazano KOP, a pozostatych kilkanascie otrzymata Policja Panstwowa.

O wzroécie zainteresowania czynnikéw wojskowych w Polsce pm $wiadcza
min. kwoty przeznaczone na studia nad bronia tego typu. Gdy w 1934 r. wydano
na ten cel 9354 zt, to w 1935 r. juz 18 000 zt.

Dalszym krokiem w kierunku podjgcia prac nad wtasnym modelem byto
rozpoczgcie wstgpnych studiow nad warunkami technicznymi, ktérym musiata
odpowiada¢ bron tego typu. W tym celu zakupiono i zbadano do potowy 1937 r.
szereg zagranicznych pm, m.in. amerykanskiego Thompsona, belgijska Ermg,
szwajcarskiego Neuhausena i finskiego Suomi.

Latem 1937 r. z polecenia pierwszego wiceministra spraw wojskowych gen.
bryg. Janusza Gluchowskiego rozestano wérdd inspektoréw armii i generatéw
do prac przy GISZ ankietg z pytaniem na temat przydatnosci pm w WP. Sposréd
12 generatdéw, ktdrzy przystali swoje opinie, jedynie gen. bryg. Stanistaw Miller
wypowiedziat si¢ przeciwko. Pozostali wypowiedzieli si¢ za wprowadzeniem
— jednak w réznym zakresie i w réznych formacjach.

29.11.1937 r. przeprowadzono w Centrum Wyszkolenia Piechoty w Rember-
towie strzelanie pokazowe z zagranicznych modeli pm dla grupy wyzszych
oficeréw. W opracowanym po zakonczeniu pokazu referacie stwierdzono ich
wysoka przydatno$¢ dla wojska. Podkres§lono w nim, ze pm wzmocnityby
wydatnie sit¢ ogniowa naszej piechoty zaréwno w dziataniach zaczepnych, jak
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i obronnych. W referacie zwrécono uwage na niska ceng broni tego typu, ktéra
przy produkcji masowej wyniostaby ok. 400 zt za szt., co bytoby niezwykle
korzystne. Postulowano takze, aby w pm zostali wyposazeni jak najszybciej
i w pierwszej kolejnosci dowddcy druzyn w kompaniach zwiadowczych,
a nastgpnie dowddcy druzyn i dziatonéw w kompaniach strzeleckich, przeciw-
pancernych, plutonach broni towarzyszacej i w plutonach artylerii piechoty,
liczac po 1 pm na druzyng lub dziaton.

Pistolet maszynowy Mors

Historia pistoletu maszynowego Mors sigga pierwszej potowy lat trzydzies-
tych, kiedy to inz. Piotr Wilniewczyc i dyrektor Fabryki Karabinéw w War-
szawie Jan Skrzypinski wyprzedzajac decyzje wtadz wojskowych, opracowali
wspdlnie projekt broni tego typu. Pod wzgledem funkcjonalnym pistolet ten
oceniono do$¢ wysoko, miat jednak bardzo duza szybkostrzelnosc wynoszaca
ok. 1200 strz./min, co uniemozliwiato celne strzelanie seriami. Wystgpowaty
takze ktopoty z podawaniem naboi z magazynka.

Rys. 9.1. Wezesna wersja pis-
toletu maszynowego Mors

W celu usunigcia niedomagann konstruktorzy, przy wspdtpracy inz. inz.:
Modzelewskiego, Podsedkowskiego, Dworzyniskiego i Potyriskiego opracowali
nowy pm, przy ktérego projektowaniu uwzglednili wyniki badan z bronia
zagraniczng oraz zatozenia taktyczno-techniczne opracowane przez Instytut
Techniczny Uzbrojenia. Konstrukcje polskiego pm oparto na rozwigzaniach
finskiego pm Suomi, a dane balistyczne byty zblizone do belgijskiej Ermy.

Prototyp pistoletu, ktéry otrzymat nazwg Mors (tac. smieré), wykonata na
poczatku 1938 r. narzedziownia Fabryki Karabinéw w Warszawie. W kwietniu
1938 r. przeprowadzono badania poréwnawcze Morsa i pm Erma. Wykazaty
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one dobre dziatanie broni, lecz duzo gorsza celnos$é i wigkszy rozrzut pociskow
nizw Ermie. Stwierdzono ponadto, ze szybkostrzelno$¢ wynoszaca 750 strz./min
oraz energia odrzutu przy strzelaniu ogniem ciaglym sa zbyt duze. Mimo to,
dyrekcja Panstwowych Wytworni Uzbrojenia podpisata 13.05.1938 r. umowe
z obu konstruktorami na odstapienie prawa wiasnosci za sumeg 120 000 zt. Jeszcze
przed podpisaniem tej umowy zapadia decyzja zamo6wienia 36 modelowych pm
Mors, w zwiazku z czym przystapiono do opracowywania rysunkow konstruk-
cyjnych. Tymczasem, konstruktorzy nie skapitulowali przed trudno$ciami
i wprowadzili szereg zmian w konstrukcji pistoletu. Na ich podstawie Fabryka
Karabinéw wykonata poprawiona wersjg broni okre$lonajako Mors 2. W mode-
lu tym wydtuzono lufg i drogg zamka, zmieniono sprezyng powrotna, muszke
i szczerbinke, celownik cofnigto, zmieniono kolbg i toze; chwyt broni przesunigto
blizej kolby i umieszczono w nim teleskopowa podpdrke. Wskutek zastosowania
tych zmian celno$¢ broni poprawita sig, byta jednak w dalszym ciagu gorsza niz
w pm Erma. Dlatego tez, w celu ponownego zmniejszenia szybkostrzelnosci
zastosowano w trzecim prototypie pm Mors opdzniacz pneumatyczny oparty na
wytwarzaniu prézni za trzonem zamkowym na pierwszych milimetrach jego
ruchu powrotnego. W celu sprawdzenia obliczenn teoretycznych w praktyce
zamdwiono w Fabryce Karabinéw 3 egzemplarze Morsa 3 oraz 24 magazynki.
Z tego 1 pistolet i 8 magazynkéw miaty by¢ gotowe do 10.01.1939 r.

Morsa 3 poddano intensywnym badaniom w celu wychwycenia nowych
usterek i nicjjomagan. Przeszedt on jednak préby bardzo dobrze, dzigki czemu
Kierownictwo Zaopatrzenia Uzbrojenia zamoéwito z opdznieniem, 7.03.1939 r.,
w Fabryce Karabinéw wspomnianych juz 36 szt. modelowych. Koszt jednego
egzemplarza tej krotkiej serii oceniono na 2500 zt. Wykonanie ich przewidywano
do 15.04.1939 r.; nastapito to jednak dopiero 3.06.1939 r. Bron otrzymata
oficjalnie oznaczenie Mors wz. 1939. Nastgpnie, Departament Uzbrojenia miat
przestaé te pistolety do jednostek liniowych w celu ich zaopiniowania i wy-
prébowania w warunkach polowych. Uwagi na ich temat miaty nadej$¢
najpdzniej do pazdziernika 1939 r., po czym zamierzano przystapi¢ do produkcji
seryjnej, prawdopodobnie w Fabryce Karabinéw w Warszawie lub w nowo
budowanej fabryce amunicji i broni w Jawidzu.

Rys. 9.2. 9 mm pistolel maszynowy Mors wz. 1938
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Losy pm wz. 1939 Mors w czasie wojny obronnej byty rézne. Tuz przed
wybuchem wojny w 1939r. pm otrzymata Komisja Do$wiadczalna przy Centrum
Wyszkolenia Piechoty w Rembertowie. Przed ogloszeniem mobilizacji, na
rozkaz komendanta CWPiech. gen. B. Olbrychta, czg$¢ Morséw wydano
3. Samodzielnemu Baonowi Piechoty z Rembertowa, a cze$¢ otrzymata kom-
pania sztabowa 39. DPrez. Kazdy z zotnierzy otrzymujacy Morsa dostat takze po
2 specjalne parciane tadownice — kazda na 4 magazynki.

3. SBP. pod dowddztwem ppitk. M. Wierenskiego, wchodzacy w sktad
Mazowieckiej BK, znajdowat si¢ od 28.08.1939r. na granicy z Prusami Wschod-
nimi w rejonie Chorzeli, gdzie stoczyt pierwsza walkg. Dalej szlak bojowy 3. SBP
prowadzit przez Przasnysz, walki nad Narwia, prawobrzezne Mazowsze i obrong
‘Warszawy.

39. DPrez. pod dowddztwem gen. bryg. B. Olbrychta zostata zmobilizowa-
na w dniach 8-11 wrze$nia w rejonie Siedlec, Biatej Podlaskiej, Radomia
i Zamoécia. Dywizja walczyta w rejonie Krasnegostawu, Zamo$cia, Cze$nik,
Barchaczowa i Krasnobrodu. 27 wrze$nia po nieudanych prébach wyjscia
z okrazenia 39. DPrez. ztozyta bron w rejonie Szopowego.

Dwa pm Mors znajdowaty si¢ od maja 1939 r. na stanie nowo utworzonego
w Bydgoszczy Wojskowego Os$rodka Spadochronowego. Byly uzyte m.in.
2 sierpnia podczas ¢wiczebnego desantu w rejonie Zielonki. "

Po wybuchu wojny WOS przeniesiono do Mataszewicz k. Brzescia
n. Bugiem, gdzie znalazty si¢ prawdopodobnie oba Morsy. Kilka Morsow
zostato w pierwszych dniach wrze$nia wywiezionych z Fabryki Karabinéw
w Warszawie na Wotyn i §lad po nich zaginat. Podobno w okresie okupacjijeden
Mors znajdowat sig na wyposazeniu partyzanckiego oddziatu AK ppor. Nerwy.

Przydzielone wojsku w 1939 r. pm miaty spetnia¢ okre$lone zadania.
Przeznaczenie ich i moment uzycia okre$lono jako ,,.. wsparcie ogniem
maszynowym po komendzie: Bagnet na bron, gdy co drugi zotnierz musiat na
kilkanascie sekund przerwad strzelanie...".

Morsy byty otoczone $cista tajemnica wojskowa. Podczas wreczania broni
zotnierzom instruowano ich, ze zaden pistolet nie moze wpa$¢ w rece wroga.
Warto podkresdli¢, iz otoczenie Morsa $cista tajemnica wojskowa uniemozliwiato
Fabryce Karabinéw przystapienie do ogtoszonego przez Rumunig w 1939 r.
konkursu na pistolet maszynowy. Dyrekcja FK chciata zdemonstrowa¢ Rumu-
nom Morsa 3, lecz MSWojsk. wyrazito zgode na pokazanie najstarszej wersji.

Na skutek starannego ukrycia pm przez posiadajacych je zolnierzy przez
wiele lat nie udato sie odnalezé w Polsce zadnego egzemplarza Morsa. Brak
sukceséw podczas poszukiwan w kraju spowodowat ich podjgcie poza granicami
Polski. Zakoriczyty si¢ sukcesem, gdyz okazato sig, ze dwa Morsy znajduja si¢
w Centralnym Muzeum Sit Zbrojnych ZSRR w Moskwie. Dzigki wymianie
migdzymuzealnej jeden egzemplarz o numerze 38 przekazano w sierpniu 1983 r.
do Muzeum Wojska Polskiego w Warszawie.



Pistolety maszynowe

i zespoty pistoletu maszyno-
wego Mors

e ——
f b ] H ll l% Rys.9.3. Podstawowe czesci

Pistolet maszynowy Mors byt bronia automatyczna, chtodzona powiet-
rzem, o odrzucie swobodnego zamka. Lufa w czasie strzatu byta nieruchoma.
Masa lufy zostata tak dobrana, aby nawet przy bardzo intensywnym ogniu
rozgrzewanie si¢ jej nie wptywato ujemnie na zuzycie, dlatego byta stosunkowo
cigzka. Ostona lufy zabezpieczata strzelca przed poparzeniem. W warunkach
polowych istniata mozliwo$¢ szybkiej wymiany lufy. W tym celu wystarczyto
obréci¢ ramig tacznika po prawej stronie pistoletu o 180°.

Mozliwo$¢ wymiany lufy w warunkach polowych stawiata Morsa wyzej od
wigkszos$ci zagranicznym pm, w ktorych hufy mozna byto wymienia¢ tylko
w warsztacief"Ta wiasciwo$¢ Morsa umozliwiata, przy jednej lufie zapasowej,
prowadzenie ognia przez czas teoretycznie nieograniczony. Wedtug Wilniewczyca
Mors posiadat hamulec wylotowy. Inng jego zaleta byto to, ze chwyt przedni,
dtugos¢ kolby i potozenie $rodka cigzko$ci broni, tak dobrano, po specjalnych
studiach, aby zapewnié jak najlepsza celno$¢. W celu uzyskania lepszej celnosci
z pozycji lezacej bron zaopatrzono w teleskopowa podpdrke chowana w uchwycie.

Pistolet mozna byto w bardzo prosty sposdb roztozy¢ na 7 podstawowych
zespotdéw przez obrécenie dzwigni znajdujacej si¢ po prawej stronie pm ku
dotowi i wyciagnigcie jej. Pistolet posiadat 2 jezyki spustowe, z ktorych przedni
stuzyt do ognia ciagtego, tylny za§ do pojedynczego. Pozwalato to na uniknigcie
btedéw przy operowaniu zmieniaczem ognia.

Broni zabezpieczato si¢ przez wprowadzenie raczki zamka w wycigcia znaj-
dujace sig w tylnej cze$ci komory zamkowej. Mors posiadat urzadzenie zwalniajace
automatycznie magazynek po wystrzeleniu ostatniego naboju. Trzon pozostawat
w tylnym potozeniu i naciskat dzwigni¢ powodujaca wypadanie magazynka.
‘Wtozenie nowego magazynka osadzato trzon na zgbie zaczepu spustowego, czyniac
tym samym bron gotowa do strzatu. Jak podaje Wilniewczyc, jedna z wersji Morsa
(przedstawiona na szkicu) posiadata specjalna dzwigni¢ na uchwycie, ktéra po
odpowiednim nastawieniu powodowata tylko czesciowe wysuwanie si¢ magazynka.
Mozna go byto wtedy usuna¢ jednym szarpnigciem.
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Bron charakteryzowata sig duza odpornoscia na zanieczyszczenia. Pociski
cechowata duza sita przebicia. W zachowanym w Centralnym Archiwum
Wojskowym w Rembertowie dokumencie podano, ze pocisk przebijat z odlegto-
$ci 300 m drzewo o grubo$ci 13 cm, a z odlegtosci 600 m — 7 cm. Wedtug
Wilniewczyca Mors byt pod wzgledem manipulacji i niezawodnosci lepszy od
znanych zagranicznych pistoletéow maszynowych.

Obecnie posiadamy 4 rézniace sig znacznie od siebie dane techniczne Morsa.
Aby umozliwi¢ Czytelnikom poréwnanie, podajemy je wszystkie.

Tablica 9.1. Dane techniczne pistoletu maszynowego Mors

o (Wg . The Worlds| Wg orygnal
DPane .[“" P Wiiiew: l;\ul‘!n.a.nhmr nego opisu Egremplarza
Guns archiwalnego ar 3%
Kaliber [mmj] T 9 9 9
Nabdy | Parabellum Parubellum Parabellum
polski polski polski |
Diugost bron B0 RN 930
Diugodé fufy | ok 250 245 293
Masa broni 2 pelnym magazyn
kiem [g] 10 43%0 | 4665
Masa broni ber magarynka [g] ok 00 WH 4200 4250
Masa magarynka bes naboi [g] | ok 115 188
Saybkoié poczatkowa pocisku [m/s] 195 400 4
Energia wylotowa [kCGim) ok &0 f5 W=
Saybkostreelnost [stre /min) A0 00- 550
M y celownika [m] 10 & 200 | SO-£00)
Pojemnodd magurynka [st.] 25 25 ] 25

Inne konstrukcje pistoletéw maszynowych

Niezaleznie od pm Mors istniat réwniez prawdopodobnie prototyp innego
pm — $wiadcza o tym wspomnienia ptk. dr. Tadeusza Felsztyna zamieszczone
na tamach londynskiej ,,Bellony”. Autor pisze tam: ,Sprawa pistoletu
maszynowego, cho¢ w zasadzie nietrudna (mieli$my kilka zupetnie dobrych
modeli, m.in. jeden projektu pptk. Wtadystawa Ostrowskiego), nigdy nie
doczekata si¢ rozwiazania. Po prostu w éwczesnej koncepcji walki byta to
raczej bronn pomocnicza, uzbrojenie goncéw, zotnierzy tacznosci, ktérzy mogli
nagle spotka¢ sig¢ z jakim$ silnym patrolem nieprzyjacielskim. Wobec wielu
wazniejszych zagadnien sprawg t¢ nieustannie odktadano. Jednak, wojna
okazata — niestusznie". Nalezy tu doda¢é, ze pptk Wtadystaw Ostrowski byt
wybitnym znawca broni maszynowej, za§ w 1930 r. ukazata sig jego ksiazka pt.
,Karabiny maszyoowe". Praca ta do dzi§ stanowi jedno z najbardziej
kompetentnych i wyczerpujacych zrédet informacji dotyczacych broni samo-
czynnych tamtego okresu.
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Jeszcze innym ciekawym rozwiazaniem, ktore jednak do wybuchu wojny nie
doczekato sie praktycznej realizacji, byt pm do dziatan specjalnych oznaczony
skrétem pmd (pistolet maszynowy dywersyjny). Powstanie koncepcji tej broni
sigga przetomu lat 1938/1939; wtedy to wtasnie w Sztabie G¥éwnym w ramach
przygotowywania planu operacyjnego wojny z Niemcami zapadta decyzja uzycia
na zapleczu wroga dobrze wyszkolonych i odpowiednio wyposazonych grup
dywersyjnych. W tym tez celu zainicjowano odpowiednie prace konstrukcyjne
nad stworzeniem specjalnego wyposazenia tych grup. Obejmowaty one budowe
matogabarytowego sprze¢tu taczno$ci, roznego typu materiatdw i $rodkow
minerskich oraz przygotowanie niezbgdnego uzbrojenia. W Centralnym Ar-
chiwum Wojskowym zachowal si¢ dokument z 24.02.1939 r. opracowany
w Instytucie Techniki Uzbrojenia, zawierajacy zatozenia konstrukcyjne pm
przeznaczonego dla dywersji pozafrontowej. Zaktadano, ze bron powinna si¢
charakteryzowaé nastgpujacymi cechami:

— ‘tatwodcia przenoszenia w ukryciu pod ubFaniem,
— znaczna niezawodno$cia dziatania,

— duza celnoscia,

— mozliwie najwigkszym zasiggiem strzatu.

Ponadto, w piSmie wymieniono 18 punktéw szczegétowych wytycznych
konstrukcyjnych. Brak zachowanych materiatéw archiwalnych nie pozwala na
ustalenie, jak daleko byty zaawansowane prace nad prototypem. Mozna jedna
przypuszczacie byly one prowadzone, bowiem w pi$mie Biura Badan Technicz-
nych Broni Pancernej z 21.07.1939 r. skierowanym do dowddcy broni pancernej
w zwiazku z zadaniem wyposazenia czotgdw w dodatkowa bron maszynowa
(chodzito o pm) mozna znalez¢ taki akapit: ,,Obecnie jest w opracowaniu inny
model pistoletu maszynowego, ale sztuka modelowa bedzie wykonana za okoto
4 miesiace”. W 40 dni pdzniej wybuchta wojna.
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Niemal bezpo$rednio po zakonczeniu dziatan wojennych w Polsce przy-
stapiono do tworzenia podwalin przemystu zbrojeniowego oraz niezbgdnej bazy
dla remontu sprzg¢tu uzbrojenia znajdujacego si¢ w jednostkach. Organizujac
przemyst krajowy, oparto si¢ na doswiadczeniach przemystu radzieckiego
i uruchomiono produkcj¢ broni na podstawie dokumentacji licencyjnej. Uzys-
kano w ten sposdb niezbgdny zaséb do$wiadczen oraz stworzono warunki do
rozwoju kadry specjalistow zdolnej do podjgcia produkcji  wielkoseryjne;j.
Przedsigwzigcia te pozwolity na rozpoczgcie w kraju licencyjnej produkcji
radzieckich pm systemu PPS wz. 1943.

Bron tg, skonstruowana przez A.J. Sudajewa, wprowadzono do uzbrojenia
armii radzieckiej w 1943 r. Caty pistolet sktadat si¢ z nastgpujasjich gtéwnych
czedei i zespotdw: lufy, ostony, sprezyny powrotnej, komory spustowej, kolby
i magazynka. Ponadto do kazdego pistoletu nalezaty 2 tadownice z 6 magazyn-
kami (po 3 magazynki w kazdej), olejarka i sktadany wycior.

Samoczynne dziatanie broni polegato na odrzucie zamka swobodnego.
Zasilanie nastepowato z dwurzedowego magazynka fukowego o pojemnosci 35
naboi. Strzelanie prowadzono z zamka otwartego, gdyz bron nie posiadata
przetacznika rodzaju ognia. Ogiennt pojedynczy mozna byto uzyskaé tylko przez
krétkie $ciaganie jezyka spustowego. Przyrzady celownicze sktadaty sig¢ ze
stupkowej muszki umieszczonej w ostonie i celownika przerzutowego. Bezpiecz-
nik unieruchamiat zamek zaréwno w przednim, jak i w tylnym potozeniu. Ruch
zamka w tylnym potozeniu byt amortyzowany przez zderzak. Sprgzyna powrot-

Rys. 10.1. 7. 62 mm pistolet maszynowy PPS wz. 1943
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na umieszczona niesymetrycznie wzgledem osi zamka posiadata zerdz, ktorej
przedni Kkoniec stuzyt jako wyrzutnik. Pokrywa komory zamkowej tworzyta
cato$¢ z ostona lufy i byta zakonczona ostabiaczem odrzutu i podrzutu, co
znacznie zwigkszato skupienie pociskdw przy ogniu seryjnym. Bron wyposazono
w metalowa Kkolbg¢ sktadana na komorze zamkowej. Pistolet byt prosty
i niezawodny, a pod wzgledem technologii wykonania stanowit wzo6r umiejet-
nego projektowania broni.

Pierwsze pm PPS wz. 1943 opuscity zaktady produkcyjne w 1948 r., jednak
petny rozruch produkcji w kilku zaktadach nastapit dopiero w 1951 r. Oprécz
wersji bojowej 7,62 mm pistoletu PPS w mniejszej ilosci produkowano réwniez
w Polsce jego treningowa odmiang - kal. 5,6 mm. Uzycie amunicji sportowej

Rys. 10-2. Wylot luty pis-
toletu maszynowego PPS
wz. 1943. U gory wersja kal.
5,6 mm, u dotu wersja kal.
7,62 mm

bocznego zaptonu typu long rifle pozwalato na zmniejszenie kosztéw szkolenia
ogniowego oraz wykorzystanie przy Kkoszarowych strzelnic sportowych do
treningu strzeleckiego. Bron ta w poréwnaniu z wersja podstawowa posiadata
lufg o mniejszym kalibrze oraz inaczej uksztattowany grot igliczny w zamku,
pozostate czesci i zespoty pistoletu nie ulegly zmianie. Do strzelania stosowano
aluminiowe wktadki redukcyjne, identyczne jak do 5,6 mm pistoletu ,spor-
towego" wz. 1933.



Rys. 10.3. 7,62 mm pistolet maszynowy PPS wz 1943/52

Rys. 10.4. Podstawowe zespoty pistoletu PPS wz, 194357

Rys. 10.5. Przekrdj pistoletu maszynowego wz. 1943/52

Opanowanie produkcji pm sktonito polskich konstruktoréw do wtasnych
poszukiwan. Juz na poczatku lat pigédziesiatych dokonano adaptacji tej broni
w celu lepszego przystosowania dla pododziatéw piechoty. Adaptacja polegata
na wprowadzeniu statej drewnianej kolby i przekonstruowaniu komory za-
mkowej. W jej tylnej cze$ci dodano wktadki, gérna i dolna, ponadto wprowadzo-
no dwa otwory dla kotka mocujacego komore zamkowa oraz otwo6r do
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wkrecania kolby. Zmieniono réwniez zaczep otwierania komory zamkowej,
ktérego zgigcie zwrocono do dotu.

W pistolecie zastosowano drewniang kolbg z wycigciem na tylne ucho pasa
no$nego, zakoniczona metalowym trzewikiem z pokrywa. W kolbie znajduje si¢
gniazdo na przybory do czyszczenia i konserwacji broni. W 1952 r. bron weszta
do produkcji seryjnej, otrzymujac oznaczenie w wojsku jako 7,62 mm pm wz.
1943/52.

Konstrukcje inz. Bolestawa Jurka

Inzynier Bolestaw Jurek (ur. 14.01.1904 r. — zm. 27.09.1971 r.) nalezat do
czotowych polskich konstruktoréw broni strzeleckiej. Po ukonczeniu w 1923 r.
gimnazjum w Konskich rozpoczat studia w Wyzszej Szkole Budowy Maszyn M.
Wawelberga w Warszawie. W 1928 r. podjat prace w Warszawskiej Fabryce
Karabinéw, w ktorej poczatkowo pracowat jako konstruktor, pdzniej za$ objat
stanowisko starszego konstruktora. Z tego tez okresu datuja si¢ jego pierwsze
samodzielne konstrukcje, jak: lotniczy karabin maszynowy PWU wz. 1933 oraz
synchronizator pozwalajacy na prowadzenie ognia uzgodnionego z obrotami
topat $migta. Jednocze$nie uzupetnia! swa wiedz¢ w czasie stazdéw i praktyk
odbywanych we francuskich fabrykach broni oraz uczg¢szczajac na wyktady
sekeji uzbrojenia Politechniki Warszawskiej. W 1935 r. B. Jurek zostat kierow-
nikiem dziatu konstrukcji broni matokalibrowej w fabryce karabinéw, kontynu-
ujac prace nad lotnicza bronig poktadowa. W latach 1936-1939 konstruktor
przystapit do prac nad najcigzszymi karabinami maszynowymi. Opracowany
przez niego 20 mm nkm FK wz. 1938 (model A), omdéwiony w dalszej czgéci
ksiazki, charakteryzowat si¢ prosta budowa oraz przewyzszat swymi walorami
i skutecznoscia karabiny tak renomowanych firm, jak: ,,Oerlikon" czy ,,Mad-
sen”. Wybuch wojny nie pozwolit jednak na szersze wprowadzenie tego typu
broni do wyposazenia armii.

Po zakonczeniu dziatan wojennych inz. B. Jurek wtaczy? si¢ czynnie w nurt
odbudowy kraju, podejmujac pracg w przemysle motoryzacyjnym. Wnidst wiele
pracy i wysitku przy uruchomieniu produkcji ciagnikéw Ursus. Nastgpnie
rozpoczat prace naukowo-dydaktyczna na Politechnice Warszawskiej. W dru-
giej potowie lat pigédziesiatych w Katedrze Mechaniki Stosowanej doc. inz.
B. Jurek zaprojektowat system broni oparty na wspdlnej zasadzie dziatania
i wspdlnych podzespotach, obejmujacy pistolet maszynowy i karabinek samo-
czynny (lkm). W pracy nad konstrukcja broni wykorzystal doswiadczenia
zdobyte przy konstrukcji 20 mm nkm FK wz. 1938. Zastosowane w nim
oryginalne rozwiazania sg szczegdlnie interesujace w stosunku do konstrukcji
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pm, w ktérej zasada krétkiego odrzutu lufy i zamka zaryglowanego praktycznie
nie jest stosowana.

Brak zachowanych materiatéw archiwalnych nie pozwala na peine od-
tworzenie historii powstania broni. Tak wigc rozdziat ograniczono jedynie do
opisu zachowanych prototypéw. Prototyp pm oznaczony symbolem AJ-56

Rys. 10.6. Prototyp pistole-
tu maszynowego wz. AJ-56
(w zachowanym egzempla-

rzu brak drewnianej kolby)

dziatat na zasadzie krétkiego odrzutu lufy. Uktad lufa z komora zamko-
wa-zamek jest ryglowany za pomoca rygla wahliwego poruszajacego sig
w plaszczyznie pionowej. Odryglowanie uktadu nastgpuje przez cofnigcie
suwadta, co powoduje podniesienie rygla. Ruch suwadta w stosunku do uktadu
lufa-zamek jest wymuszony przez dzwigni¢ cofajaca suwadto podczas catego
ruchu wstecznego uktadu. W kornicowej fazie ruchu, tuz przed zatrzymaniem lufy
nastgpuje rozryglowanie uktadu (przesunigcie go o ok. 9 mm), palszy ruch
wsteczny wykonuje juz tylko zamek i suwadto. Suwadto petni tu rol*TJodatkowej
masy roztacznej pozwalajacej na rozryglowanie uktadu lufa-zamek. Ruch
powrotny powoduje sprezyna dziatajaca na suwadto. Lufa pistoletu jest
zaopatrzona we wlasna dodatkowa sprezyng powrotna. Mechanizm uderzenio-
wy — typu iglicznego — pracuje od energii spr¢zyny powrotnej. Iglica

11 11
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Rys. 10.7. Podstawowe czg-
§ci i zespoly pistoletu wz.
AJ-56
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umieszczona w zamku jest sztywno potaczona z suwadtem. Uderzenie iglicy
w sptonke naboju jest mozliwe tylko przy zaryglowanym uktadzie, po dojsciu
suwadta wraz z zamkiem w przednie skrajne potozenie. Mechanizm spustowy
posiada zabezpieczenie przed strzatem przedwczesnym. Skrzydetkowy przetacz-
nik rodzaju ognia stuzy jednoczes$nie do zabezpieczania broni ijest umieszczony
nad uchwytem z lewej strony pistoletu.

Przyrzady celownicze typu otwartego sktadaja sig¢ ze statej muszki umiesz-
czonej w ostonie i szczerbinkowego celownika przerzutowego o czterech
nastawach (w prototypie bez liczbowych oznaczen odlegtosci). Lufa pistoletu na
catej diugosci jest ostonigta prostokatna ostona, w ktorej znajduja sig dwa
tozyska w celu utrzmania prostoliniowego ruchu lufy w czasie dziatania cyklu
automatyki broni.

Bron zaprojektowano i wykonano w 2 wersjach. W pierwszej wersji jest
dostosowana do 7,62 mm naboju radzieckiego TT wz. 1930 (7,62 mm x 25),
w wersji drugiej natomiast jest mozliwe stosowanie 9 mm naboi typu Parabellum
(9 mm x 19). Zmiana wersji nastgpuje poprzez wymiang lufy. Pistolet jest
zasilany z magazynka pudetkowego o dwustronnym utozeniu naboi. W wersji
kal. 7,62 mm istnieje petna zamienno$¢ magazynkéw z radzieckim pistoletem
maszynowym PPS wz. 1943.

Zachowany prototyp nie posiada kolby, jednak budowa pistoletu wskazuje,
ze do broni przewidziano stata kolbe drewniana.

L 3 Dane techniczne:
kaliber 762 lub 9 mm  obe lufy wymienne
masa broni (bez kolby o diugosci 256 mm
i magarynka) 26 kg pokemnosd magarynka 35 nabot
diugosc broni (bez dhugosé lini celownicze) 340 mm
kolby 525 mm

Rozwinigciem konstrukcji pm byt opracowany w 1957 r. 7,62 mm karabinek
samoczynny SJ-57. Na zachowanych rysunkach wystgpuje on pod nazwa jako
lekki karabin maszynowy (Ikm). Karabinek dziatat na identycznej zasadzie jak
opisany wczesniej pm, z ta rdéznica, ze ruch suwadta w czasie rozryglowania
uktadu broni byt tu dtuzszy (przesunigcie uktadu o ok. 11 mm). Mechanizm
uderzeniowy karabinkajest typu iglicznego. Iglicg wraz ze spr¢zyna umieszczono
w zamku. Napinanie odbywa si¢ w czasie ruchu wstecznego zamka za pomoca
dzwigni wspotpracujacej z wystgpem w ostonie komory zamkowej. Zwolnienie
sprezyny uderzeniowej i uderzenie iglicy w sptonke¢ naboju nastgpuje po
zaryglowaniu uktadu. Rygiel po wejsciu w oporg ryglowa uruchamia dzwignig
zwalniajaca zaczep iglicy. Mechanizm spustowy umozliwia prowadzenie ognia
ciagtego i pojedynczego. Przetacznik rodzaju ognia, stanowiacy réwniez bez-
piecznik, jest umieszczony nad chwytem pistoletowym z lewej strony broni.
Karabinek posiada wyciag i wyrzutnik o takiej samej konstrukcji jak pm.



Konstrukcje inz Bolestawa Jurka 1]

Rys. 10.8. 7,62 mm karabinek samoczynny wz. SJ-57 (w zachowanym prototypie brak magazynka
i dwdjnogu)

Urzadzenie celownicze sktada si¢ ze statej muszki zabezpieczonej bocznymi
ostonami i celownika ramkowo-krzywkowego o 9 nastawach (S, 100, 200, 300,
400, 500, 600, 700, 800 m).

Do zasilania broni przewidziano magazynek fukowy dwurzedowy z moz-
liwoscia zamiany magazynkéw z radzieckim karabinkiem AK-47. Stata kolba
drewniana i chwyt pistoletowy oraz raczka zamkowa potaczona z suwadtem sa
identyczne jak w pm. W celu zachowania lepszej stabilno$ci broni w czasie
strzelania przewidziano do karabinka dwdjndg. Opracowany prototyp byt
dostosowany do 7,62 mm naboi posrednich wz. 1943.

Bron posiadata szereg wspdlnych cze$ci i podzespotéw z opracowanym
wecze$niej pm. Rozwiazanie to miato na celu uproszczenie wytwaraania. Opraco-
wanie systemu broni opartego na wspolnej zasadzie dziatania i wykorzystywania
wspolnych podzespotéw wybiegato swa idea w przysztos$é, gdyz w nastgpnych
latach opracowano za granica podobne systemy (m.in. Stoner 63 w USA czy
karabinek AK i rkm RPK w ZSRR).

Mimo iz opisane wyzej prototypy nie znalazty si¢ w produkcji seryjnej, to
z technicznego punktu widzenia stanowig bardzo interesujace rozwiazania.

[ || i1

Rys. 10.9. Podstawowe czg-
éci i zespoly karabinka wz.
SJ-57
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Dane technicene karabinka SJ-57:

kaliber 162 mm  dlugosé lufy 440 mm

masa brom bez dwimogu pojem magazynka W0 naboi

magarynks 469 kg  dlugosc lini celownicze) 179 mm

dhugost broni 965 mm

9 mm pistolet maszynowy RAK

Przezbrojenie wojsk w karabinki samoczynne na naboje o mocy posredniej
spowodowato, ze rola klasycznych pm zostata znacznie ograniczona. Z drugiej
za$ strony zapoczatkowany w potowie lat pigédziesiatych proces technicyzacji sit
zbrojnych wymagat wyposazenia pewnej liczby Zzotnierzy w broi o matych
gabarytach, lecz skutecznosci nie ustgpujacej dotychczas stosowanym pm.
Roéwniez Ministerstwo Spraw Wewngtrznych zgtaszato potrzebg posiadania
lekkiego pm niezbednego dla stuzb specjalnych. Wobec braku konstrukcji
krajowej MSW zakupito w b. Czechostowacji niewielka liczbe pm wz. 26, ktdre
znalazty si¢ m.in. w wyposazeniu Biura Ochrony Rzadu. Dodatkowym czyn-

Rys. 10.10. 7,62 mm czeski pistolet maszynowy wz. 26

nikiem stymulujacym podjecie prac nad nowym pm byty zapoczatkowane prace
nad pistoletami wojskowymi przystosowanymi do 9 mm naboju Makarowa.
Projekt wstgpny matogabarytowego pm zostat opracowany w Zaktadzie
Technologii Ogdlnej Politechniki Warszawskiej przez prof. Piotra Wilniew-
czyca, przy wspOtpracy prof. mgr. inz. Mariana Wakalskiego, mgr. inz.
Grzegorza Czubaka i mgr. inz. Tadeusza Bednarskiego. Studium techniczne
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projektu zawierato analiz¢ parametrow istniejacych pm tej klasy, jak réwniez
opis tendencji rozwojowych dla tego rodzaju broni na $wiecie.

W wyniku prac konstrukcyjnych powstat pistolet o wielu $miatych i niekon-
wencjonalnych rozwiazaniach technicznych, do ktérych mozna zaliczyé:

1. Konstrukcje zamka — w przedniej czgéci zakonczonego napinaczem
spetniajacym jednocze$nie funcjg ostabiacza podrzutu. Rozwiazanie to umoz-
liwito obstuge broni jedna reka.

2. Konstrukcje mechanizmu spustowego pozwalajaca na zmienianie rodza-
ju ognia bez stosowania przetacznika zmieniacza.

3. Bardzo tatwa wymiang lufy poprzez zastosowanie grzebieniowego
potaczenia z chwytem.

4. Mata masg i bardzo mate gabaryty.

Pistolet zaprojektowano na 9 mm nab6j Makarowa lub nabdj czeski wz. 22
Strakonice (o charakterystyce zblizonej do naboju Makarowa). Zasada dziatania

]
"o
gy OO
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Rys. 10.11. Projekt pistoletu maszynowego RAK. wedtug zatozen patentowych

pistoletu polegata na swobodnym odrzucie zamka z opdznionym ruchem
powrotnym. Do zasilania broni przewidywano pudetkowy magazynek o pojem-
nosci 25 naboi umieszczony w rekojesci uchwytu. Lewa szczgka magazynka
stuzyta jednoczesnie jako wyrzutnik tusek. Bron oprécz rgkojeSci posiadata
chwyt przedni (drewniany) stuzacy réwnoczesnie do podtrzymywania pistoletu
reka przy strzale. Metalowa kolba sktadana byta potaczona za pomoca rozcigtej
tulei. Kolba mogta by¢ ustawiona w 3 potozeniach: catkowicie ztozona, ztozona
z odchylonym trzewikiem stuzacym jako przedni chwyt broni, roztozona do
strzelania z ramienia. Pistolet miat by¢ przenoszony w futerale lub luzem na
pasku przewleczonym przez rozcigta tuleje kolby.
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Rys. 10.12. 9 mm pistole!
maszynowy RAK nr seryjny
008 (zamek w tylnym poto-
zeniu)

Po $mierci prof. Wilniewczyca w 1960 r. prace nad prototypem kon-
tynuowano. Bron na etapie prototypu otrzymata robocza nazwg RAK (Reczny
Automat Komandos6w) i uzyskata patent polski nr 53724 udzielony twércom
20.10.1967 r. Jednocze$nie, w prototypie przekonstruowano kolbg, zastgpujac
mato praktyczna kolbg obrotowa przez kolbg wysuwang oraz wyposazono
pistolet w sktadany uchwyt przedni z tworzywa sztucznego. Autorami tego
rozwiazania byli inz. inz.: Ryszard Chetmicki i Ernest Durasiewicz. Stanowito
ono przedmiot patentu dodatkowego nr 65722.

Po przeprowadzeniu badan technicznych i eksploatacyjnych prototypow
wprowadzono nastgpna zmiang polegajaca na zastosowaniu rozdzielnego
opdzniacza zamka. Bron uzyskata akceptacje wtadz wojskowych i w 1964 r.
przemyst zbrojeniowy przystapit do jej produkcji seryjnej, za§ od 1965 r., pod
nazwg 9 mm pm wz. 1963, znalazta si¢ w uzbrojeniu WP i organéw MSW.

9 mm pistolet maszynowy wz. 1963

9 mm pm wz. 1963 jest indywidualng bronig automatyczng przeznaczong do
walki na niewielka odlegto$¢. Bron w chwili wprowadzenia do uzbrojenia WP
stanowita jeden z najlzejszych pm na $wiecie. Jej masa z magazynkiem
zatadowanym 25 nabojami wynosita niespetna 2 kg. Dziatanie pistoletu polega
na zasadzie odrzutu zamka swobodnego (ryglowanie masa zamka), lecz
w odréznieniu od klasycznych pm nie posiada on typowej komory zamkowe;j.
Zamek stanowiacy zewngtrzng czg$¢ broni wykonuje w czasie cyklu strzatu ruch
do przodu i do tytu.

Bron posiada przyrzady celownicze typu otwartego sktadajace si¢ ze statej
muszki i celownika przerzutowego z nastawa 75 i 150 m. Do zasilania uzywa si¢
magazynkéw pudetkowych dwurzgdowych o pojemnosci 25 naboi — magazy-
nek diugi i 15 naboi — magazynek krotki.

Konstrukcja umozliwia prowadzenie ognia z jednej reki lub oburacz
z wykorzystaniem wysuwanej metalowej kolby. Réwniez napinanie broni
w szczegdlnych warunkach mozna wykonac jedna rgka przez oparcie pistoletu
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Rys. 10.13.9 mm pistolet maszynowy wz. 1963 z magazynkiem na 25 naboi, kolba wysunigta, uchwyt
przedni otwarty

Rys, 10.14. 9 mm pistolet
maszynowy wz. 1963 (u-
chwyt przedni roztozony)

trzymanego za rgkoje$¢ chwytu ostabiaczem podrzutu o opore, np. $ciang,
drzewo lub inny przedmiot i energiczne naci$niecie do przodu, az do zatrzymania
siec zamka na zaczepie dzwigni spustowej. Bron charakteryzuje sie¢ zwartoscia
konstrukcji i prostota obstugi oraz duza skutecznoscia, zwtaszcza przy strzelaniu
ogniem ciagtym.

Rys. 10.15. Futerat do pis
toletu maszynowego wz
1963
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Czeg$ciowe jej rozktadanie trwa okoto 3 s i nie wymaga uzycia dodatkowych
narzedzi. Do czyszczenia i konserwacji rozktada si¢ ja na 5 podstawowych
zespotéw: zamek, sprezyng powrotna z zerdzia, lufg, szkielet z kolba i chwytem,
magazynek.

W sktad wyposazenia pistoletu wchodzi pas no$ny, brezentowy futerat oraz
torba na magazynki i przybory do czyszczenia i konserwacji. Dla potrzeb MSW
i zolnierzy wykonujacych zadania specjalne moze by¢ stosowany futerat
zawieszany na szelkach umieszczonych pod kurtka munduru.

W toku produkcji zmieniono ksztalt zaczepu magazynka oraz przekon-
struowano zatrzask kolby, ponadto bron przystosowano do strzelania amunicja,
§lepa poprzez wymiang lufy. (Urzadzenie do strzelania nabojami Slepymi
— patent polski nr 118943 opublikowany 15.06.1983 r. — twoércy Marian
Gryszkiewicz i Ryszard Chetmicki).

V| Rys. 10.16. 9 mm pistolet
— maszynowy wz. 1963

W celu wyeliminowania ktopotliwego recznego tadowania naboi w magazy-
nki w Wojskowym Instytucie Technicznym Uzbrojenia skonstruowano specjal-
ng tadowarke umozliwiajaca mechaniczne tadowanie naboi pistoletowych.
Zaleta rozwiazania jest znaczne skrdcenie procesu tadowania oraz usunigcie
niedogodnos$ci wystepujacych podczas niskiej temperatury. (Rozwiazanie jest
przedmiotem patentu polskiego nr 105659 — twdrcy Wawrzyniec Polak i Antoni
Stonka). Duzym sukcesem polskich konstruktoréw byto tez przystosowanie
w 1971 r. pistoletu wz. 1963 do 9 mm amunicji Parabellum.
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9 mm pistolet maszynowy wz. 1984

Na przetomie lat sze$tdziesiatych i siedemdziesiatych wigkszo$¢ klasycz-
nych pistoletéw maszynowych zastapiono w wielu panstwach nowoczesnymi
matogabarytowymi pistoletami o duzej skutecznoéci dziatania i niewielkiej
masie. Nowe konstrukcje charakteryzowaty si¢ znacznym uproszczeniem budo-
wy oraz technologii wykonania. Postgp techniczny szeroko wkraczajacy w sferg
uzbrojenia powodowat, ze do produkcji broni na masowa skalg zaczgto stosowac
stopy lekkie, proszki spiekane oraz tworzywa sztuczne. Czynniki te spowodowa-
ty, ze pm wz. 1963 wytwarzany tradycyjnymi metodami nalezato zastapi¢ bronia
bardziej nowoczesna, i tarisza. Ponadto, analizujac dane eksploatacyjne zebrane
wjednostkach wojskowych, stwierdzono, ze ruchomy zamek sprawiat trudnosci
w celowaniu, zwtaszcza zotnierzom o niewielkim do$wiadczeniu strzeleckim. Nie
bez znaczenia byt fakt, iz miato to pewien wptyw na bezpieczenstwo strzelajacego
w indywidualnych $rodkach ochrony przed skazeniami. Bowiem, jak wykazata
praktyka, zotnierze ci mieli tendencje do przyblizania twarzy do przyrzadow
celowniczych, co w konsekwencji mogto si¢ skonczy¢ zbiciem szkta okularu
maski przeciwgazowej. Stad tez, w zatozeniach opracowanych przez Szefostwo
Badan i Rozwoju Techniki Wojskowej znalazto sig¢ m.in. zalecenie”aby nowy pm
posiadat zamek zakryty, tzn. umieszczony wewnatrz broni. A

W 1974 r. powotano dwa niezalezne zespoly konstrukcyjne, ktore przy-
stapity do realizacji projektu oznaczonego godtem Glauberyt. Zespdt pierwszy
— konstruktoréw Wojskowego Instytutu Technicznego Uzbrojenia — w skta-

Rys. 10.17. Prototyp 9 mm pistoletu maszynowego Glauberyt

dzie: pptk Henryk Adamczyk, pptk Jerzy Okraszewski, pptk Ryszard Szydtow-
ski, opracowat koncepcje 9 mm matogabarytowego pm o oryginalnej konstruk-
cji. Bron dziatata na zasadzie wykorzystania odrzutu zamka swobodnego
zachodzacego na lufg, przy czym podstawows innowacja byto zastosowanie
pneumatycznego opdzniacza ruchu zamka. Przewidywano réwniez, ze toze
stanowiace catoé¢ wraz z chwytem i komora mechanizmu spustowego bedzie
wykonane z tworzywa sztucznego — podobnie jak w austriackim pm Steyr
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MPi 69. Po wykonaniu prototypdéw pistoletu w metalu i przeprowadzeniu
strzelan probnych okazato sig, ze koncepcja i zatozenia twoércow broni zostaty
w petni zrealizowane. Zaprojektowany w WITU opdzniacz zamka, dziatajacy na
zasadzie podci$nienia, pozwalat na zwolnienie zaczepu trzonka zamkowego po
przejéciu okre$lonej drogi. Pistolet posiadat szybkostrzelno$¢ ok. 700 strz./min,
przy matej masie czgéci ruchomych. Byto to pierwsze tego typu rozwiazanie
zaprojektowane w kraju, zapewniajace zmniejszenie szybkostrzelno$ci broni
o ok. 40%. Do zasilania broni stuzyt prosty magazynek pudetkowy o dwu-

Rys. 10-18. Podstawowe zespoty pistoletu maszynowego Glauberyt

rzegdowym utozeniu naboi, utrzymywany przez zaczep umieszczony w dolnej
czgéei chwyta. Z broni, podobnie jak z pm wz. 1963, mozna byto strzela¢ z jednej
reki lub oburacz z wykorzystaniem rozktadanego przedniego uchwytu i wysuwa-
nej kolby. Przyrzady celownicze sktadaty si¢ z prostokatnej muszki i celownika
przerzutowego. Cecha wyrdzniajaca pistolet sposréd innch konstrukcji byto
zastosowanie ttumika ptomieni. Bron charakteryzowata si¢ zwarta budowa,
duza porecznoscia oraz mata wrazliwo$cia na zanieczyszczenia.

W 1976 r. prace nad prototypem wstrzymano wskutek trudnosci techno-
logicznych w wykonaniu szkieletu z tworzywa sztucznego. Rdéwnoczesdnie,
w jednym z biur konstrukcyjnych przemystu zbrojeniowego drugi zespdt
konstruktorow opracowat prototyp pistoletu, ktérego funk-
cjonowanie polegato na zasadzie odrzutu zamka swobodnego. Ogdlny uktad
broni byt zblizony do izraelskiego pm UZI zaliczanego do najlepszych wzoréw
uzbrojenia w swojej klasie. W poréwnaniu z pm wz. 1963 w broni zastosowano
zamek zakryty nachodzacy na lufe z oknem do wyrzucania tusek, umieszczony
wewnatrz komory zamkowej. Rozmieszczenie §rodka masy zamka nad osig lufy
pozwalato na skréocenie dtugo$ci broni oraz znacznie polepszyto jej stateczno$é
przy strzelaniu ogniem ciagtym. Rozwiazanie takie chronito réwniez uzytkow-
nika broni przed skutkami rozerwania si¢ tuski w przypadku nieprawidtowego
odpalenia naboju. Ponadto, w celu usprawnienia technologii produkcji wigk-
szo$¢ elementdw wykonano metoda ttoczenia z blach stalowych.
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Rys. 10.19. 9 mm pistolet maszynowy wz. 1984

Bron zaprojektowano na 9 mm naboje Makarowa, lecz w razie potrzeby
istnieje mozliwo$¢ jej adaptacii do 9 mm x 19 naboi typu Parabellum.
Mechanizm spustowy ma skrzydetkowy przetacznik rodzaju ognia, pelniacy
réwniez rolg bezpiecznika. Zasilanie w amunicje odbywa si¢ z wymiennych
magazynkéw pudetkowych o pojemnosci 15 lub 25 naboi. Przyrzekty celownicze
rozmieszczone na pokrywie komory zamkowej sktadaja si¢ z muszki wraz z jej
ostong oraz celownika przerzutowego z nastawa na 75 i 150 m. Bron wyposazono
w metalowa wysuwang kolbg oraz naktadke z tworzywa umieszczona w przed-
niej czgéci komory zamkowej. Mozna do niej stosowaé tlumik wystrzatéw
umozliwiajacy uzycie w dziataniach specjalnych.

W wyniku intensywnych i wszechstronnych préb prototypu, oznaczonego
poczatkowojako wz. 1981, przekonstruowano uchwyt do napinania zamka, za$
w miejsce naktadki wprowadzono sktadany uchwyt przedni. Bron w tej formie
zatwierdzono do produkcji, oznaczajac ja jako 9 mm pm wz. 1984.

Tablica 10.1. Dane iczne powoj pi 6w maszynowych
PPS | G

1,400 =]

Dhugos¢ z kolba ztozona i roztozona.
PujeninosL- magazynka krétkicgo i diugiego.
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Karabiny i karabinki

Wojsko Polskie byto uzbrojone w 1918 r. w caty szereg typow karabinow
pochodzacych z magazyndéw pozostawionych przez zaborcéw, jak réwniez
sprowadzonych do kraju przez oddziaty WP przybyte z zagranicy. Bilans stanu
majatkowego na dzien 26.01.1919 r. wykazat, ze w armii znajduje si¢ ok.
100 000 kb i 1200 km. Stan ten nie pozwalat na zaspokojenie potrzeb roz-
budowujacych sig sit zbrojnych, a wobec braku wtasnego przemystu zbrojenio-
wego oraz zaistniatej sytuacji politycznej wtadze wojskowe usilnie poszukiwaty
zrodet pozysku broni poza granicami kraju. W wyniku podjetych dziatan
utworzono Polska Misj¢ Wojskowych Zakupéw w Paryzu. Misja ta w latach
1919-1920 posredniczyta w zakupie i dostawach ok. 750 000 kb i kbk, 12 000 km
oraz kilkudziesigciu tysigcy kb i km nie w petni sprawnych, a nabytych po cenie
ztomu. Czynniki te spowodowaty, ze z chwila zakonczenia dziatan wojennych
w 1921 r., w WP znajdowato si¢ ok. 24 typéw kb i 22 typy kbk, co w znacznym
stopniu utrudniat”tproces szkolenia, zaopatrzenia w amunicj¢, jak réwinez
remonty i naprawe¢ broni. Pilnego znaczenia nabrata wigc sprawa uporzad-
kowania i ujednolicenia uzbrojenia piechoty.

W czerwcu 1921 r. Rada Wojenna przy Ministrze Spraw Wojskowych
przyjeta jako standardowe wyposazenie 7,92 mm kb Mausera wz. 1898. Duzy
wptyw na t¢ decyzjg miato przyznanie Polsce na mocy traktatu wersalskiego
wyposazenia niemieckiej fabryki broni w Gdansku. Wybrany typ karabinu
stanowit jedno z ostatnich opracowan niemieckiego konstruktora broni Paula
Mausera (1838-1914). Bron byta jak na owe czasy nowoczesna, lecz do$é
skomplikowana, droga w produkcji i trudna do masowego wytwarzania.

Produkcje¢ kb wz. 1898 uruchomiono w Warszawie w potowie 1922 r. Brak
peinej dokumentacji technicznej, do$wiadczenia w produkcji broni i odpowied-
nich kadr specjalistéw spowodowat, ze produkcja w poczatkowym okresie

Rys. 11.1. 7, 92 mm karabin Mausera wz. 1898
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napotkata duze trudno$ci. Jednak do konca roku wyprodukowano 9600 kb,
a w nastgpnym roku osiagnieto juz zdolno$¢ produkcyjna 12 400 kb. Karabiny
produkcji polskiej roéznity si¢ od niemieckich tym, ze toze byto wykonane
z drewna bukowego, jednak ustepowatly niemieckim pod wzgledem precyzji
i jakosci wykonania.

Wobec zmiany pogladéw taktycznych w wojsku, w marcu 1924 r. Komitet
ds. Uzbrojenia i Sprzetu podjat decyzje o zastapieniu karabina karabinkiem jako
bronia lzejsza i bardziej uniwersalna. W tym tez roku Panstwowa Fabryka
Karabindw w Warszawie opracowata model kbk wzorowy na konstrukcji
niemieckiego kbk kawalerii typu Mauser wz. 1898a.

Rys. 11.2. 7,92 karabinek wz. 1898 produkcji Fabryki Karabinéw w Warszawie

Migdzy pierwowzorem niemieckim a bronia produkcji polskiej byly na-
stepujace rdznice:

a

kbk wz. 1898a kbk wz. 1898
produkcji niemieckiej produkcji PFK w Warszawie
kodlik stanowi calosc kozlik z wkrgcanym pretem
bagczek tylny posiada tylko baczek tylny posiada streemig bocene stale
strzemig bocane stake i strzemig dolne ruchome
ramig celownika zbezpieczone brak srub

od wypadnigas 2 srubami

kablyk i jervk spustowy kablgk 1 jgrvk spustowy jak w kb
municjsry
sruba praednia ghowna i tylna glowki srub o odmiennym ksrtakcie

posizdayy jednakowe glowk:

stuby preyirzymujgce preedma sruba tylna wigksza
i tylna jednakowe

rgczka mmkows rgicts w dot o 90 w ostatnich seriach rgczka prosia
tylny koniec pasa preewlekn sig
prece otwor w kolbie

brak strzemienia tylnego brak otworu, w tym migjscu
trzewik o odmiennym ksrtaloe welchienie | practyczka
nickiore kbk produkc)i wojenne) streemig tylne ruchome
posiadaly podstawg do rozbierania trzewik kolby o innym ksaalcie

amka




i4: Karabiny i karabinki

Ponadto, w czasie napraw i remontdw posiadane niemieckie kbk wz. 1898a

upodabniano do kbk produkcji polskiej. Zmiany polegaty na:

— zaklejeniu otworu w kolbie do przeciagania pasa,

—- wykonaniu wyztobienia w kolbie i dodaniu poprzeczki,

- dodaniu strzemienia tylnego,

— wymianie kozlika, w wypadku uszkodzenia, na kozlik produkcji polskiej,
— wymianie trzewika kolby, jesli stary byt zniszczony,

— wymianie baczka tylnego na baczek produkcji polskiej,

— wymianie toza, jesli byto zniszczone, na toze produkcji polskiej.

Dlatego tez zdarza sig, ze w zbiorach muzealnych wystgpuja kbk produkcji
niemieckiej ze znakami lub cechami kbk produkcji polskie;j.

Karabinki wz. 1898 produkowano w Warszawie w latach 1925-1931.
Lacznie w Fabryce Karabinéw wyprodukowano 189 600 kbk tego wzoru.
W kwietniu 1927 r. produkcjg kbk wz. 1898 uruchomiono réwniez w Panstwo-
wej Fabryce Broni w Radomiu, gdzie do 1931 r. w kooperacji z PFK wykonano
158 100 szt. W trakcie produkcji kbk ulegt niewielkiej modernizacji. Bron
w pierwszych seriach miata:

— oddzielne pier$cienie naktadki,

— toze i naktadke nie impregnowane, jak réwniez nie wzmacniane kotkami,

— raczki trzonkéw zamkowych zgigte w dot o 90°, Scigte od wewnatrz
i moletowane.

W pézniejszych seriach wprowadzono:

— zamiast pierSorenia naktadki — przetoczenie gdérnej czgéci komory za-
mkowej,

— wzmocnienie kotkami oraz nasycenie ptynem impregnacyjnym foza i na-
ktadki,

— proste raczki trzonéw zamkowych — w ostatnich seriach kbk.

Karabin wz. 1898a

Na przetomie lat 1931/1932 nastapita w wojsku ponownie zmiana zatozen
taktycznych polegajaca na tendencji do wydtuzenia celowniczego ognia karabi-
nowego na odlegto$¢ 1200-1500 m. Mozna to byto zrealizowaé tylko przez
ponowne przezbrojenie jednostek piechoty w karabiny dtugie. Poniewaz produ-
kcji karabinéw w Polsce zaniechano w 1924 r., do realizacji tego zamierzenia
przystapiono dopiero w 1936 r. Opdznienie byto spowodowane koniecznoscia
sezonowania drewna przeznaczonego na toza karabinéw, ktoére wynosito okoto
34 lat.



Karabin wz. 1898a

Rys. 11.3. 7,92 mm karabin Mausera wz. 1898a

Nowo produkowany karabin otrzymat oznaczenie kb wz. 1898a; byt to
w zasadzie kb Mausera wz. 1898, w ktédrym zastosowano zmodyfikowany
celownik oraz niektdre ulepszenia identyczne jak w kbk wz. 1929.

Yacznie od 1936 do 1939 r. Panstwowa Fabryka Broni w Radomiu
wykonata 44 500 kb wz. 1898a.

Adaptacja karabinéw Mannlichera wz. 1895
i karabinéw Werndla wz. 1873

Z do$¢ znacznej liczby kb Mannlichera wz. 1895 bgdacych,” wyposazeniu
WP czeé¢ przerobiono na kbk. Bron ta, przeznaczona dla potrzeb kawalerii
i Policji Panistwowej, po skréceniu lufy uzyskata m.in. mase wigksza o ok. 0,1 kg

Rys. 11.4. Strzelanie Policji Panstwowej z
karabinbw Mannlichera
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Rys, 11.5. Zachowany w zbiorach MWP w Warszawie karabinek Mannlichera przerobiony
z karabinu wz. 1895 w Warsztatach Broni DOG we Lwowie

od kbk produkcji austriackiej, podstawg muszki wykonana oddzielnie oraz
celownik karabinowy z nastawami od 300 do 2600 krokéw (oryginalny celownik
kbk wz. 1895 prod. austriackiej posiadat nastawg 300-2400). W zbiorach
Muzeum Wojska Polskiego w Warszawie znajduje si¢ kbk Mannlichera wz. 1895
przerobiony z kb produkcji Warsztatéw Broni DOG we Lwowie. Warsztaty te
na poczatku lat dwudziestych dokonywaty ww. przerébek. Brak jednak
blizszych danych o wielkosci i rozmiarach tej produkcji.

Ponadto, z pozostatych po armii austro-wegierskiej 11 mm kb jednostrzato-
wych Werndla wz. 1873 niewielka czg$¢ adaptowano na kb sygnatowe, czg$¢ zas
przerobiono przez obcigcie lufy na kbk przystosowane do strzelania amunicja
z gazem tzawigcym, przeznaczona do ¢wiczenn w komorach gazowych. Amunicjg
gazowa do tej broni sprowadzano do Polski z Francji, gdzie byta produkowana
na zamowienie. Na poczatku lat trzydziestych bron tg jednak stopniowo
wycofano z azycia.

Rys. 11.6. Karabinek przy-
stosowany do  strzelania

amunicja gazowa, przero-
E biony z karabinu Werndla
wz. 1873

Modyfikacja karabinu Mosina wz. 1891

Karabinki wz. 91/98/23 i 91/98/25

W ramach ujednolicania broni i amunicji strzeleckiej w latach 1923-1927
czg$¢ z posiadanych przez wojsko zasobdéw rosyjskich kb Mosina dostosowano
w Centralnej Sktadnicy Broni nr 1 w Warszawie oraz w Fabryce Maszyn i Broni
»Arma" we Lwowie do 7,92 mm amunicji Mausera.

Karabin rosyjski konstrukcji S.I. Mosina wprowadzono w 1891 r. do
uzbrojenia armii rosyjskiej. Posiadat on lufg kal. 7,62 mm i byt dostosowany do
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amunicji z kryza wystajaca. Zamek czterotaktowy sktadajacy si¢ z 7 prostych
czesci byt ryglowany symetrycznie za pomoca rygli znajdujacych si¢ na czole
ttoka zaporowego. Dodatkowy rygiel stanowita raczka trzonka zamkowego.
Zasilanie broni nastgpowato z jednorzgdowego magazynka pudetkowego wy-
stajacego z toza. W magazynku znajdowat si¢ specjalny rozdzielacz-wyrzutnik,
ktory utrzymywat luzno gérny nabéj i mocno trzymat nabdj lezacy; wskutek tego
urzadzenie donoszace dziatato bardzo sprawnie. Caty kb sktadat sig z 42 czgsci
wykonywanych w normalnej produkcji z mata iloscig brakéw.

Bron produkowano w kilku odmianach, gtéwniejako kb wz. 1891 i kbk wz.
1907, w zaktadach w Tulg, Sestorecku, Izewsku oraz w czasie 1 wojny $wiatowej
w USA, w wytwdrni Remingtona, i w zaktadach w Wielkiej Brytanii.

Adaptacja broni dokonana w Polsce polegata m.in. na przerobieniu kb na
kbk, tj. skroceniu lufy o ok. 20 cm. W broni dokonano ponadto nastgpujacych
zmian:

1. Lufg¢ nawiercono i ponownie przegwintowano, za$ przednig cze$é¢ lufy
podtoczono dla pierscienia podstawy muszki na zewnatrz, za$ obtoczono do
ksztattu lufy kbk wz. 1898. W przypadku znacznego zuzycia lufy wymieniano ja
na nowg produkcji polskiej, ktéra dostarczata Zbrojownia nr 2.

2. W zamku przerobiono czétko zamka, wyciag tusek, sltrocono réwniez
tylna czgé¢ iglicy.

3. Przy celowniku ramig wyprostowano, patak suwaka przygigto, schodki
dopitowano. Po tej operacji liczby na celowniku nie byty brane pod uwagg, za$
postugiwano sig liczbami umieszczonymi na schodkach (najnizszy celownik 300
m, najwyzszy 1200 m).

4. Zmieniono rozdzielacz naboi i wyrzutnik.

5. Pudetko magazynka przettoczono do wymiaréw naboi 7,92 mm.

6. Skrécono réwniez toze kb i naktadke, a koryto toza dostosowano do
ksztattu zewngtrznego lufy, w zwiazku z czym $ruba gtdéwna przednia i tylna
zostaty skrécone o ok. 4 mm. Przednia skuwke toza zastapiono baczkiem
przednim z nasada bagnetu, kozlikiem i podstawa kozlika. Pozwalato to na
zastosowanie do kbk bagnetu typu nozowego produkcji polskiej lub niemieckie;j.

7. Ponadto, na tozu i kolbie dodano dodatkowe strzemiaczka dla zamoco-
wania pasa.

Rys. 11.7. 7,92 karabinek wz. 1891/98/25 przerobiony z 7.62 mm rosyjskiego Mosina wz. 1891
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Cze$¢ tych zmian byta spowodowata konieczno$cia dostosowania elemen-
tow broni do odmiennego ksztattu tuski naboju Mausera, ktory nie posiadat
wystajacej kryzy jak nabdj rosyjski; réwniez oryginalny celownik dostosowano
do balistyki amunicji polskiej.

Broni w tej wersji otrzymata oznaczenie w WP jako kbk wz. 91/98/23.
(W literaturze mozna czgsto napotkaé¢ btedna nazwe jako Mauser polski wz.
91/98/23).

Rys. 11.8. Cecha w postaci
godta panstwowego wybija-
na na komorze zamkowej
karabinka

W pézniejszych przerobkach kbk wprowadzono niewielkie zmiany polega-
jace na wyeliminowaniu kozlika i zmianie baczka przedniego na baczek kb wz.
1898 z odcigtym hakiem oraz wprowadzeniu pretowego wyciora. Bron badano
w jednostkach, z ktérych tez naptyngty uwagi o zacinaniu sig kbk, zwtaszcza przy
dosytaniu naboju i wyciaganiu tuski. W wyniku tych uwag przekonstruowano
wyrzutnik oraz obnizono wslizg nabojowy.

Karabinki z wprowadzonymi modyfikacjami otrzymaty oznaczenie jako
wz. 91/98/25 (niektére zrédta podaja jako 91/98/26). Karabinki wz. 91/98/23
i 91/98/25 znalazty sig w uzbrojeniu kawalerii, artylerii konnej, zandarmerii, a od
1929 r. byty w uzbrojeniu strazy granicznej. Ponadto bron ta znajdowata si¢ na
wyposazeniu Policji Panstwowej.

Po wycofaniu broni z ww. odziatéw wojskowych przekazano ja niektérym
Batalionom Obrony Narodowej.

Karabinek wz. 1929

W 1929 r. skonstruowano w Polsce nowy kbk, ktéry otrzymat oznaczenie
jako wz. 1929. Jego produkcjg uruchomiono w 1930 r., w Panstwowej Fabryce
Broni w Radomiu. W kbk, w poréwnaniu ze wz. 1898, wprowadzono szereg
zmian, do ktorych nalezaty:

— wzmocnienie komory zaporowej,
— skrécenie nasady toza o 75 mm,
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Rys. 11.9.7,92 mm karabinki. U géry Mauser wz. 1898 produkcji Fabryki Karabinéw w Warszawie,

u dotu wz. 1929 produkcji Fabryki Broni w Radomiu

— odrzucenie kozlika i wprowadzenie obnizonej nasady bagnetu wraz z wyciorem,

— nieznaczne zmienienie ksztattu Yoza i naktadki w zwiazku ze zmiana okué,

— opracowanie nowego ksztattu baczka przedniego, ktéry zamiast dwu czesci
byt jednocze$ciowy z plaska sprezyna,

— przekonstruowanie baczka tylnego,

— wprowadzenie kowadetka do rozbierania zamka, tzw. babjjli,

— zmienienie trzewika kolby na ttoczony,

— zmienienie konstrukcji strzemienia, $rub i przetyczek w zwiazku ze zmiana
oku¢,

— zastosowanie dwudzielnej sprezyny zaczepu zamkowego,

— zmienienie ksztattu skrzydetek ochraniacza muszki,

— wprowadzenie nowego wzoru bagnetu z pierécieniem jelca.

Jednoczeénie, w Zbrojowni nr 2 w Warszawie przerobiono cze$¢ kbk wz.
1898 produkcji polskiej i niemieckiej kategorii C na kbk wz. 1929, co sigjednak
wiazato ze znacznymi kosztami (koszt przerdbki 2 kbk wynosit tyle, co
produkcja 1 nowego kbk wz. 1929).

W trakcie produkcji kbk opracowano w Polsce nowy stop stali weglowej,
z ktdérego zaczeto wyrabia¢ lufy. Lufa taka charakteryzowata sig duza wytrzy-
matosécia, wynoszong ok. 10 000 strzatéw. Ponadto, w celu obnizenia kosztow
produkcji, prowadzono proby z tozami wykonanymi ze sklejki bakelitowej.
Poniewaz nie osiagnigto zamierzonych rezultatéw, w poOzZniejszym okresie
wprowadzono z powodzeniem toza klejone z 2 czesci.

W poréwnaniu z kbk wz. 1898 bron miata wigksza tolerancjg wymiarowa
czedci, co pozwalato na petna zamienno$¢ elementéw. Lepsze byto takze
dopasowanie lufy do loza, jak réwniez wytrzymato$¢ niektérych zespotdw broni,
tak ze ostatnie serie kbk wz. 1929 charakteryzowaty si¢ juz starannym
wykoniczeniem i dobra celno$cia.
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Do wybuchu wojny w Fabryce Broni w Radomiu wyprodukowano 264 300
kbk wz. 1929, z czego za posrednictwem sp6tki ,, SEPEWE" sprzedano 7900 szt.
za granicg.

Karabinek wz. KP-32

W zwiazku z rozbudowa polskiego przemystu zbrojeniowego powstat
w 1927 r. projekt zorganizowania na Politechnice Warszawskiej Katedry
Wojskowej majacej ksztatci¢ specjalistbw w tej dziedzinie. Jednak, z braku
funduszy utworzono jedynie Sekcje Uzbrojenia przy Wydziale Mechanicznym.
Absolwentow tej Sekcji obowiazywata praca dyplomowa. W roku akademickim
1930/1931 jednym z tematédw do wyboru byto , Uproszczenie technologiczne
karabinu krajowej produkcji”, ktéry to temat otrzymat Jozef Maroszek. Wziat
on na warsztat kbk wz. 1929.

Opiekunem pracy byt dwczesny wicedyrektor Fabryki Karabinéw w War-
szawie A.W. Karczewski, wyktadajacy jednocze$nie w PW. Przedstawiony
projekt zostat pozytywnie oceniony przez promotora, ktéry umozliwit konstruk-
torowi wykonanie prototypu broni w Fabryce Karabinéw, w ramach od-
bywanego stazu. Model broni wykonano w grudniu 1931 r.

w.

Rys. 11.10. 7.92 mm karabinki. U géry KP-32. u dotu wz. 1929

Opracowanie nowego kbk, charakteryzujacego si¢ uproszczong technologia
wykonania zamka, co umozliwiato masowa produkcje w zwyktych warsztatach
mechanicznych, wzbudzito duze zainteresowanie MSWojsk. W zwiazku z tym,
jeszcze przed wykonaniem prototypu. Wojskowy Zaktad Zaopatrzenia Uzbroje-
nia zaméwit 66 nowych kbk w cenie po 750 zt. Miaty by¢é one wykonane do
30.04.1932 r., po czym planowano rozestanie ich do oddziatéw i wyprébowanie
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Rys. 11.11. Poréwnanie ele-
/ mentéw zamka KP-32 (z le-
wej) z zamkiem Mausera (7

prawej)

w czasie letnich manewréw. Zamoéwienia tego nie zrealizowano prawdopodob-
nie z powodu nienajlepszych wynikéw badan z prototypem.

W lipcu 1932 r. wykonano 2 nastgpne modele kbk konstrukcji inz.
Maroszka, ktory byt juz wtedy pracownikiem Biura Technicznego IBMU. Bron,
ktdéra wedtug konstruktora otrzymata oznaczenie KP-32, co miato prawdopo-
dobnie oznaczaé , karabin polski wz. 32", w dokumentach byta okre$lana jako
,kbk uproszczony", ,,kbk nowy", ,kbkM", ,kbk uproszczony wz. 32", zostata
wystana do IBMU w celu przeprowadzenia préb. Ich wyniki nie bylty pomys$lne
idopiero w kwietniu 1933 r. konstruktor przedstawit nowy model poprawionego
KP-32, z ktérym podjgto nowe proby trwajace do 1.03.1934 r. W ich trakcie
poréwnywano go z kbk wz. 1929, kb wz. 1898 produkcji polskiej i kb wz. 1898
produkeji niemieckiej.

Badania te wykazaly mniejsza mas¢ KP-32 w stosunku do kbk wz. 1929
o 140 g, lepszy ksztalt lufy, wigkszajej masg i grubos¢. Lufa KP-32 miata ksztatt
stozkowy zwezajacy sig z 24 do 18 mm, gdy tymczasem kbk wz. 1929 miat lufg
o gruboséci odpowiednio 20 i 15 mm. Dzigki temu, nowy kbk miat mniejszy
odrzut i lepsza celno$é. Ponadto, KP-32 miat mniejsza liczbg czgéci — 42, przy 66
w kbk wz. 1929 i 56 w kb wz. 1898, przy czym jego zamek miat tylko 6 czedci
wobec 10 w kbk wz. 1929. Bron miata takze lepsze potozenie $rodka cigzkosci
i wygodniejszy ksztatt kolby.

Do wad KP-32 nalezaty m.in.: budowa podajnika, konstrukcja uchwytu
bezpiecznika, brak pierwszego oporu w urzadzeniu spustowym, budowa iglicy,
budowa baczka, zbyt szybkie zuzywanie si¢ czgéci mechanizmu, bardziej
ktopotliwe sktadanie zamka i catej broni, konstrukcja przyrzadéw celowniczych
oraz wrazliwo$¢ zamka na zanieczyszczenia.

Po zakoriczeniu badan okazato sig takze, ze KP-32 ma wigksza odpornosé
lufy na zuzycie, odporniejsza na odksztatcenia komorg nabojowa, lepiej
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Rys. 11.12. Przyrzad celowniczy KP-32

wykonany gwint, ale takze na jaw wyszty wady zamka i podajnika oraz duza
liczba niewypatdéw.

Z ogdblnych wnioskow z préb technicznych KP-32 wynikato, iz posiada on
szereg cech wyrdzniajacych go w stosunku do kb i i kbk Mausera. Wedtug stéw
konstruktora wszystkie usterki, poza celownikiem i pasowaniem zamka, byty
tatwe do usunigeia. Badania balistyczne, podrzutu, odrzutu i celnoéci wykazaty
takze wiele zalet nowej broni. Najlepsze wyniki osiagnigto przy badaniu
stabilizacji $redniego toru, kiedy to okazato sig, ze KP-32 przewyzsza kbk wz.
1929 az o 55,9%. Jednak, strzelanie szkolno-bojowe dato najgorsze wyniki, co
byto spowodowane ztym celownikiem w nowej konstrukcji. Dalszych informacji
na temat KP-32 brak. Nie sa znane przyczyny, dla ktérych nie poprawiono,
tatwych przeciez do usunigcia, usterek.

Ze sprawa, KP-32 wiaze sig jeszcze jedna nie wyjasniona sprawa. Bron
opracowano w 2 wersjaich — A i B — rézniacych si¢ dtugoscia drewnianej
naktadki pod lufa. Obie wersje wykonano. Nie wiadomo jednak, kiedy wersja
B byta badana. Z zachowanego zdjecia i rysunku wykonanego z pamigci przez
konstruktora wynika, ze w Rembertowie poddano prébom wersjg A.

KP-32 byt bronia powtarzalna o lufie stozkowej bez stopni. Posiadat
celownik przeziernikowy i muszke trapezowa z ostona w ksztalcie walca,
ponadto zamek $lizgowo-obrotowy sktadajacy si¢ z 6 cze$ci. Zamek ten miat
2 symetryczne rygle na trzonie oraz rygiel dodatkowy umieszczony w poblizu
raczki.Geometrycznie powigkszona konstrukcja zamka znalazta podzniej za-
stosowanie w polskim karabinie ppanc. wz. 1935, ktérego konstruktorem byt
réwniez inz. Maroszek. Karabin byt zasilany z magazynka pudetkowego,
catkowicie schowanego w tozu.
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Lunety celownicze do kb

»...Luneta celownicza do kb jest optycznym przyrzadem celowniczym
zastgpujacym mechaniczny przyrzad celowniczy (szczerbinka, muszka) i utat-
wiajacym celne strzelanie na dalsze odlegtosci. Luneta posiada soczewkowy
uktad odwracajacy, ruchoma siatke ogniskowa w ksztatcie trzech drucikéw
umocowanych prostopadle wzglgdem siebie w oprawce. Przesuwania siatki
dokonuje si¢ przez pokrgcenie $ruby z tarcza z podziatka odlegtosciowa.
Ponadto, luneta ma nastawnik ostro§ci wzroku przesuwajacy w matych grani-
cach uktad odwracajacy wzgledem okularu oraz urzadzenie pozwalajace na
weryfikacj¢ jej na kb i drugie umozliwiajace nastawienie poprawek odchylenia.
Wrhasciwosci lunet to: powigkszenie 4 x , pole widzenia 100 tys., §rednica Zrenicy
wyjéciowej 7 mm, sita §wiatta 49. £.

W wielu istniejacych typach rdznia si¢ one przede wszystkim wielko$cia
powigkszenia, sita $wiatta oraz sposobem osadzenia na kb (osiowe, boczne,
sztywne ruchome)...". Tyle na temat lunet do karabinéw wyborowych (zwanych
tez snajperskimi) napisali autorzy przedwojennej ,,Encyklopedii wojskowej".
A jak wygladata historia powstania tej skutecznej broni?

Z chwila wybuchu I wojny $wiatowej zadne z panstw bioracych w niej udziat
nie posiadato strzelcow wyborowych uzbrojonych w kb z lunetami celow-
niczymi. Gdy jednak ustabilizowata sig linia frontu i pojawita si¢ konieczno$¢
zwalczania niewielkich celéw, takich jak gltowy czy peryskopy, do czego
potrzebna byta bron bardzo celna, zwrdcono uwagg na uzyteczno$é¢ lunet do tego
celu.

Pierwsi wpadli na ten pomyst Austriacy i Niemcy, ktérzy zaczeli rekwirowad
mysliwskie 7,92 mm sztucery Mausera na nabdj 8 x 57J zaopatrzone w lunety.
Jesienia 1915 r. zaczgto w Niemczech na zwyktych kb wz. 1898, wybranych ze
wzgledu na dobra, celno$¢, nasadzaé lunety typu mysliwskiego o czterokrotnym
powigkszeniu, duzej sile $wiatta i podziatce wewngtrznej celownika przesuwanej
do 800 m. W broni tej lunet¢ mocowano na sposob mysliwski, tj. bezpos$rednio
nad zamkiem, osiowo, przy zgigtej raczce, jak w karabinku kawaleryjskim.

Anglicy nie zastosowali w | wojnie $wiatowej lunet do kb. Jako broni
wyborowej uzywali oni kb wz. 1914, ktére dzigki sztywnej lufie i dobranemu
przeziemikowi niezle spetniaty swoja rolg. Interesujacy jest fakt, iz po zakon-
czeniu wojny Anglicy sprzedali t¢ bron Polsce i Estonii.
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Takze Kanadyjczycy nie stosowali lunet w tym czasie i postugiwali sig, jako
wyborowym, kb Ross zaopatrzonym w przeziernik.

Armia amerykanska uzyta w koncowych miesiacach wojny niewielkiej
liczby karabinéw tarczowych o bardzo grubej lufie, posiadajacych przezierniki
lub lunety tarczowe.

Francuzi natomiast do korfica wojny nie docenili znaczenia strzelcéw
wyborowych, wierzac tylko w ogien masowy.

W okresie migdzywojennym prace nad kb zaopatrzonymi w lunety prowa-
dzono gtéwnie w USA, Wielkiej Brytanii, ZSRR i Niemczech. Pierwszym
panstwem, w ktérym zamontowano lunety na kb w wigkszej liczbie, byt ZSRR,
w ktérym w 1934 r. zamontowano na kb Mosina wz. 1891/30 lunety osiowe.

Na poczatku lat trzydziestych do panstw prowadzacych badania i proby
nad kb zaopatrzonymi w lunety celownicze dotaczyta Polska. Pierwsza informa-
cja na ten temat pochodzi jednak z wczes$niejszego okresu. Juz bowiem
19.12.1928 r. na konferencji do spraw organizacji piechoty, podniesiono sprawg
konieczno$ci wyposazenia w kbk z luneta jednego zotnierza w kazdej druzynie
piechoty.

Dopierojednak rok 1932 zaowocowat obfita korespondencja na ten temat.
Zapoczatkowatja 9.02.1932 r. szef Departamentu Piechoty ptk dypl. J. Cwiert-
niak, ktéry w swoim referacie dla szefa Sztabu Gtoéwnego prosit o wydanie
rozkazu o rozjjpczeciu studiéw nad pdtautomatycznym karabinem wyborowym.
Stanowisko to" popart inspektor armii gen. dyw. Tadeusz Piskor w pi$mie do
pierwszego wiceministra spraw wojskowych z dn. 27.02.1932 r., postulujac
jednocze$nie wprowadzenie jednego lub dwoch ,automatycznych" karabinéw
wyborowych z luneta na druzyng piechoty. Podobna opinig wyrazit tez szef
Departamentu Uzbrojenia ptk M. Maciejowski. Poglady te znalazty takze swdj
wydzwigk w artykule kpt. K. Mazura na tamach ,,Przegladu piechoty". Autor
stwierdza w nim, ze dla strzelcow wyborowych nie nadaje si¢ bronn powtarzalna,
poniewaz przetadowanie kb uniemozliwia ciaglta obserwacjg celu. W zwiazku
z tym on takze poslutowal jako bron wyborowa karabin samopowtarzalny.
Poniewaz jednak brakowato kbsp w owym czasie, skoncentrowano si¢ na
umieszczeniu lunety celowniczej na broni powtarzalnej.

Konkretne prace nad lunetami celowniczymi do kb rozpoczgto na polecenie
szefa Departamentu Uzbrojenia MSWojsk. z 15.04.1931 r.

Pierwsza faza badan trwata od maja 1931 r. do marca 1932 r. Do préb tych
PZO dostarczyty 2 lunetki — krétka, ktéra wkrétce odrzucono — i diuga.
Zostaty one osadzone bocznie na kbk wz. 1929. Luneta dtuga wykazata takze
pewne niedoskonatosci konstrukcyjne, ktére wytwdrca systematycznie usuwat.
Miegdzy innymi oderwaniu ulegty zaczepy lunety, co spowodowato konieczno$é
zmiany ich oraz konsolki. W czasie strzelan w pazdzierniku 1931 r. wystapity
btedy na wysokosci i w kierunku spowodowane niedoktadnym pasowaniem
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lunety na kbk i martwym ruchem siatki. Zmusito to PZO do wykonania nowej
dtugiej lunety.

Po jej wykonaniu przeprowadzono proby poréwnawcze z luneta niemiecka.
Wykazaly one wyzszo$¢ polskiej konstrukcji pod wzglgdem martwych ruchdw
siatki. Masa tej lunety wynosita 646 g, powigekszenie byto czterokrotne, a pole
widzenia 100 tysigcznych. Pierwotny jej model posiadat okular regulowany,
jednak z powodu mozliwosci zanieczyszczenia i zawilgocenia, przy matych
korzys$ciach samej regulacji, zlikwidowano to w modelu drugim. Luneta ta
posiadata pole widzenia w ksztatcie kota, na ktdrego $rednicy znajdowata sig
pozioma stata kreska z przerwa, w ktdérej umieszczono od dotu ruchomy
wskaznik w ksztatcie zakonczonego precika. Ruch wskaznika byt przekazywany
z zewnatrz od ruchomej tarczy ze skala odlegtosci. Model pierwotny lunety
posiadat skalg¢ celownika z nastawami od 400 do 1100 m i zostat na zadanie
Pracowni Broni Matokalibrowej w Rembertowie dostosowany do celownika kbk
wz. 1929. W drugim typie skala obejmowata odlegto$¢ od 300 do 1150 m z podziatka
co 50 m. W lunecie tej poprawki kierunkowe regulowano za pomoca $ruby.

Luneta nie posiadata ostony obiektywu, kt6ry byt schowany w giab korpusu
na gtebokod¢ 1 cm. Nasada na kbk sktadata sig z 2 czopkéw, z ktérych przedni,
w ksztatcie kulistego stozka z zgbem, zaczepiat si¢ w otworze przedniej konsolki
na obsadzie kbk i przy obrocie na dét opierat sig o $ciany otworu konsolki. Ruch
boczny lunety uniemozliwiaty dwa boczne wystgpy konsolki cisnace na spodarke
przedniego pierécienia lunety. Czop tylny miat ksztatt prostokatnego zgba
z wycigciem na rygiel tylnej konsolki umocowanej na mostku kbk. Po zatozeniu
zgba tylnego puszczat naciskany poprzednio rygiel, ktéry wykonywat obrét,
wchodzac z wycigcia zgba tylnego pierécienia lunety. W praktyce ten sposob
zamocowania okazat sig zupetnie dobry. Potozenie siatki regulowano za pomoca
tarczki ze skala celownika. Regulacja ogniskowej odbywata si¢ przez poruszanie
zasuwki unieruchamianej przez $rubg. Zaktadanie i zdejmowanie lunety byto
dogodne i trwato 10-15 s.

Strzelania poréwnawcze na celno$é, na odlegto$¢ 100 m wykazaty, ze tak
luneta PZO, jak i niemiecka, dawaly wigkszy rozrzut niz przy strzelaniu bez
przyrzadow optycznych. Jednocze$nie jednak podczas strzelan na wigksze
odlegtosci 400 i 600 m — luneta polskiej konstrukcji okazata sig¢ celniejsza od
niemieckiej.

Komisja, ktdra si¢g zebrata w Pracowni Broni Matokalibrowej w Rember-
towie w marcu 1932 r. dla podsumowania dotychczasowych wynikéw préb
postulowata, przed rozpoczgciem dalszych badan, wprowadzenie nastgpujacych
zmian: dodanie ochraniacza obiektywu o dtugosci 4 cm zamocowanego rucho-
mo na korpusie lunety, dodanie ochraniacza okularu, zmniejszenie martwego
ruchu $ruby regulujacej kierunek, zmiang tba $ruby tak, aby byt dostosowany do
klucza, zmiang 3 $rub sprzegiet skali na jedna.
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23.03.1932 r. szef Departamentu Uzbrojenia zwotat w IBMU konferencje
w sprawie przydatnosci lunety PZO. Stwierdzono na niej, ze polska luneta nadaje
sig¢ do praktycznego zastosowania w oddziatach w celu przeprowadzenia
szerokich studiéw i wypracowania witasnej doktryny uzycia strzelcéw wyboro-
wych w walce. Postulowane zmiany uznano za drugorzedne. Stwierdzono tez
koniecznoé¢ zamdéwienia w PZO 85 lunet celowniczych. Wsporniki do nich miata
wykona¢ Fabryka Broni w Radomiu.

W trzecim kwartale 1932 r. prébna serig kbk z lunetami wystano do
oddziatéw liniowych w celu przeprowadzenia badan poligonowych. Badania
wykazaly pewne niedoskonato$ci konstrukcyjne oraz mata celno$¢ kbk wz. 1929
na wigksza odlegto$¢. Tymczasem, do lutego 1933 r. zamdwiono tacznie w PZO
92 lunety celownicze do kbk w cenie po 400 zt.

Wiosng 1933 r. PZO otrzymaty polecenie osadzenia lunet na kb wz. 1898
w zwiazku z checia poprawienia celnosci kb wyborowego na wigksza odlegtosd¢.
Opracowanie i montaz wspornikéw lunet wykonata Fabryka Broni w Radomiu.
Celowniki optyczne osadzono na broni bocznie lewostronnie.

Pierwsze 4 lunety prébne do kb wz. 1898 dostarczono do PBM w pazdzier-
niku 1933 r., aby sprawdzi¢ ich osadzenie i stabilizacjg podczas strzatu. Wstgpna
faza badan trwata od 22.01.1933 r. do 17.01.1934 r. i uzyto podczas niej, dla
poréwnania, niemieckiego kb Mausera Oberndorf z luneta Zeissa.

Niemiecka lunete osadzono na kb poosiowo, w ptaszczyznie broni i miata
ona tatwo dostepny regulator ostro$ci oraz do$¢ wygodna, regulacje kierunkowa.
Luneta byta zaopatrzona w dwa pierscienie: przedni z dwoma kotkami i tylny
zakoniczony zaczepem. Spoczywata na 2 ptaskich wspornikach potaczonych na
state z komora zamkowa broni. Aby umozliwi¢ wykorzystanie zwyktego
celownika, o$ lunety byta wysoka, co odbijato si¢ niekorzystnie na przytozeniu
policzka strzelca do kolby.

Lunety PZO osadzano lewobocznie na wspornikach wystajacych daleko
poza normalna o$ celownika. Wymagato to uzywania specjalnych poduszek na

===

Rys. 12.1. Karabin Mausera wz. 1898 z luneta niemiecka. Ponizej luneta produkcji PZO
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Rys. 12.2. Luneta PZO osa-
dzona lewobocznie. Strzelec
celuje, opierajac  policzek
o poduszkg na karabinie

kolby w momencie, w ktérym strzelec celowat prawym okiem, ze wzglgdu na
brak oparcia policzka strzelca o kolbg karabinu. Boczne osadzenie lunety
powodowato tez tatwe skrgcanie broni i utrudniato strzelanie z wolnej reki oraz
powodowato trudno$ci w szybkim uchwyceniu celu, co nie wystgpowato przy
lunecie umieszczonej poosiowo. Rozwiazanie to utrudniato tez ustawienie obu
wspornikéow lunety na jednym poziomie, zwigkszyto wrazliwo$¢ lunety na
wstrzasy, moglo spowodowaé uszkodzenie wspornikéw w cz$pie transportu,
a asymetryczne umieszczenie celownika zmniejszato celno$¢ broni.

W styczniu 1934 r. odbyta si¢ w IBMU konferencja pod przewodnictwem
ppik. inz. T. Felsztyna w sprawie dotychczasowych wynikéw prob lunet do kb.
W wyniku analizy ustalono, iz ze 120 zaméwionych juz w PZO lunet tylko 20
wykona si¢ bez zadnych zmian, natychmiast 50 proponowano wykonaé
z muszka ostra i dalszych 50 z muszka ptaska. Ponadto, delegat Departamentu
Piechoty wyrazit zyczenie, aby 100 lunet zostato zamontowanych na kb
poosiowo. Jednak, wobec niemoznos$ci wykonania tego w szybkim terminie
odstapit od zamiaru. Stwierdzono tez, ze obecny typ lunety nie odpowiada
potrzebom bojowym giéwnie z powodu osadzenia i ze bedzie stuzyt tytko do
szkolenia. Na konferencji tej ustalono réwniez, iz kb do lunety winien by¢ bronia
specjalna, jednak jak najmniej odbiegajaca konstrukcyjnie od zwyklego kb
piechoty i tadowana od spodu magazynkiem pigcio- lub dziesigcionabojowym.
Zwrécono takze uwage na mozliwo$¢ pogrubienia lufy w celu poprawienia
celnosci, z tym ze masa kb wyborowego nie mogta by¢ wigksza niz 250 g od masy
typowego kb.

Prace nad tego typu bronig wstawiono do programu IBMU na okres
budzetowy 1934/1935. W preliminarzu Biura Studiéw Fabryki Broni w Rado-
miu na rok budzetowy 1935/1936 przeznaczono na kb tego typu 3900 zt. Miat to
by¢ kb ze ,,specjalng komora zamkowa" oznaczony kb L. Koszt tej konstrukcji
wraz z opracowaniem planéw, rysunkéw, uchwytdw, narzedzi, sprawdzianéw
itp. do podjecia produkcji seryjnej oceniono na 14 470 zt.
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Na poczatku 1936 r. prace nad kb L na polecenie kierownika ITU
przerwano, by¢ moze ze wzgledu na zaawansowane prace nad kb samopo-
wtarzalnym.

W nastgpnych miesigcach 1934 r. prowadzono badania 3 lunet bocznych
PZO z pierwszej partii produkcji seryjnej wynoszacej 20 szt. Wykazaty one,
dzigki lepszemu spasowaniu lunet z konsolkami kb oraz dzigki poprawkom
konstrukcyjnym, lepsze zachowanie si¢ lunet i wieksza celno$é. Zwigkszenie
celnodci nastapito réwniez dzieki zmianom skali tarczy celownika lunety.
W wyniku tych badan PBM wystapita z wnioskiem, aby produkcjg 100 dalszych
lunet z osadzeniem bocznym wstrzymano. Jednak, wobec nalegan Departamen-
tu Piechoty, produkcje kontynuowano. W kwietniu 1934 r. wykonano juz 90
lunet.

12.05.1934 r. Kierownictwo Zaopatrzenia Uzbrojenia zawarto umoweg
z dyrekcja PWU nr 177/34-35 na zamontowanie 120 lunet celowniczych na kb
wz. 1898 oraz na wykonanie 116 poduszek na kolby do tych kb. Termin
wykonania ustalono na 4,5 miesiaca od daty otrzymania przez Fabryke Broni
w Radomiu lunet wraz ze spornikami. Warunki techniczne i rysunki na to
zamoOwienie zostaty zatwierdzone przez IBMU. Cato$¢ opiewata na kwote
18 869,44 zt.

10.09.1934 r. uzupetniono to zamdwienie, zwigkszajac je o zamontowanie
4 dalszych lunet i wykonanie 4 poduszek, co zwigkszyto koszty zamoéwienia do
19 455,52 zt. -.

Karabiny "te wykorzystano na kursie oficeréw instruktoréw strzelcéw
wyborowych zorganizowanym w CWPiech. Bron przekazywano na kurs wprost
z fabryki. Wyniki celno$ci podczas strzelan byty dla duzego procentu lunet
ujemne z powodu gérowania celownika na wigkszej odlegtosci.

Zgodnie z wnioskami PBM i wskazéwkami IBMU opracowano w PZO
model lunety do osadzenia poosiowego. W maju 1934 r. pierwszy jej egzemplarz
poddano prébom. Pod wzgledem konstrukcyjnym nowa luneta nie réznita si¢ od
poprzedniej. W czasie badan poréwnywano ja z nowa niemiecka luneta
celownicza Zeissa 4 x umieszczong na kb Mausera Oberndorf. Préoby wykazaty
mniejszy rozrzut niz przy osadzeniu bocznym, jednak w dalszym ciagu wy-
stgpowato zjawisko wedrowania kolejnych trafien, az do momentu ustabilizowa-
nia si¢ osadzenia lunety. W zwiazku z tym zbadano wplyw jakosdci osadzenia
lunety poosiowej w konsoli na celno$¢. Badania wykazaty: zapadanie si¢ tylnej
nogi lunety do gniazda zaczepu konsoli na mostku komory zamkowej z oporem,
w wyniku czego luneta musiata by¢ dociskana, co powodowato naprezenia jej
kadtuba i uktadu optycznego; zte dopasowanie tylnej nogi do gniazda zaczepu;
zte osadzenie obu ndg zaczepowych, ktore tkwity w pierécieniach kadtubowych
lunety uko$nie na zewnatrz zamiast prostopadle do jej kadiuba, co przy
osadzeniu lunety na kb musiato powodowaé naprgzenie kadtuba i optyki.
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Zauwazono tez wyrazne przesuwanie piercienia nogi przedniej na kadtubie
lunety od wstrzaséw spowodowanych wystrzatami.

29.08.1934 r. odbyta sig konferencja w sprawie wad lunet w Komisji
Doswiadczalnej CWPiech. Wytknigto na niej konstrukcji PZO nastgpujace
wady: uregulowanie lunety na odlegto$¢ 400 m, co powodowato, iz przy
strzelaniu na wigksza odlegto$¢ podziatka celownika nie odpowiadata odlegtosci;
podczas strzelania rozregulowywaty sig regulatory kierunku i ostro$ci; czgéé
lunet dawata za duza paralaksg; odstepy precikédw pionowych i poziomych byty
w czgéei lunet nieréwne; ksztatt muszki prostokatnej byt gorszy od muszki ostrej;
odstep migdzy okularem a okiem strzelca byt za maty, co przy strzelaniu z pozycji
stojacej zmuszato strzelca do cofania gltowy; za mata byta sita $§wiatta oraz za
mata podziatka celownika (do 1050 m>.

Whioski uczestnikow konferencji zalecaty usunigcie tych wad. Szczegdlnie
zwrécono uwage na konieczno$é zmniejszenia paralaksy do 12 tysigcznej,
przesunigcie osadzenia lunety ku przodowi tak, aby odstgp od oka do ocznika
wynosit okoto 8 cm, zwigkszenie sity $wiatta minimum do 60 (tj. jak w lunecie
niemieckiej), zwigkszenie podziatki celownika od 100 do 120 m.

Po stwierdzeniu tych wad zwrécono lunete do PZO, zadaja“usunigcia ich.
Dokonano tego szybko i podczas nastgpnych badan osiagnigto wyrazne
ustabilizowanie si¢ lunety i dobra celno$¢. Przeprowadzono wtedy ponownie
proby poréwnawcze z luneta niemiecka, ktore wykazaty lepsza celno$é polskiej
konstrukcji na kazdej badanej odlegtosci (100, 400, 600, 800 m). Osiagnigty
wynik byt tym bardziej godny uwagi, iz strzelanie prowadzit co prawda strzelec
pierwszej klasy, ale po raz pierwszy z broni zaopatrzonej w celownik optyczny.

W zwiazku z tymi badaniami PBM zglosita wniosek, aby przed podjgciem
decyzji o produkcji seryjnej lunet poosiowych dla kb wz. 1898 wykonaé jeszcze
2 lub 3 modele tego typu sprzetu i wyprobowac je wezedniej z karabinem strzelca
wyborowego opracowanym przez Biuro Konstrukcyjne Fabryki Karabinow
w Warszawie.

Mimo pozytywnych wynikéw badan, Departament Piechoty nie byt nimi
w petni usatysfakcjonowany i wysunat w listopadzie 1934 r. nowe zadania
dotyczace lunet celowniczych. Domagat si¢: osadzenia osiowego; czterokrotnego
powigkszenia; pola widzenia 6° (105 tysiecznych); skali odlegtosci od 100 do
1200 m; sity $wiatta 59 (7,5); regulatora ostrosci; urzadzenia do poprawki na
wiatr; odlegto$ci od oka strzelca do szczeliny celownika wiasciwego 36 cm;
gumowej, stozkowatej okularowej ostony ocznej; zweryfikowania lunety z kb
w taki sposdb, aby po kilkakrotnym ztozeniu i strzelaniu nie dawata wigkszego
btedu niz 1 tysigczna; wygictej skosnie do tytu raczki jak w angielskim kb wz.
1914, aby przy powtarzaniu zamkiem strzelec nie uderzat kciukiem w kadtub
lunety.
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Mimo nowych zadan, Departament Piechoty chciat wprowadzié¢ zbadany
juz typ do wyposazenia WP jako przejsciowy. Stanowisko to spotkato sig¢ ze
zdecydowanym sprzeciwem szefa Departamentu Uzbrojenia, ktory stwierdzit, ze
wprowadzenie do uzbrojenia przejsciowego typu lunety bytoby szkodliwe
zaréwno pod wzglgdem zaopatrzeniowym, jak i budzetowym. W zwiazku z tym
stanowiskiem nie doszto do produkcji przebadanego juz sprzgtu i przystapiono
w PZO do opracowania nowego typu lunety zgodnie z wymaganiami Depar-
tamentu Piechoty. Jednocze$nie postanowiono wybraé¢, przygotowaé i prze-
szkoli¢ zoinierzy do roli strzelcow wyborowych. W tym celu rozestano do
31.12.1934 r. do wszystkich formacji 1131 kb i kbk wybranych w toku produkcji,
a wyrdzniajacych si¢ celnoscig i okreslonych jako wyborowe. Ponadto pierwszy
wiceminister spraw wojskowych polecit szefowi Departamentu Piechoty w poro-
zumieniu z szefem Departamentu Uzbrojenia ustali¢ liczbg potrzebnych kb
z lunetami dla piechoty. Poinformowat on jednoczesnie, ze po podjgciu
produkcji lunet celowniczych drugim rodzajem wojsk, ktory otrzyma kb i kbk
wyborowe, begdzie kawaleria. Miata ona otrzymac 420 szt. tej broni, tj. po 10 na
putk kawalerii oraz 20 dla CWKaw.

Na poczatku 1935 r. wykonano w PZO model nowej lunety celowniczej
zgodnie z ostatnimi wymaganiami Departamentu Piechoty, ktéry przeszedt
proby z dobrym wynikiem. W zwiazku z ta informacja, na posiedzeniu Komitetu
ds. Uzbrojenia i Sprzgtu 1.08.1935 r. polecono przedstawi¢ nowy typ lunety do
oceny. Nastapito to 12.12.1935 r. Po zapoznaniu si¢ z materiatem KSUS uznat za
wskazane posiadanie opracowanego typu lunety okreslonej jako wz. 1935. Ze
wzgledu jednak na ,stosunkowo niewielka pilno$¢ zagadnienia i ze wzgledow
budzetowych" Komitet sprzeciwit si¢ natychmiastowemu wprowadzeniu lunety
wz. 1935 do uzbrojenia WP. Ponadto, KSUS uznat jej konstrukcj¢ za zbyt
skomplikowana, co miato stawia¢ pod znakiem zapytania jej praktyczne uzycie
w warunkach polowych. Za zbgdny uznano mechanizm poprawek na wiatr oraz
nastawy celownika do 1150 m, uznajac, ze wystarczy podziatka do 600 m.
W zwiazku z tym KSUS zalecit dalsze studia nad tanszymi i prostszymi typami
celownikéw optycznych do kb. Mimo tej uchwaty Komitet zalecit wykonanie do
marca 1937 r. 10 lunet wz. 1935, z ktéorymi zamierzano przeprowadzic¢
wszechstronne proby w CWPiech.

Nie wiadomo niestety, czy lunety te zostaly wykonane, ale z serii 124 szt.
byty niejednokrotnie udostgpniane oddziatom do szkolenia. Migdzy innymi
w 1935 r. 20 lunet i 26 kb wz. 1898 wyborowych byto uzywanych w oddziatach
KOP. Takze w 1938 r. 6 lunet byto w réznych oddziatach.

Karabiny wyborowe z celownikami optycznymi byty uwzgledniane jako
bron majaca wejéé do wyposazenia WP do chwili wybuchu wojny. Swiadczy
m.in. o tym ,, Sprawozdanie z wyszkolenia kadry i oddziatéw 3 DPLeg. za okres
zimowy 1936/37", w ktérym dowddztwo tej jednostki stwierdza, iz bytoby
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pozadane przydzielenie 2 lub 3 kb z lunetami na kazdy putk piechoty do
szkolenia strzelcéw wyborowych. W uzasadnieniu tego zadania podano, iz bron
tego typu jest przewidziana na wypadek wojny.

Takze w opracowaniu na temat wojennych potrzeb piechoty, z listopada
1938 r., uwzgledniono w druzynach piechoty strzelcéw wyborowych. Postulowa-
no jednak wyposazenie ich nie w kb powtarzalne, ale samopowtarzalne.

A jaka byta rzeczywisto$¢? 1.04.1937 r. w magazynach i jednostkach
znajdowato si¢ 347 kb wyborowych z podstawami do lunet. Z tego 100 szt. byty
to kb produkcji polskiej i 247 produkcji niemieckiej. Jezeli chodzi o lunety, to
1.07.1938 r. byto ich 116, z czego 110 znajdowato si¢ dyspozycyjnej rezerwie
biezacej MSWojsk., w Gtéwnej Sktadnicy Uzbrojenia nr 1.

Jak wigc widaé, wieloletnie wysitki konstruktoréw oraz lata badan daty
wynik raczej skromny. I ma, czg$ciowo przynajmniej, racjg ptk T. Felsztyn,
uwazajac, iz stawianie maksymalnych postulatéw i niech¢é pdjscia na kom-
promis spowodowaty, ze do wybuchu wojny nie zdotano wprowadzié¢ lunet
celowniczych do wyposazenia. Nalezy jednak pamigtaé, iz przedwojenne
czynniki wojskowe, zdajac sobie sprawg z niemoznos$ci doréwnania iloSciowego
naszym ewentualnym przeciwnikom, dazyty do uzyskania przewagi jakosciowej,
co musiato jednak wydtuzaé czas prac.
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Pojawienie si¢ czotgdw na polu walki w czasie I wojny $§wiatowej zapoczat-
kowato nowy rozdziat w historii rozwoju uzbrojenia. Powstata bron przeciwpan-
cerna. Pierwsza rusznicg przeciwpancerng zastosowano w armii niemieckiej pod
koniec I wojny §wiatowej. Bron t¢ oznaczono symbolem TuFwz. 1919 (Tank und
Flieger-Karabine) i skonstruowano na zasadzie powigkszenia kb Mausera
wz. 1898. Jej obstuge stanowito dwdch zotnierzy. Strzelano z niej jak z kb
wojskowego, czesto jednak bardzo silny odrzut po wystrzale powodowat
kontuzjg obojczyka strzelca. Rusznica ta, o masie 16,6 kg, posiadata kal.
13,35 mm. Pocisk wystrzelony na odlegto$¢ 100 m przebijat ptyt¢ pancerna
o grubodci ok. 20 mm. Niewielka szybkostrzelno$¢ (rusznica byta jedno-
strzatowa) i duza masa powodowata, ze byta to bron niezbyt udana. Intensywne
prace nad bronia pancerng w armii niemieckiej po I wojnie $wiatowej zapoczat-
kowaty poszukiwanie w wielu panstwach tanich i masowych $rodkéw obrony
przeciwpanearnej, opartych na systemach broni strzeleckiej.

Dodatkowym bodzZzcem stymulujacym rozwdj tych prac byty badania
prowadzone w Niemczech przez inz. Gerlicha nad amunicja mys$liwska o duzej
predkosci wylotowej pocisku (tzw. amunicja o ultraszybkosci). Pozwolity one na
stworzenie w 1928 r. naboju Hagler 280 HV Magnum, ktéry w zaleznosci od
wersji uzyskiwat predkos¢ wylotowa ponad 1000 m/s. Konstruktor rokowat jej
réwniez duze zastosowanie wojskowe do zwalczania celéw opancerzonych.
Trzeba jednak zaznaczyé, ze wigkszo$¢ Owczesnych specjalistow wojskowych
podchodzita do tej teorii bardzo sceptycznie. Wyniki prac inz. Gerlicha
ogtoszono drukiem na tamach czasopisma ,Heerestechnik" w numerze 4.
z 1931 r.

Pracami tymi zainteresowat si¢ ptk dr Tadeusz Felsztyn z IBTU i juz
w pazdzierniku 1931 r. na strzelnicy w Toruniu przeprowadzono préby z kb
i amunicja firmy ,Hagler", za$§ w lutym nastepnego roku przeprowadzono
badania dos$wiadczalnego kb ppanc. pomystu kpt. Kapkowskiego.

Jednocze$nie prowadzono intensywne prace nad udoskonaleniem amunicji
karabinowej, dazac do zwigkszenia jej predkosci wylotowej. Po wielu préobach
i eksperymentach udato sig uzyska¢ na stanowisku do$wiadczalnym amunicjg
mauserowska o predkosci poczatkowej ok. 1300 m/s i lufg o trwatosci osiagajacej
30 strzatéw. Byt to stan wyjsciowy, jaki zastat inz. Jézef Maroszek, przystepujac
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Rys. 13.1. 7,92 mm karabin ppanc. wz. 1935

do prac nad konstrukcja kb ppanc. Wkrétce jednak okazato sig, ze amunicja ta
posiada wiele istotnych wad, do ktérych nalezato zaliczyé zakleszczanie tusek
w komorze nabojowej na skutek nadmiernego nadcis$nienia, jak réwniez
wypadki przebicia sptonek. Spowodowato to konieczno$¢ przekonstruowania
naboju. Zadanie to zrealizowano w ciagu niespetna 2 lat przez nowo zor-
ganizowane Biuro Studiéw przy Panstwowej Fabryce Amunicji w,fkarzysku.
W rezultacie opracowano zupetnie nowy wzor naboju kal. 7,92 irmTb znacznie
powigkszonej tusce. W czgéci mechanicznej broni konstruktor wykorzystat
doswiadczenia zdobyte wcze$niej — w czasie prac nad kb KP-32.

Prototyp oraz serig prébna w liczbie 5 kb wykonata na przetomie
1935/1936 r. Zbrojownia nr 2 w Warszawie.

Smiatym rozwiazaniem konstrukcyjnym byto zastosowanie hamulca wylo-
towego znacznie zmniejszajacego energi¢ odrzutu oraz wykorzystanie przy
obliczaniu grubosci lufy nie bardzo jeszcze zbadanej w tym czasie teorii
o wytrzymatosdci luf na krétkotrwate obciazenia. Jednak, w ocenie ekspertow,
rozwiazania te budzily poczatkowo szereg watpliwosci. Powodem tego byt
prawdopodobnie fakt, ze odczucie strzelca przy strzelaniu z tego kb byto
znacznie silniejsze niz przy strzelaniu z normalnego kb Mausera, mimo ze energia
swobodnego odrzutu rusznicy zaopatrzonej w wysokosprawny hamulec wyloto-
wy byta znacznie mniejsza niz porownywalnego kb. Przypuszczalnie dlatego tez
w PFK w Warszawie pracowano réwnocze$nie nad inng konstrukcja kb ppanc.
z oporopowrotnikiem sprezynowym. Autorem tego rozwiazania miat byé
wicedyrektor fabryki inz. A. Karczewski. Wedtug innych Zrédet rozwiazanie to
przypisuje si¢ inz. B. Jurkowi.

Po przeprowadzeniu préb wytrzymatosci prototypu, w pazdzierniku 1935 r.
przeprowadzono strzelania prébne na poligonie w Brzesciu n. Bugiem. W czasie
strzelan uzyskano zdolno$¢ przebijania pancerza o grubosci 15 mm z odlegtosci
300 m — wyniki te uznano za wystarczajace. Podobne préby przeprowadzono
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réwniez na strzelnicy Panstwowej Wytwérni Prochow w Pionkach. W toku
badan poréwnawczych okazato sig, ze kb inz. Jézefa Maroszka przy masie
wiasnej 9,1 kg byt duzo lepszy od konstrukcji z oporopowrotnikiem sprgzyno-
wym, ktérego masa catkowita wynosita ok. 16 kg. W tej sytuacji Komitet do
spraw Uzbrojenia i Sprzetu w listopadzie 1935 r. zatwierdzit kb do uzbrojenia
wojsk— zalecajac jednoczes$nie przestudiowanie mozliwosci zwigkszenia kalibru
kbppanc. dook. 10 mm, majac na wzglgdzie szybki rozwdj opancerzenia sprzgtu.
Ponadto zalecono zbadanie w instytucjach do$wiadczalnych mozliwosci zwigk-
szenia norm przebijalno$ci nawet kosztem zmniejszenia dtugotrwatosci lufy.

Oficjalnie brofi nazwano karabinem przeciwpancernym wz. 1935, jednak
dla zachowania tajemnicy w wytworni nosit on oznaczenie jako kb Ur, co miato
sugerowaé, ze byty to kb przeznaczone na eksport do Urugwaju.

Karabin ppanc. wz. 1935 byt reczna bronig powtarzalna, przeznaczona do
niszczenia pociskami przebijajaco-uderzeniowymi lekko opancerzonych wozéw
bojowych ostonigtych tarcza broni polowych. Do kb stosowano specjalne naboje
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Rys. 13.2. Konstruktor bro-
ni inz. Jézef Maroszek ze
swoim karabinem
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Rys. 13.3. Hamulec wyloto
wy karabinu ppanc. wz
1935

typu DS z tuska o zwigkszonej pojemnosci i 7,92 mm pocisk z rdzeniem
otowianym. Bron byta zaopatrzona w zamek typu $lizgowo-obrotowego. Na
ttoku trzonka zamkowego znajdowaty sig dwa symetrycznie rozmieszczone
rygle: rygiel dodatkowy byt umieszczony w poblizu raczki zamkowej. Kurek
posiadat pierScien, ktéry umozliwiat napigcie iglicy bez otwierania zamka.
W komorze zamkowej znajdowat sig ruchomy, wspotdziatajacy z urzadzeniem
spustowym wyrzutnik, ktory uniemozliwiat przypadkowy strzat w razie niedo-
mknigcia zamka. Karabin tadowano rgcznie z jednorzgdowego wymiennego
magazynka o pojemno$ci 4 naboi wktadanego od dotu broni. Przyrzady
celownicze typu otwartego, umieszczone na lufie, sktadatyn-si¢ ze statego
celownika i prostokatnej muszki. Lufa byta zakoriczona hamulcem wylotowym
pochtaniajacym okoto 65% energii odrzutu. Bron miata drewniane toze
stanowiace cato$¢ wraz z kolba. W przedniej czeéci toza znajdowata si¢ naktadka
chroniaca reke strzelca przed oparzeniem. Podczas strzelania kb byt podpierany
dwdjnogiem osadzonym przegubowo i sktadanym wzdiuz lufy w czasie marszu.
W sktad wyposazenia kb wchodzity 3 lufy zapasowe oraz klucz stuzacy do ich
wymiany, tadownice po 3 magazynki — razem 48 naboi. Wymiana lufy mogta
nastapi¢ w warunkach polowych po wystrzeleniu ok. 300 pociskow.

W 1937 r. pierwsze kb produkcji seryjnej opuscity Panstwows Fabryke
Karabinéw w Warszawie. Bron do jednostek i sktadnic dostarczano w zaplom-
bowanych skrzyniach, ktére mozna byto otworzy¢ po otrzymaniu specjalnego
rozkazu. W ostatnich miesiacach poprzedzajacych wybuch wojny gen. Tadeusz
Kasprzycki wydat poufny rozkaz zezwalajacy na przeprowadzenie pokazowych
strzelan z kb ppanc. dla wytypowanych strzelcéw (po trzech w kompanii).
Strzelania miaty by¢ przeprowadzone z zasadami zachowania $cistej tajemnicy
i od wszystkich 0séb uczestniczacych w strzelaniu miato by¢ odebrane uroczyste
$lubowanie.

A oto jak przedstawia to wydarzenie Mieczystaw Andrysik, byty zotnierz
4 putku ut. zaniemenskich: ,,Z karabinem przeciwpancernym spotkatem si¢ po
raz pierwszy w lipcu 1939 r. na poligonie w Rembertowie-Wesotej podczas
zgrupowania podchorazych wszystkich specjalnosci w ramach przeszkolenia
miesigcznego piechoty, tj. na putku manewrowym. W czasie tego przeszkolenia
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Rys. 13.4. Karabin ppanc.
wz. 1935. Zamek i komora
zamkowa

przechodzili§my réwniez zajecia z bronia przeciwpancerna, tj. obstugg i strzela-

nia z karabinu przeciwpancernego zwanego po wojnic URUGWAJEM. Przy

pierwszym strzelaniu z tej rusznicy (tak ja we wrze$niu potocznie nazywano)

instruktorzy-podchorazowie ostatniego rocznika Szkoty Podchorazych Piecho-

ty zwracali uwage na dwie cechy tego karabinu, ktéry zasadniczo nie réznit sig

konstrukcja z wyjatkiem masy i dtugosci od zwyktego kb:

— maty zasigg, nalezato strzela¢ z odlegtosci nie wigkszej niz 100 m, a w miarg
mozliwo$S dopuszczaé czotgi na blizsza odlegtosé;

— duzy odrzut, nie nalezato zapieraé si¢ stopami w pozycji lezacej o ziemig lub
inne przedmioty terenowe.

Strzelanie byto prowadzone plutonami, z tym ze nie wszyscy mieli
mozliwo$¢ oddaé strzaty probne, a jedynie z wyboru, reszta si¢ przygladata.
Strzelano z odlegtoséci 100 m do koputek stalowych oraz wiezyczek jakich$
starych umocnien. OgladaliSmy wszyscy skutki: pociski karabinu przebijaty
zupelnie pancerze stalowe przy centralnym trafieniu, boczne trafienia rwaty
podtuznie stal bruzdami."

26.08.1939 r. w ramach prowadzonej mobilizacji wydano rozkaz putkom
zaopatrzonym w koperty z pieczatka ,,Sztab Gtéwny L 1000/mob/39" ze-
zwalajacy na otwarcie skrzyn, jednak przesadna tajemnica otaczajaca bron
okazata si¢ przeszkoda w petnym wykorzystaniu waloréw kb. Brak znajomos$ci
parametréw broni powodowat, ze w walkach odwrotowych strzelcy nie chcieli
dzwigaé cigzkiej broni i ktadli kb na biedki lub wozy taborowe, wskutek czego
czesto dostawaty sig one wraz z taborami w rgce wroga.

Jednak w oddziatach, w ktérych wprowadzono kb do walki, zwalczaty one
skutecznie niemieckie czotgi typu T-1 i T-2 o opancerzeniu grubo$ci 13-30 mm,
stanowiac znaczne zaskoczenie dla obstugi niemieckiej broni pancernej i zys-
kujac duze uznanie w oczach zoinierzy. Swiadczy o tym dalszy ciag przytoczonej
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relacji: ,,W Wilnie po wprowadzeniu mobilizacji podstawowej, tj. w dniach
27/28.09.1939 r. wydano réwniez karabiny ppanc. O ile pamigtam, rusznice
wydano na kazdy pluton szwadrondw, ale byly réwniez przy poczcie dowddey
szwadronu CKM i dowddey putku. Duza trudno$é przy wozeniu rusznicy
sprawial fakt, ze nie przygotowano dla niej specjalnego juku (jak np. dla czesci
ckm), co przy wadze karabinu, a zwtaszcza jego diugosci, byto nieporgczne
i powodowato, ze w czasie jazdy przez lasy i zagajniki utan zaczepiat lufa
o gatezie. Ale uwagi instruktor6w z putku manewrowego okazaty si¢ stuszne.
Rusznice uszkadzaty pojazdy opancerzone tylko na odlegtosciach bliskich, tj.
okoto 30-50 m, a przy dalszych jedynie powodowaty zmiang kursu pojazdow
nieprzyjaciela. Naocznie widziatem w czasie boju ostonowego przy przeprawie
brygady przez Wiste pod Deblinem zniszczony przez strzelajacego z rusznicy
plutonowego o nazwisku Pastwa lekki czotg niemiecki. Rowniez w czasie bojow
na Lubelszczyznie obserwowatem skuteczne trafienia z karabinu, w kazdym
razie karabin ten z kazdym dniem walk wrze$niowych coraz bardziej byt
otaczany przez zoinierzy szacunkiem, a obstugiwali go pdzniej, zauwazytem,
nawet oficerowie.”

Warto moze zaznaczy¢, ze czg$¢ zdobytych przez Niemcdéw polskich kb
ppanc. wz. 1935 przekazano p6Zniej armii wtoskiej, ktore byty prze” nig uzywane
na réznych frontach II wojny $wiatowej. kel

Rys. 13.5. Karabin ppanc. wz. 1935 zdobyty przez wojska amerykanskie na froncie wioskim



Tablica 13.1, Podstawowe dane techniczne karabindw i karabinkéw powtarzalnych

Wror
Dane kb Mausers kbk Maosera kbk Mosina Kbk Mannlichera Kbk khk kb ppanc.
wi. [R9E wz. 1398 we_ 13979825 wr 1595 we. 1919 KP-32 wz. 1935
i il
Kaliver jmm| IED) 1o Tat 8 T8 TH2 142
Diugosd broni bez bagnen fmm) 1250 10 WKy 1003} alLH 1080 1760
Diugodé brom z bagaetem [mm| TG 1550 1260 1350 L4 1401 —
Dlugod przewodu uly [mm] T40 0 0] 98 S0 ME 1200
Masa brom bez bagnew [kg) 4.3 13338549 108 1agmen 38 LE) 9.
Prediedé povisku [m/s) RRfH #45 #43 540 BdS — 1250
“Podzalka celownika m) HO0- 2000 - 1000 300 1200 00 2y 4 — Ziel- 3 ey staly 100
Najwigksza doneinasé jm) S0 000 000 P 4000 - -
Zagilani - - magurynck
(liczba nabei} 5 5 5 ¥ 3 3 4
*> Przy kacie rzutu 31 (karabinek 33).
"*' W zaleznosci od rodzaju materiatu toza.
"' Oryginalny austriacki kbk cz. 1895 posiadat masg 3,13 ke.
" W broni produkcji austriackicj odlegtos¢ celownika byla wyskalowana w krokach — kbk produkcji

austriackiej posiadat podziatke celownika 300-2400 krokéw; 1 krok = 75 cm.
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Karabin samopowtarzalny jest to bron, w ktorej energig gazéw prochowych
wykorzystuje si¢ nie tylko do wyrzucania pocisku z lufy, lecz réwniez do
wykonania wszystkich czynno$ci koniecznych do przygotowania nastepnego
strzatu tak, ze jego oddanie wymaga jedynie ponownego S$ciagniecia jezyka
spustowego.

Historia kbsp zaczeta sie juz w latach sze$édziesiatych XIX w. PdZniej
powstato kilka mniej lub bardziej udanych konstrukcji broni tego typu. Ze
wzgledu jednak na brak zainteresowania ze strony wojska nie podjgto ich
produkcji i nie udoskonalano konstrukcji.

Wybuch I wojny $wiatowej w sposéb jednoznaczny uwidocznit zalety broni
szybkostrzelnej. Spowodowato to natychmiast wzrost zainteresowania kbsp.
Dopiero pod koniec I wojny $wiatowej Francuzi wprowadzili w ograniczonej
liczbie dwa typy: RSC wz. 1917 i RSC wz. 1918, a Wtosi kbsp Revelli-Beretta, ale
wszystkie one okazaty sig w praktyce nieudane.

W okresie migdzywojennym powstato szereg konstrukcji kbsp w Wielkiej
Brytanii. Czechostowacji, Francji, Niemczech, USA i ZSRR. Do produkgc;ji seryjnej
weszty jednak w ograniczonych ilo§ciach: czechostowacki ZH wz. 1929, amerykan-
ski GarandM. 1 oraz radzieckie A WS wz. 1936iSWTwz. 1938. Te ostatnie zreszta,
ze wzgledu na wady konstrukcyjne, skomplikowana budowg oraz wrazliwo$¢ na
zanieczyszczenia, ostatecznie wycofano z jednostek liniowych.

Warto w tym miejscu podkresli¢, iz aczkolwiek w Niemczech juz w 1920 r.
zadano uzbrojenia Reichswehry w kbsp, to do wybuchu Il wojny $wiatowej nie
zrealizowano tego zamierzenia. Gdy w 1935 r. w zaktadach Mausera skon-
struowano bron tego typu, ktora przeszta pozytywnie cykl préb, niemiecki sztab
generalny nie zatwierdzit jej do produkcji. Decyzjg t¢ spowodowali przeciwnicy
kbsp, ktdérzy krytykowali nadmierne zuzycie amunicji w czasie walki, jego
zawodno$¢ i skomplikowana budowe. W Polsce zainteresowanie kbsp zaczeto sig
tuz po odzyskaniu niepodlegtoéci. Mato znany jest fakt, ze pierwsze proby ich
opracowania podjgto juz w latach 1920-1922. W zbiorach Muzeum Wojska
Polskiego w Warszawie znajduje si¢ wasnie prototyp takiego karabinu.
Zachowany egzemplarz ma firmowe oznaczenie jako ,,Karabin automatyczny
wzor warsztatow broni DOG Lwéw 1921" i jest przerdbka seryjnego karabinu
powtarzalnego Mannlichera wz. 1890 na karabin samopowtarzalny.
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Pierwsze polskie karabiny samopowtarzalne

W koricu 1920 r. gen. por. Tadeusz Rozwadowski, petnigcy éwczesnie
funkcjg szefa Sztabu Generalnego oraz dowddcy Frontu Galicyjskiego, wydat
polecenie Zbrojowni Wojsk Polskich we Lwowie przerobienia austriackiego kb
Mannlichera wz. 1888 na bron automatyczna. Realizujac to polecenie, Zbrojow-
nia wykonata w grudniu 1920 r. kilka rézniacych si¢ migdzy soba modeli.

Inicjatywe gen. Rozwadowskiego energicznie popart minister spraw wojs-
kowych gen. Sosnkowski. Polecit on Komitetowi Uzbrojenia rozpatrzy¢ wniosek
W sprawie wyposazenia armii polskiej, a szczeg6lnie kawalerii, w kbsp. Opinia
musiata by¢ do$¢ pozytywna, skoro Zbrojownia opracowata nast¢gpne modele
kbsp, tym razem oparte na kb Mannlichera wz. 1890. Z nie znanych przyczyn nie
podjeto produkcji seryjnej tych kb. W Muzeum Wojska Polskiego w Warszawie
zachowat si¢ jeden egzemplarz broni pod numerem inwentarzowym 52191. Nosi
on oznaczenie , Karabin automatyczny wzoér warsztatow broni DOG Lwoéw
1921".

Bron, o kal. 8 mm, dziatala na zasadzie wykorzystania czg$ci gazdw
prochowych odprowadzanych przez boczny otwoér w przewodzie lufy. Gazy te,
po dostaniuwig¢ do znajdujacej si¢ pod lufa komory gazowej, naciskaty na ttok,
ktdry cofajac sig, $ciskal sprezyng powrotna nawinigta na ttoczysko oraz dwie
utozone réwnolegle sprezyny peiniace funkcje dodatkowych sprezyn powrot-
nych. Z tloczyskiem byta zwigzana sztywno szyna umieszczona z prawej strony
broni, przekazujaca ruch ttoka i ttoczyska na suwadto. Wsteczny ruch szyny na
pierwszych 18 mm powodowat odryglowanie zamka, a nastgpnie cofnigcie
zespotu zamek-suwadto.

Zamek byt ryglowany niesymetrycznie za pomoca rygla wahliwego opiera-
jacego sig o wystep w dolnej czgéci komory zamkowej. Odryglowanie zamka byto
wymuszone przez cofajace si¢ suwadto. Mechanizm spustowy kbsp umozliwiat
prowadzenie tylko pojedynczego ognia. Bron miata bezpiecznik chroniacy przed
strzatami przedwczesnymi oraz bezpiecznik skrzydetkowy umieszczony z lewej

.

Rys. 14.1. 8 mm karabin samopowtarzalny Warsztatéw Broni DOG we Lwowie wz. 1921
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strony komory zamkowej, unieruchamiajacy zamek w przednim potozeniu.
Bezpiecznik ten unieruchamia) takze iglice przy napigtej sprezynie uderzeniowej.

Bron byta zasilana od dotu ze statego magazynka pudetkowego fadowanego
razem z tédka. Magazynek miesScit 5 naboi 8 mm x 56R Mannlicher. Po
wystrzeleniu ostatniego naboju zamek wracat w poprzednie potozenie, a tédka
wypadata z magazynka. Oryginalnym rozwiazaniem byto zastosowanie w komo-
rze gazowej rozdzielacza-regulatora o dwu nastawach, pozwalajacego na
wytaczenie automatyki broni. Karabin dziatat wtedy jako zwykta bron po-
wtarzalna.

Przyrzady celownicze kbsp sktadaty si¢ z nie ostonigtej muszki i prze-
rzutowego celownika o nastawach 300 i 500 m. Do strzelania na wigksza
odlegto$¢ bron posiadata celownik ramkowy z suwakiem o nastawach od 600 do
2400 m. Karabin miat stala drewniana kolbe i foze. Tylna czg$¢ lufy, zespot
sprezyn powrotnych, rura i komora gazowa, byly ostonigte metalowym ptasz-
czem. Bron zaopatrzono w dodatkowy chwyt pistoletowy umieszczony pod
katem 80°.

W latach 1926-1929 ptk Jerzy W. Dunajewski z Departamentu Uzbrojenia
MSWojsk. pracowat nad kbsp wtasnego pomystu. Bron ta miata spetniaé
rowniez funkcje lkm o regulowanej szybkostrzelno$ci. Samoczynne dziatanie
karabinu polegato na wykorzystaniu odrzutu catej broni za pomgtea ruchomego
trzewika kolby z réwnoczesnym wykorzystaniem gazow prochowych (pobiera-
nych u wylotu lufy), dziatajacych na wycior spetniajacy w tym przypadku rolg
ttoka. W celu chtodzenia broni na lufg karabinu naktadano specjalny aluminio-
wy radiator. Bron byta zasilana z bebnowego magazynka, ktéry mozna byto
dotadowywac¢ z tédki lub dodatkowego magazynka stanowiacego jednoczes$nie
podstawe karabinu.

W 1927 r. kbsp zgtoszono do urzgdu patentowego; w 1913 r. uzyskat on
patent polski nr 13929. Prace nad prototypem jednak zaniechano, poniewaz
konstruktor nie osiagnat zamierzonych rezultatow.

Niezaleznie od prac prowadzonych przez ptk. Dunajewskiego, w maju
1927 r. w Centralnej Szkole Strzelniczej w Toruniu zademonstrowano dwudzies-
topieciostrzatowy kbsp inz. Kubinskiego — konstruktora Iwowskiej firmy
,Arma". Z karabinu oddano 20 strzatéw; komisja uznata, ze moze to by¢
konstrukcja przysztosciowa. Brak jednak blizszych danych o jego losach.

W latach 1928-1930 student Politechniki Warszawskiej Banach opracowat
prototyp kbsp wzorowany na szwedzkim kb Sjogrena i niemieckim Kkbsp
Mausera wz. 1916. Bron dziatata na zasadzie odrzutu zamka z urzadzeniem
opo6zniajacym i bezwladnikiem umieszczonym pod komora zamkowa. Nie
uzyskano jednak zadowalajacych rezultatéw i prace przerwano na etapie
prototypu. Konstrukcje te oraz szerokie dyskusje na temat zasadno$ci za-
stapienia karabinu powtarzalnego karabinem samopowtarzalnym w fachowej
prasie $wiatowej spowodowaty pojawienie sig i u nas gtoséw na ten temat.
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Jednym z pierwszych, ktdry zajat si¢ problemem kbsp by) kpt. L. Mozdzen-
ski. Na tamach ,Przegladu Artyleryjskiego" autor przedstawil zalety kbsp
i odpowiadat na stawiane zarzuty. Wedtug niego kbsp posiadat wigksza
szybkostrzelno$¢, celno$¢, mniej trudzit strzelajacego, byt dogodniejszy i pro-
stszy w obstudze niz karabin powtarzalny.

Zarzuty stawiane kbsp, w rodzaju wigkszego zuzycia amunicji czy zbyt
delikatnej budowy, autor odpierat, argumentujac wielkim znaczeniem ognia
piechoty. Poza tym, wedtug niego, strzelec nie zmuszony do ciagtego nabijania
broni po kazdym strzale, mogt cata uwage skupi¢ na celowaniu i prowadzi¢ ogien
z wigkszym skutkiem, zuzywajac w ten sposdb mniej amunicji. Co do drugiego
zarzutu kpt. Mozdzenski przytoczyt opinie specjalistow wtoskich, angielskich
i amerykanskich, wedtug ktérych dobrze wyszkolony zoinierz, odpowiednio
obchodzacy si¢ z bronia, nie powinien mie¢ ktopotéw z jej uzywaniem.

Odmienne stanowisko zajat gen. dyw. Jan Romer. Uwazat on, iz ,,...
nieprawdopodobna jest automatyzacja karabindw indywidualnych, bo co do
celno$ci ustgpowaty one karabinom maszynowym, ktorych ogien zreszta
wystarcza, a oprécz tego karabiny samoczynne grozityby nadmiernym zuzyciem
amunicji ...".

Pptk Aleksander Kiek uwazat natomiast, ze kb powtarzalny stat sig juz
przezytkiem i liczace si¢ panstwa pracujg juz nad kbsp.

Niezwykle interesujacy poglad na temat zastosowania kbsp zaprezentowat
kpt. Kazimierz Mazur. Uwazat on, iz kbsp powinien by¢ bronia strzelcow
wyborowych. Autor twierdzit, ze do tego celu nie nadaja si¢ zwykte kb, poniewaz
czynnosci, ktore trzeba powtarza¢ po oddaniu strzatu uniemozliwiaja ciagta
obserwacj¢ celu. Wedtug kpt. Mazura wszystkie wymagania dotyczace broni dla
strzelcow wyborowych spetniatby kbsp majacy dtugi odrzut, dtuga lufg, tatwy
w obstudze, o prostej budowie i lekkim spuscie, ktédry umozliwiatby oddanie
strzatu bez zerwania, wyposazony w lunetg¢ o czterokrotnym powigkszeniu.
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Trudno jest obecnie stwierdzi¢, w jakim stopniu przedstawione poglady
wptyngty na decyzje polskich wtadz wojskowych w sprawie kbsp. Faktem
natomiast jest, ze w marcu 1934 r. Instytut Badan Materiatéw Uzbrojenia
rozpisat konkurs na krajowa konstrukcje kbsp. Zatozenia konkursu byty
nastgpujace:

— kaliber 7,92 mm — nabdj Mausera,

— masa karabinu nie powinna przekraczaé 4,5 kg,

— magazynek mogacy pomiesci¢ 10 naboi,

— zasada dziatania dowolna,

— diugo$¢ lufy jak w kbk,

— tatwa obstuga i rozbieralno$¢, mata liczba czeéci sktadowych, proste procesy
technologiczne.

W ciagu roku do oceny komisji konkursowej napiyngto 9 projektéw
oznaczonych godtami: SKS, BK, 14895, Gajos, ABC-34, Celer, ES, Turniej,
Samopat. We wrzeéniu 1935 r. poddano je ocenie, po czym wybrano 3 projekty:
— kbsp SKS, konstrukcji inz. Stefanskiego, ktory jednak w pozniejszych

badaniach odrzucono,

— projekt PWU kbsp ES, konstrukcji inz. Edwarda Steckego,
— kbsp oznaczony godtem Turniej, konstrukcji inz. Jézefa Maroszka.

Karabin samopowtarzalny wz. 37S

Projekt kbsp konstrukcji inz. Edwarda Steckiego powstat na poczatku lat
trzydziestych. 8.07.1933 r. broni zostata zgtoszona w Urzgdzie Patentowym przez
PWU, ktorej pracownikiem byt inz. Stecke. 17.05.1934 r. konstrukcja otrzymata
zastrzezenie patentowe nr 20103. Tymczasem, w marcu 1934 r. IBM U ogtosit
konkurs na kbsp, na ktory zgtoszono konstrukcje inz. Steckego. Bron zdobyta na
nim pierwsza nagrodeg.

Prototyp kbsp S wykonano w Fabryce Karabinéw w Warszawie, w lis-
topadzie 1934 r., po czym przekazano go do préb w IBMU. W ich wyniku
polecono konstruktorowi wprowadzi¢ pewne poprawki, po czym bron ponow-
nie, w potowie 1935 r., przekazano do préb. Do tego czasu na bron tg wydano, do
1.04.1935 r., 25 161 zI. Prace nad tym modelem kbsp S trwaty do konca 1936 r.
i zostaty przerwane na polecenie ITU, ktéryjednocze$nie polecit konstruktorowi
opracowaé ulepszony mgq,del. Model ten wykonano kosztem 4652 zt do korica
roku 1937. W roku nastgpnym przystapiono do prdéb z bronia, ktdéra otrzymata
oznaczenie ,wz, 37 Stecke". Badania wykazaty, iz bron dziata sprawnie i ma
dobra celno$¢, lecz staba wytrzymatos$é czesci. W zwiazku z tym polecono
karabin przekonstruowaé. W kwietniu 1939 r. Fabryka Karabinéw wykonata
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Rys. 14.3. Trzon zamkowy karabinu samopowtarzalnego S: / — trzon zamkowy, 2 — rygle
(dzwignie ryglujace), 3 ruchome czgdei trzonu, 4 sprezyna dociskajaca, 5 dwuramienne
dzwignie bedace przedtuzeniem trzonu, 6 — wreby komory zamkowej, 7 — $cianki sko$nych
wydrazen w komd“fe zamkowej, S - punkty chwilowego obrotu, 9 — wyciag nabojowy

kbsp oznaczony jako ,,Nr 3 Stecke". Prob nie udato si¢ jednak ukonczyé
z powodu wybuchu wojny.

W lutym tego roku ITU polecit réwniez wykonaé nowy, poprawiony model
kbsp Steckego w pierwotnej wersji, z krotka lufa. I w tym przypadku dalsze prace
przerwat wybuch wojny.

W konstrukcji broni wykorzystano zasadg poboru energii gazu w dnie
komory nabojowej. Wykorzystano tu ci$nienie panujace w komorze nabojowej
przed opuszczeniem lufy przez pocisk. Zastrzezenie patentowe dotyczyto
umieszczonej w trzonie zamkowym, dajacej si¢ przesuwaé, czeéci. Byta ona
potaczona z trzonem w taki sposdb, ze po wystrzale, wskutek nieznacznego
cofnigcia si¢ zaryglowanego trzonu zamkowego, uzyskano znaczne przesunigcie
jego czesci ruchomej. Powstata wtedy przy kornicu suwu energia kinetyczna byta
przenoszona na trzon zamkowy, ktory szybko cofajac si¢, wyciagat z komory
nabojowej nie oliwiona tuskg. Rozwiazaniu temu stawiano zarzut, ze musi ono
powodowa¢ znieksztatcenie tuski podczas strzatu. Doswiadczenie wykazato
jednak, ze znieksztatcenie jest nieznaczne i nie wptywa ujemnie na funkcjo-
nowanie broni. Rozwiazanie to uzyskano dzigki zastosowaniu jako rygli
dajacych sie przesuwaé dwdéch dwuramiennych dzwigni.
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Potozone poziomo rygle wykonywaty ruch wahliwy, a jednoczes$nie prosto-
padty do osi broni. Ruch ten byt regulowany za pomocsg iglicy. Przed wystrzatem
zewngtrzne ramiona rygli opieraty si¢ o skosne wydrazenia komory zamkowej,
a wewngetrzne o czg$é dajaca si¢ przesuwaé w trzonie zamkowym.

Na przedtuzeniu trzonu zamkowego umieszczono dwuramienne dzwignie,
ktérych zewngtrzne ramiona opieraty si¢ o wregby komory zamkowej. CzeSci
wewngetrzne tych dzwigni znajdowaty sig — w celu wywotania szybkiego
i znacznego cofnigcia si¢ trzonu zamkowego — na drodze przesuwu jego czesci
ruchomej. Pod dziataniem sko$nych $cianek komory zamkowej rygle trzonu
zamkowego byly wsuwane do wngtrza trzonu.

Na rysunkach przedstawiono trzon zamkowy kbsp S. Rysunek gdérny
przedstawia przekrdj podituzny i czg$ciowo widok z géry przed wystrzatem,
a rysunek dolny — po wystrzale.

Dziatanie:

W chwili strzatu trzon zamkowy / cofa sig, a dzwignie ryglujace (rygle)
2 umieszczone w wycigciu trzonu sa naciskane przez $cianki 7. Wskutek tego
obracaja si¢ dookota punktéw chwilowego obrotu &8, az do oparcia sig o punkty
& wycigcia w trzonie /. Jednocze$nie naciskaja one swoimi wewngtrznymi
ramionami na cz¢$¢ ruchoma 5, odrzucajac ja do tytu. W trakcie cofania sig czg$é
3 zwalnia rygle 2, ktore $lizgajac si¢ po skosnej §ciance w komorze zamkowej 7,
wchodza w gtab wycie¢ w trzonie zamkowym i zwalniaja go jeoffocze$nie. Wraz
ze zwolnieniem trzonu zamkowego / cz¢$¢ ruchoma 3 uderza o wewngtrzne
ramiona dzwigni 5. Ramiona te sa ruchome, osadzone na przedtuzeniach trzonu
zamkowego w taki sposob, ze opieraja si¢ swoimi zewngtrznymi ramionami
o wrgby 6 w komorze zamkowej. Uderzajac w dzwigni¢ 5, czgé¢ ruchoma
3 przekazuje swoja, energi¢ kinetyczna trzonowi zamkowemu i cofa go. Wtedy
duza przektadnia dzwigni 5 powoduje silne szarpnigcie trzona zamkowego,
nadajac tusce ruch w komorze nabojowej, dzigki czemu jest ona wyrzucana na
Zewnatrz.

Karabin samopowtarzalnywz. 38M

Jakjuz wspomniano, projekt karabinu samopowtarzalnego Turniej powstat
w 1934 r. jako odpowiedZ na ogtoszony przez IBMU konkurs. Wobec nie
najlepszych wynikéw uzyskanych podczas préb z kbsp Steckiego i Stefanskiego
na przetomie 1935/1936 r. zapadta decyzja o budowie modelu kbsp Maroszka.

Juz po opracowaniu rysunkéw technicznych inz. Jézef Maroszek wpadt na
nowy pomyst ryglowania zamka. Poniewaz jednak wstgpne prace nad prototy-
pem bytyjuz zaawansowane, u szefa Instytutu Technicznego Uzbrojenia ptk. M.
Maciejowskiego odbyta si¢ rozmowa, w wyniku ktérej konstruktor otrzymat
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Rys. 14.4. 7,92 mm karabin samopowtarzalny wz. 38M

6 tygodni na dokonanie zmian w rysunkach technicznych. Po ich opracowaniu,
w potowie 1936 r: pod osobista kontrola inz. Maroszka, troje zaprzysigzonych
ludzi wykonato w rekordowo krétkim terminie 3 tygodni w podziemiach
Zbrojowni nr 2 na Pradze w Warszawie prototyp kbsp. Koszt wykonania
modelu wedtug rysunkéw ITU wyniést 7409 zt.

Pierwszym prébom kbsp M poddano prawdopodobnie w drugiej potowie
1936 r., w Centrum Badan Balistycznych w Zielonce k. Warszawy. Wstegpne
badania wykazaty, ze poza iglica zadne elementy karabinu nie ulegly zuzyciu

Rys. 14.5. Znakowanie pro-
totypu broni
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zmegczeniowemu. Jedynie iglica wymagata zmiany konstrukcyjnej grota, a nie-
znaczny ubytek prowadnic nie zmieniat pozytywu broni. Po tych zachgcajacych
prébach Zbrojowni nr 2 wydano polecenie wykonania 5 egzemlarzy kbsp M
w celu dokonania bardziej wszechstronnych badan. W karabinach tych dokona-
no istotnej zmiany konstrukcyjnej w budowie iglicy. Nowa iglica byta niejedno-
rodna i sktadata sig z 2 czeéci: trzona iglicy i grota iglicznego wykonanego z drutu
fortepianowego. Tak zbudowana iglica wytrzymywata do 120 000 strzatéw,
podczas gdy przy rozwigzaniu tradycyjnym ztamanie grota nastgpowato nieraz
juz po oddaniu 1000 strzatéw.

Bron tg¢ poddano w ciagu 1937 r. wszechstronnym prébom. Migdzy innymi
badano zuzycie luf, zuzycie materiatéw, niezawodno$¢ dziatania mechanizméw
w réznych warunkach eksploatacji. W tym tez roku nastapita pierwsza oficjalna
prezentacja kbsp M na poligonie w Zielonce, przed komisja na szczeblu
generalskim. Pokazowe strzelanie wykonal sam konstruktor, uzyskujac na 10
strzatéw 10 trafien.

Po zakornczeniu programu badan zwotano specjalng komisj¢ w celu
ponownej wszechstronnej analizy kbsp M i wypowiedzenia si¢ co do jego
przydatnos$ci dla armii polskiej.

Prawdopodobnie na poczatku 1938 r. zapadta decyzja zatwierdzajaca kbsp
M do produkcji seryjnej w przypadku pozytywnego przebiegu”“réb w warun-
kach zblizonych do bojowych. Wtedy tez prawdopodobnie bron otrzymata
robocze oznaczenie jako kbsp wz. 38M (lub kbsp M wz. 38).

Niedtugo potem Centralne Laboratorium Panstwowej Wytwdrni Uzbroje-
nia zaczgto przygotowywacé opracowanie rysunkowe dla Fabryki Broni w Rado-
miu, w ktérej zamierzano wyprodukowad seri¢ informacyjna kbsp wz. 38M oraz
rozpocza¢ ewentualnie produkcje seryjng tych karabinéw. Z zachowanych
dokumentdéw zrdédtowych wynika, ze seria informacyjna liczyta 72 sztuki
i zaméwiono ja migdzy marcem a majem 1938 r.

Wobec obiecujacych wynikéw prob 13.07.1938 r. drugi wiceminister spraw
wojskowych gen. A. Litwinowicz polecit Departamentowi Uzbrojenia zamoéwié
55 kbsp wz. 38M z terminem dostawy do 1.01.1939 r. w celu przeprowadzenia
badan w jednostkach liniowych. Zamdéwienie to miata wykona¢ Zbrojownia nr 2,
ktéra 15.07.1938 r. ztozyta w Fabryce Karabinéw w Warszawie zamdéwienie na
57 luf do kbsp M w cenie po 90 zt za sztuke.

24.02.1939 r. Instytut Techniczny Uzbrojenia zlecit wykonanie nowego,
udoskonalonego kbsp wz. 38M o duzej celnodci. Brak jednak niestety blizszych
informacji na ten temat.

Do lipca 1939 r. wyprodukowano ok. 150 kbsp wz. 38M, ktére po przejeciu
przez Departament Uzbrojenia skierowano do prob w oddziatach liniowych.

Jedyny bojowy przyktad zastosowania kbsp wz. 38M jest znany z relacji
konstruktora — inz. J. Maroszka. Podaje on, iz po wybuchu wojny, w czasie
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ewakuacji pracownikéw Instytutu Technicznego Uzbrojenia, pociag, ktérym
jechali, zostat pod Zdotbunowem zaatakowany z niskiego putapu przez 2 niemie-
ckie samoloty. J. Maroszek zaczat ostrzeliwa¢ jeden z nich z ,wlasnego",
nielegalnie zreszta zatrzymanego karabinu. W wyniku tego pojedynku cigzko
ranny pilot ostrzeliwanego samolotu ladowat przymusowo niedaleko od atako-
wanego pociagu, majac zabitego strzelca poktadowego.

Rys. 14.6. Podstawowe zespoly karabinu wz. 38M

Po zajeciu przez Niemcow Polski cze$¢ wyprodukowanych kbsp M wpadta
w rece okupanta i byta prawdopodobnie przez niego wykorzystywana, bowiem
J. Maroszek widziat w 1940 r. w Warszawie kilkunastoosobowa grupg zotnierzy
niemieckich uzbrojonych w kbsp wz. 38M.

Po zakoniczeniu 11 wojny $§wiatowej pewna liczbe tych karabinow znalezio-
no, lecz jako ,,niezidentyfikowane" zostaty zniszczone. Obecnie jeden egzemp-
larz kbsp wz. 38M znajduje si¢ w rgkach prywatnego kolekcjonera w USA,
a drugi w zbiorach Muzeum Wojska Polskiego w Warszawie, uzyskany
w ramach wymiany z ZSRR.

Karabin samopowtarzalny Maroszka charakteryzowata prosta konstruk-
cja, byt on poreczny w uzyciu i niezawodny w dziataniu. Cechowata go duza
tatwo$¢ rozbierania i sktadania. Przez wyjecie sworznia (na zdjeciu — z prawej
strony obok magazynka) karabin mozna byto roztozyé na 5 podstawowych
zespotéw. Bron dziatata na zasadzie pobierania gazéw z przewodu lufy przy
zaryglowanym zamku. Ttok, umieszczony w komorze gazowej pod lufa,
przekazywal energi¢ gazéw za pomoca suwadia czeéciom zamka. Ryglowanie
byto niesymetryczne. Odbywato si¢ za pomoca podniesienia tylnego plasku
trzona zamkowego i oparcia go o komorg zamkowa. Komora zamkowa byta
krétsza niz w jakimkolwiek innym kbsp dziatajacym na zasadzie pobierania gazu
w przewodzie lufy.

Pod komora zamkowa byt umieszczony dziesigcionabojowy magazynek,
ktéry mozna byto tadowac z typowych pigcionabojowych tédek stosowanych do
kb Mausera.
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Drewniane toze kbsp sktadato si¢ z kolby i toza wtasciwego wraz z naktadka
ochraniajaca, ktora zabezpieczata reke strzelca przed poparzeniem przy prowa-
dzeniu ognia przez dtuzszy czas. Bron byta zaopatrzona w przyrzady celownicze
typu otwartego. Do kbsp wz. 38M byt przewidziany typowy bagnet wz. 1929
o brzeszczocie kiujno-siecznym.

Dane techniczne
kaliber 7,92 mm diugosé lufy 625 mm
masa broni ok. 4,5 kg pojemnos$é magazynka 10 naboi
diugos¢ broni 1334 mm nastawy celownika: 100-2000 m
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W koncu Il wojny $wiatowej do uzbrojenia walczacych wojsk wprowadzono
karabinki na amunicjg posrednia. Spowodowato to zasadnicze zmiany w po-
gladach na uzbrojenie strzeleckie pododdziatéw piechoty. Rozwiazanie okazato
si¢ przysztosciowe i pdzniej w wyposazeniu wiekszosci armii znalazty sig kbk
samoczynne jako bron lepiej dostosowana do wymagan wspdiczesnego pola walki.

Wprowadzony w 1949 r. w ZSRR kbk samoczynny (zaliczany poczatkowo
do kategorii pm) — konstrukcji M. T. Katasznikowa - dziatat na zasadzie
odprowadzania cze$ci gazéw prochowych przez boczny otwdr w lufie. Gazy
poruszaty ttok stanowiacy catos$¢ z ttoczyskiem i suwadtem zamka. Ryglowanie
nastgpowato przez obrét zamka w prawo i potaczenie jego rygli z oporami
ryglowymi w komorze zamkowej. Bron byta zasilana w amunicje z wymiennych
magazynkéw tukowych o pojemnosci 30 naboi. Mechanizm uderzeniowo-

-

Rys. 15.1. 7.62 mm karabinek AK produkcji polskiej. U gory z kolba stala, u dotu z kolba sktadana
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spustowy typu kurkowego zapewniat celne strzelanie, zwtaszcza ogniem pojedy-
nczym. Przetacznik rodzaju ognia peinit rolg bezpiecznika. Przyrzady celownicze
typu otwartego byty przystosowane do strzelania na odlegto$¢ do 800 m.

Bron wytwarzano w 2 odmianach, ze stata kolba drewniang lub sktadana
kolba metalowa. Do kbk mégt by¢ mocowany bagnet ptaski typu nozowego. Ta
udana konstrukcja szybko stata si¢ podstawowa bronia indywidualna wigkszosci
zotnierzy panstw Uktadu Warszawskiego oraz niektorych krajow Azji i Afryki.
Karabinki AK byly produkowane na licencji w Buigarii, Chinach, Egipcie,
Finlandii, Jugostawii, na Wegrzech, w Rumunii, b. NRD i Pétnocnej Korei.

Nalezy podkresli¢, ze wedtug zgodnej opinii wielu specjalistéw i ekspertow
zachodnich kbk samoczynny AK nalezy do najlepiej zaprojektowanych i najbar-
dziej niezawodnych wzordw broni strzeleckiej ostatniego potwiecza. Szcuje sig
przy tym, ze od 1949 r. do chwili obecnej wyprodukowano na $wiecie ponad
40 min szt. tej broni w r6znych odmianach.

W Polsce produkcje kbk AK uruchomit przemyst zbrojeniowy w latach
1956-1957 na podstawie udostgpnionej przez ZSRR dokumentacji techniczne;j.
Jednocze$nie z wprowadzeniem kbk prowadzono prace doswiadczalno-kon-
stmkcyjne nad szerszym wykorzystaniem tej broni. W ich wyniku opracowano
modele kbk AK z celownikiem optycznym, ktére jednak nie znalazty sig
w produkcji seryjne;j. i

Bron ta, w zatozeniu przeznaczona dla strzelcdw wyborowych, posiadata
wydtuzona lufg oraz optyczne przyrzady celownicze osadzone na specjalnym
wsporniku. W karabinku zastosowano radziecki celownik typu PU wz. 1940,
o masie wtasnej 270 g, dajacy powigkszenie 3,5-krotne. Celownik ten, zaopat-
rzony w bebenek odlegto$ciowy i bgbenek do wprowadzania bocznych po-
prawek, pozwalal na skuteczne zwalczanie celow na odlegtosé do 800 m.

W latach 1957-1958 skonstruowano w Polsce 2 wersje tego kbk rézniace sig
od siebie rodzajem zastosowanego wspornika. Niezaleznie od prac moder-
nizacyjnych, w Wojskowej Akademii Technicznej prowadzono réwniez badania
nad udoskonaleniem technologii produkcji kbk poprzez zastosowanie tworzyw
sztucznych i proszkéw spiekanych.

Rys. 15.2. Karabinek AK z luneta PU; wersja z 1957 r.
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Rys. 15.3. Karabinek AK z luneta PU; wersja z 1958 .

W celu zwigkszenia uniwersalno$ci znajdujacych si¢ w uzbrojeniu LWP
kbk AK polscy konstruktorzy przystosowali kbk Katasznikowa z kolba drew-
niang do miotania nadkalibrowych granatéw przeciwpancernych i odtamkowych.
W poréwnaniu z kbk standardowym kbk-granatnik otrzymal dodatkowe

Rys. 15.4. 7,62 mm karabinek-granatnik wz. 1960

Rys. 15.5. Celownik z po-
ziomica odleglosciows za-
montowany na karabinku-
-granatniku wz. 1960




karabinka AK

czgdei i zespoty umozliwiajace miotanie granatéw, Nalezy do nich nasadka
nakrgcana na wylot lufy, zawdér komory gazowej zwigkszajacy ilo$¢ prze-
ptywajacych gazéw prochowych niezbgdnych do wyrzucenia granatu, celownik
z poziomnica odlegto$ciowa mocowany do broni nakrgtka motylkowa, magazy-
nek krétki oraz gumowy amortyzator tagodzacy uderzenie kolby o ramig strzelca
W czasie strzelania granatami.

Jednoczes$nie opracowano granaty nasadkowe o dziataniu odtamkowym
F-IN-60 i przeciwpancernym PGN-60.

Duza zaleta kbk-granatnika byt maty ptomien wylotowy i obtok dymu
powstajacy przy strzale, ktéry tylko nieznacznie demaskowal stanowisko

|

Rys. 15,6. Podstawowe czesci i zespoty 7,62 karabinka granatnika wz. 1960/72

ogniowe strzelca. Wykorzystanie kbk do miotania granatéw kumulacyjnych
umozliwito wyposazenie wojsk w indywidualng bron przeciwpancerna o znacz-
nie wigkszym zasiggu i celno$ci w pordwnaniu z dotychczas stosowanymi
recznymi granatnikami przeciwpancernymi. Po przejciu niezbgdnych préb
i badan poligonowych przemyst krajowy rozpoczat produkcj¢ kbk-granatnikow.
Bron przyjeto do uzbrojenia wojsk jako 7,62 mm kbk-granatnik wz. 1960 (kbk-g
wz. 1960).

W 1970 r. kbk-g nieznacznie zmodernizowano poprzez wprowadzenie
prostszego i tanszego w produkcji uniwersalnego celownika wz. 1970. Nowy
celownik wykonano metoda ttoczenia z blachy stalowej.

Dla wojsk powietrzno-desantowych opracowano specjalng odmiang kbk-g
oznaczongjako wz. 1960/72 z kolbg oddzielang od komory zamkowej — w celu
zmniejszenia diugosci karabinka. Do przenoszenia broni i zabezpieczenia
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skoczka przed zaczepieniem kbk-g o luk desantowy w czasie skoku karabinek
ostonigto specjalnym brezentowym pokrowcem.

Roéwnoczesnie z modernizacja kbk-g skonstruowano nowe granaty nasad-
kowe. Granat F-1N-60 zastapiono nowocze$niejszym granatem kulkowym
KGN, ponadto do uzycia w wojsku wprowadzono dymne granaty nasadkowe
typu DGN.

Do kazdego kompletu kbk-g wchodza przybory do rozktadania, czysz-
czenia i przygotowania go do strzelania, przenoszone w specjalnym zasobniku.
Zasobnik ten stuzy réwniez do przenoszenia niezbgdnej liczby granatéw
nasadkowych.

Przystosowanie kbk AK do miotania granatéw nasadkowych zapewnia
pododziatom wigksze mozliwosci ogniowe — szczegdlnie wéwczas, gdy musza
one dziata¢ samodzielnie, bez wsparcia broni cigzkiej.

Konstrukcja kbk-g stanowi cenny wktad krajowej mysli naukowo-technicz-
nej w rozwdj uzbrojenia. Na bazie polskiego rozwiazania opracowano podobne
granatniki na Wegrzech i w b. Jugostawii.

Do kbk AK opracowano réwniez lekki sktadany dwdjnég. W poréwnaniu
z dotychczas uzywanymi konstrukcjami, ktore byly stosowane wytacznie do
cigzszych typéw broni maszynowej jako urzadzenia trwale zwiazane z bronia,
skonstruowany w kraju dwdjndég moze byé odtaczany lub przytaczany do kbk
w zaleznosdci dp”potrzeb. Sktada si¢ on z uchwytu sprezystego mocowanego do
lufy, potaczonego poprzez tacznik osia pionowa z jarzmem osadzonym na
wsporniku. Ze wspornika sa wysuwane nogi, ktérych wsunigcie zmniejsza
dtugos¢ catego urzadzenia. Zastosowanie dwdjnogu w znacznym stopniu
poprawia celno$¢ broni, jak roéwniez pozwala na zapewnienie jej lepszej
stabilizacji w przypadku zaopatrzenia kbk w urzadzenia dodatkowe, jak
celownik optyczny czy noktowizor.

Rys. 15.7. Lekki skfadany
dwdjndg  konstrukcji lgols—
kiei do karabinkdow Al
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Rys. 15.8. Karabinek AK z noktowizorem wyposazony w szczelinowy tfumik ptomieni i lekki
sktadany dwojnog

Opisane rozwiazanie jest przedmiotem patentu polskiego nr 109434.

W 1966 r. rozpoczgto produkcje zmodernizowanej odmiany kbk AK
oznaczonej sumbolem AKM, za$ w 6 lat pézniej - wersji dla wojsk powietrz-
no-desantowych i specjalnych — AKMS. W broni na szersza sk$¢ zastosowano
tworzywa sztuczne oraz elementy ttoczone z blachy stalowej, uproszczono
ksztatty i unowocze$niono wyrdb niektdrych czgéci. Ponadto:

— do mechanizmu spustowego wprowadzono urzadzenie opodzniajace ruch
kurka do przodu, przez co polepszono skupienie pociskéw przy ogniu
ciagtym;

— przewidziano inny rodzaj bagnetu, ktéry w potaczeniu z pochwa moze byé
wykorzystany jako nozyce do cigcia drutu lub samodzielnie jako néz
SZturmowys;

— zastosowano ostabiacz podrzutu;

— cze$¢ kbk wyposazono w podswietlane przyrzady celownicze z wykorzys-
taniem gazowego trytowego zrddta $wiatta.

Dla nowszych wersji kbk AK (AKM i AKMS) zaprojektowano i wprowa-
dzono do wyposazenia wojsk bagnet ¢wiczebno-treningowy. Polski bagnet
¢wiczebny jest przeznaczony do nauki walki wrgcz, ma on ruchomy teleskopowy
brzeszczot, ktéry w chwili zadania pchnigcia wsuwa si¢ w rekojes¢. Przednia

Rys. 15.9. Polski bagnet
¢wiczebno-treningowy
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cze$¢ rekojesci i koniec brzeszczota sa ostonigte gumowymi naktadkami
chroniacymi ¢éwiczacych przed urazem lub kontuzja.

Dazac do zmniejszenia kosztow szkolenia ogniowego, opracowano rowniez
treningowa, wersj¢ kbk AKM. Bron ta catkowicie spetnia postulat jednolito$ci
uzbrojenia, bowiem ani masa, ani wymiarami i wygladem zewngtrznym nie
odbiega od kbk bojowego. Zasadnicza réznica wystepuje jedynie w zasadzie
dziatania i rodzaju naboju. Samoczynne dziatanie broni jest tu oparte na zasadzie
odrzutu zamka swobodnego. Dzigki temu mozna prowadzié trening strzelecki,
wykorzystujac do tego celu 5,6 mm naboje sportowe typu long rifle. Do zasilania
broni stuza wymienne jednorzgdowe magazynki fukowe o pojemnosci 15 naboi
wykonane w formie wktadu typowego magazynka kbk AK.

- - ”"_

Rys. 15.10. Podstawowe czgsci i zespoty 5,6 mm AKM na nabdj sportowy bocznego zaptonu

Z kbk mozna strzela¢ ogniem pojedynczym i seryjnym, co urealnia
i uatrakcyjnia proces szkolenia oraz pozwala na uzyskanie znacznych oszczgdno-
$ci amunicji bojowej. Ponadto, w celach studialnych i badawczych kilka kbk
AKM dostosowano w kraju do 5,6 mm x 39 radzieckiego naboju sportowego
,Biegnacy Jelen" o duzej predkosci poczatkowej.

Opanowanie przez krajowy przemyst zbrojeniowy produkcji kbk AK
pozwolito na pelne zaspokojenie potrzeb wojska, za§ wprowadzone ulepszenia
i modyfikacje znacznie podniosty walory tej broni.

Karabinek AK 74

Bron ta wprowadzona rozkazem Nr 34 z dnia 24 czerwca 1975 r. do
uzbrojenia sil zbrojnych b. ZSRR. Po raz pierwszy oficjalnie zostata zademonst-
rowana w czasie defilady z okazji $wigta rewolucji pazdziernikowej w 1977 roku.
Obiektywy licznie zgromadzonych dziennikarzy i fotoreporteréw na Placu
Czerwonym w Moskwie zaresjetrowaty gtéwnie cechy i réznice zewngtrzne
pozwalajace odrozni¢ t¢ bron od karabinka AKM. Szczegélng uwage zwracato



Karabinek AK-74

Rys. 15.11. 545 mm karabinek AK-74

duze urzadzenie wylotowe umieszczone przed ostona muszki, nowy magazynek
z tworzywa sztucznego w kolorze szaro-brazowym oraz podtuzne wglebienie
znajdujace si¢ w kolbie. Réwnolegle wojska powietrznodesantowe zostaty
wyposazone w karabinki z metalowa kolbg sktadana (AKS-74). Jednak nadal
brak byto wiarygodnych informacji technicznych dotyczacych szczegétéw
parametréow i kalibru broni. Powodowato to liczne spekulacje, przy czym
powszechnie przypuszczano, ze bron dostosowana jest do wojskowej wersji
56 mm naboju sportowo-mysliwskiego o duzej predkosci poczatkowej typu
,Biegnacy Jelen".

Dopiero konflikt afganski pozwolit na zaznajomienie si¢ z nfwa bronig oraz
pelne poznanie jej zalet. W wyniku badan i testéw poréwnawczych zdobycznych
karabinkow AK-74 stwierdzono, ze w por6wnaniu z 7,62 mm Kkarabinkiem
AKM nowa bron odznacza sig:

— zastosowaniem 5,45 mm x 39 amunicji o mniejszym kalibrze i masie oraz
dobrych parametrach balistycznych;

— wigksza, celnoscia, karabinek AK-74 jest dwa razy celniejszy niz karabinek
AK lub AKM na poréwnywalnych odlegtosciach;

— nowe urzadzenie wylotowe powoduje znaczne zmniejszenie energii odrzutu
swobodnego, ktore dla karabinka AK-74 z pustym magazynkiem wynosi
tylko 3,4 J, podczas gdy energia karabinka AKM jest rowna 7,2 J;

Rys. 15.12. 545 mm kara-
binek AKS-74U
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— wysoka poreczno$cia oraz dobra manewrowoscia ogniowa;
— duza niezawodno$cia i pewno$cia dziatania.

W 1985 r. niektore oddziaty SPECNAZ-u w Afganistanie, kierowcy wozéw
bojowych oraz zatogi $migtowcéw zostaty wyposazone w 5,45 mm karabinki
AKS-74U (w literaturze zachodniej bron ta wystepuje pod oznaczeniem
— AKR), stanowiace skrdocona wersje karabinka AK-74. Jednocze$nie pod-
stawowa wersja karabinka przeszta niewielka modernizacje polegajaca na
zastapieniu drewnianych czeséci broni cze$ciami z tworzywa sztucznego — kara-
binek AK-74M.

Przejécie sit zbrojnych b. ZSRR na nowy mikrokalibrowy nabdj kalibru
5,45 mm x 39 spowodowato, ze pozostatych krajach bytego Uktadu Warszaws-
kiego stata sig aktualna koncepcja przezbrojenia wojsk w bron nowej generacji.
Przy czym praktycznie do wyboru pozostawaty dwie mozliwo$ci — zakup
licencji lub opracowanie wtasnych konstrukcji. Droge pierwsza wybrata armia
dawnej NRD, gdzie w stosunkowo krétkim czasie adoptowano radziecka bron
do wtasnych potrzeb, Polska i b. Czechostowacja zrezygnowaty z zakupu licencji
i przystapity do opracowania wtasnych wzoréw broni i amunicji.

W tym celu w koncu lat siedemdziesiatych w O$rodku Badawczo-Roz-
wojowym fabryki broni w Radomiu powotano zesp6t konstruktoréw w sktadzie:
Krzysztof Styczynski, Bohdan Szpaderski i Bogustaw Biatczak, ktory przystapit

—
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Rys. 15.13. 545 mm karabinek .. TANTAL"

do realizacji programu badawczo-konstrukcyjnego oznaczonego kryptonimem
roboczym ,TANTAL". W mys$l przyjetych wcze$niej wymagan taktycz-
no-technicznych zaktadano, ze projektowana bron bedzie dziatata na zasadzie
wykorzystania energii gazéw prochowych odprowadzanych przez boczny otwor
w lufie. Ponadto przyjeto zatozenie wyposazenia broni w selektor ograniczajacy
dtugos¢ serii, gdyz z przeprowadzonych analiz statystycznych i badan doswiad-
czalnych wynikato, ze do trafienia celu znajdujacego si¢ w odlegtosci 300 m
wystarcza zwykle seria sktadajaca sie z 3 pociskow. Wytyczne przewidywaty
réwniez przystosowanie broni do miotania granatow nasadkowych. Planowano
takze, ze czeg$¢ karabinkdw zostanie wyposazona w specjalny wspornik umoz-
liwiajacy osadzenie celownika optycznego lub noktowizora. Projektanci ogdlna
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koncepcje broni oparli na bazie radzieckiego karabinka AK-74, lecz zasadnicze
elementy mechanizmdéw i zespotéw broni sg oryginalnym dzietem polskich
konstruktoréw.

Na poczatku lat siedemdziesiatych prototyp karabinka byt juz gotowy
i bron mozna byto skierowa¢ do badan poligonowo-eksploatacyjnych. Jedno-
cze$nie Zaktady Metalowe ,,Mgsko" w Skarzysku Kamiennej rozpoczety
produkcje¢ amunicji 5,45 mm x 39, za§ w Wojskowym Instytucie Technicznym
Uzbrojenia we wspOipracy z Instytutem Mechaniki Precyzyjnej opracowano
nowe wzory granatow nasadkowych. W czasie tych prac krajowy przemyst
zbrojeniowy musiat rozwiazaé wiele nowych zagadnienn natury technicznej
i technologicznej m.in. produkcje prochu kulkowego, a takze ograniczenie do
minimum obrébki skrawaniem poszczegdlnych elementéw broni.

Pierwsze karabinki z serii informacyjnej oznaczone poczatkowo jako wzor
81 zasilane byty z wymiennych magazynkéw wykonanych z importowanego
tworzywa sztucznego. Jednocze$nie wersja dla strzelcow wyborowych zostata
zaopatrzona w celownik optyczny typu Zeiss-Jena ZF 4 x 25, ktéry miat by¢
produkowany w kraju w kooperacji z przemystem NRD. Jeszcze w fazie préb
karabinkéw wz. 81 biuro konstrukcyjne Zaktadéw Metalowych , Lucznik"
w Radomiu rozpoczeto prace nad 5,45 mm karabinkiem szturmowym oznaczo-
nym symbolem ,,ONYKS". Bron ta w zatozeniu wzorowana na Jjjarabinku AKR
przeznaczona byta dla zatég wozdéw bojowych, wojsk powietrzno-desantowych
oraz grup zwiadowczych i dywersyjnych.

Prowadzone préby i badania wykazaty wysokie walory prototypéw i po
uzyskaniu akceptacji wtadz wojskowych w 1990 r. bron zostata skierowana do
produkcji seryjnej i wyposazenia wojsk. Przy czym wprowadzono nowe oznacze-
nie broni, karabinek wz. 81 otrzymat oznaczenie jako wz. 88 za$ jego skrocona
wersja szturmowa jako wz. 89.

5,45 mm karabinek automatyczny wz. 1988

Karabinek wz. 88 jest bronia samoczynno-samopowtarzalng dziatajaca na
zasadzie odprowadzenia czeéci gazdw prochowych przez boczny otwér w lufie.
Ryglowanie przewodu lufy nastepuje przez obrét zamka w prawo. Korzystny
stosunek masy zamka i suwadta oraz duzy skok suwadta sprawia, ze bron ta
podobnie jak wszystkie karabinki Katasznikowa jest wysoce niezawodna nawet
w skrajnie trudnych warunkach. Ogdlna budowa broni, wyglad zewngtrzny
i zasada dziatania zblizone sg do radzieckiego karabinka AK-74. W ograniczo-
nym zakresie istnieje réwniez mozliwo$¢ zamiany, niektorych czeéci jak zamek,
suwadto lub magazynki. W poréwnaniu z radzieckim pierwowzorem, polska
bron posiada o 8 mm dtuzsza lufe, gdzie urzadzenie wylotowe oprécz funkcji
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Rys.15.14. Urzadzenie wy-
lotowe karabinka AK-47
produkcji radzieckiej

ostabiacza odrzutu i podrzutu oraz stabilizacji broni w ptaszczyZnie poziomej
umozliwia takze wystrzeliwanie granatéw nasadkowych. Przyjecie takiego
rozwiazania spowodowato zmiang miejsca mocowania bagnetu, ktéry osadza sig
na przedniej czgsci nasadki i wystgpie w dolnej czgéci podstawy muszki. Komora
zamkowa ttoczona z blachy stalowej wedilug krajowej technologii zawiera
urzadzenie spustowo uderzeniowe, w ktérym zostaly rozdzielone funkcje dla
bezpiecznika i przetacznika rodzaju ognia. W rozwiazaniu polskim bezpiecznik
dzwigniowy jest osobnym elementem, usytuowanym z prawej strony karabinka.
Ponadto w broni zastosowano urzadzenie zapadkowe, stanowiace ogranicznik
serii, zamontowane na wspolnej osi z kurkiem i sprzggnigte z nim. Powoduje ono,
ze specjalna zapadka odlicza liczbg strzatéw i blokuje zaczep kurka utrzymujac
go w odpowiednim potozeniu po kazdym strzale. Przetacznik selektora umiesz-
czony z lewej st#>ny karabinka ma 3 potozenia oznaczone literami:

P ogien pojedynczy

S — ogien seryjny po 3 strzaty

C — ogien ciagty.

Urzadzenie powrotne rézni sig od stosowanego w karabinkach AKM
i AK-74 tym, ze zostato wyposazone w zatrzask zabezpieczajacy pokryweg
komory zamkowej przed spadaniem, co moze mieé¢ miejsce w przypadku
wystrzeliwania granatéw nasadkowych. Konstrukcyjnie zastosowano zatrzask
identyczny jak w urzadzeniu powrotnym 7,62 mm karabinka Kbkg wz. 60.

Loze i naktadka z tworzywa sztucznego umocowane sa wspolng obsada
przy czym zostata zastosowana wigksza spr¢zyna kasujaca luzy toza. Jednoczes-

Rys. 15.15. Urzadzeniewy-
lotowe umozliwiajace mio-
tanie granatow nasadko-
wych w karabinku produkcji
polskiej
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nie w stosunku do karabinkéw AKM i AK-74 uproszczono konstrukcje rur
i komory gazowe;j.

Przyrzady celownicze typu otwartego maja w ramieniu celownika i muszce
trytowe zrodia $wiatta pozwalajace na prowadzenie celnego ognia w nocy.
Wersja zaopatrzona we wspornik, przeznaczona dla strzelcow wyborowych
moze by¢ wyposazona w celownik optyczny lub krajowy celownik noktowizyjny
nowej generacji typu ,, GABRO".

Karabinek zostat zaopatrzony w prosta technologicznie jednoramienna
metalowa, kolbe sktadana na prawy bok broni, w ktdrej trzewiku znajduje sie
gumowy amortyzator zapobiegajacy skutkom uderzenia kolby w komorg
zamkowa. Ksztatt kolby wzorowany jest na rozwiazaniu enerdowskim, lecz
konstrukcja zatrzasku jest oryginalnym polskim rozwigzaniem. Ogranicznik

Rys. 15.16. Dzwignia bez-
piecznika - przetacznika
rodzaju ognia w karabinku
radzieckim AK-47

serii oraz zatrzask kolby sa przedmiotem zgtoszenia patentowego. Na zyczenie
odbiorcy przewidziany jest réwniez konsrukcyjnie montaz kolby statej.

Do zasilania broni stuza 30-nabojowe wymienne magazynki pudetkowe,
metalowe lub z tworzywa sztucznego. W celu tatwego tadowania magazynkéw
w sktad wyposazenia karabinka wchodza 4 16dki o pojemnosci 15 naboi ijedna
nasadka. Po zatozeniu nasadki na wtaz magazynka za pomocg t6dek mozna
szybko natadowaé¢ magazynek lub uzupetnié jego pojemnos$é.

Rys. 15.17. Dzwignia bez-
piecznika w 5,45 mm karabi- \ 3
nku wzor 1988 B "
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Rys.15.18. Dzwignia selek-
tora ognia w karabinku
wzor 1988
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Rys. 15.19. Rysunek dwdj- < 1
nogu do karabinka wzér IS
1988 L -

W razie potrzeby do broni mozna dotaczy¢ lekki sktadany dwdjndg (o
rozstawie ndég 292 mm), zaktadany na szyjkg wykonana w przedniej czgéci
komory nabojowej. Ponadto w sktad wyposazenia karabinka wchodzi bagnet,
nakretka-odrzutnik do strzelania $lepa amunicja, parciana torba na 3 dodat-
kowe magazynki zawierajaca takze kieszen na zatadowane 16dki oraz kieszen na

Rys. 15.20. 545 mm karabinek
wzor 1988 wraz z dwdjnogiem



545 mm karabinek automatyczny wz. 1988

przybornik i olejarke. W lewym boku torby naszyta jest specjalna patka do
przenoszenia dwdjnogu.

Jak juz wcze$niej wspomniano z karabinka wz. 88 moga by¢ wystrzeliwane
granaty nasadkowe, ktérych zestaw obejmuje:

— granat przeciwpancerno-odtamkowy
— granat dymny

— granat zapalajacy

— granat o$wietlajacy ze spadochronem.

Wszystkie typy granatOow zostaty zaopatrzone w tzw. ,putapke kulowa".
Umozliwia ona wystrzeliwanie granatow na odlegto$¢ 150-200 metréw za
pomoca zwyktego pocisku bez wcze$niejszego przygotowywania broni. W celu
skutecznego niszczenia celéw punktowych i powierzchniowych karabinek moze
by¢ réwniez uzywany w zestawie z 40 mm granatnikiem podwieszanym wz. 74.

Rys. 15.21. Granaty nasadkowe do karabinka wzér 1988

Rys. 12)46nskatabinek szt mowy wz. 1989

Stanowi bardziej poreczna i manewrowa wersj¢ karabinka wz. 88. W jego
budowie zostaty wykorzystane zasadnicze czeéci i zespoty modelu podstawowe-
£0, co znacznie uproscito proces produkcji i obnizyto koszty wytwarzania broni.
Podobnie jak opisany wcze$niej karabinek wz. 88, bron strzela przy zamku
zaryglowanym ogniem pojedynczym, seriami po trzy strzaty lub ogniem ciagtym.
Oddzielny skrzydetkowy bezpiecznik blokuje zesp6t spustowo-uderzeniowy oraz
zamek w przednim potozeniu. Gtéwne zmiany i réznice dotycza konstrukcji
suwadta oraz toza i naktadki wraz z rura gazowa. Znacznemu skroceniu ulegta
lufa, ktéra w poréwnaniu z karabinkiem jest krétsza o 216 mm, jednak zapewnia
ona wystarczajaca, celno$¢ na odlegto$¢ 400 metréw. Krétka lufa daje zwykle
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silny ptomien wylotowy, co spowodowalo zmiang urzadzenia wylotowego,
w ktédrym zastosowano ttumik ptomieni. Przyrzady celownicze szczerbinkowe
moga by¢ wykonane w wersji zwyktej lub pod$wietlanej. Celownik przerzutowy
znajdujacy si¢ na pokrywie komory zamkowej ma nastawy na 100 i 200 metréw.

Do zasilania broni wykorzystuje si¢ magazynki pudetkowe o pojemnosci 30
naboi z karabinka wz. 88. W zwiazku ze zmiang urzadzenia wylotowego wersja
szturmowa pozbawiona jest bagnetu oraz mozliwosci uzycia granatéw nasad-
kowych. Oba wzory karabinkéw produkowane sa w Zaktadach Metalowych
»tucznik" w Radomiu w kooperacji z Widzewskim Kombinatem Maszyn
Witékienniczych, ktéry dostarcza magazynki.

Tablica 15.1. Podstawowe dane techniczne 545 mm karabinkéw polskiej produkcji
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Reczne karabiny maszynowe jako odrgbny rodzaj samoczynnej broni
strzeleckiej wyodrebnity si¢ pod koniec I wojny §wiatowej. Bron ta, odznaczajaca
si¢ duza manewrowos$cia i sita ognia, byla podstawowym $rodkiem wsparcia
sekcji lub druzyny piechoty. Zasoby lekkiej i cigzkiej broni maszynowej Wojska
Polskiego w pierwszym okresie organizacji armii wygladaty podobnie jak zasoby
rgcznej broni powtarzalnej. Duza rozpigto$é typdw, jak réwniez ich zty stan
techniczny powodowaty, ze bron ta nie spetniata zaktadanych wymogéw
taktyczno-technicznych.

Sytuacja wymagata pilnego uregulowania, w tym tez celu w latach
1923-1925 przeprowadzono w Polsce konkursy na rkm.

»W styczniu 1925 r. Komitet Uzbrojenia pod przewodnictwewSzefa Sztabu
Generalnego uchwalit po diugich doswiadczeniach jako najlepszy typ rkm
Browninga. Umowy jednak nie zrealizowano z powodu braku walut obcych.
Niezrealizowanie przeznaczonych na powyzszy cel w 1925 r. 5 000 000 zt.
— uwazam za bardzo dla wojska szkodliwe." pisat w swym ,,Memoriale o stanie
armii" gen. Wtadystaw Sikorski w kwietniu 1926 r.

Sprawg ostatecznie sfinalizowano w 1927 r. Przedmiotem transakcji byt rkm
wz. 1924, produkt belgijskiej firmy ,,Fabrique Nationale" z Liege. Stanowit on
ulepszong wersj¢ amerykanskiego rkm wz. M 1918 konstrukcji Browninga.
W mysl zawartej umowy Kierownictwo Zaopatrzenia Uzbrojenia zamdwito
w belgijskiej wytwérni ,, FN" 10 000 tych rkm z terminem dostawy do korca
wrzesnia 1929 r.; jednocze$nie zakupiono licencj¢ na produkcje tego wzoru
w Polsce.

Na wniosek strony polskiej w broni wprowadzonojednak kilka zmian. Poza
dostosowaniem do 7,62 mm amunicji Mausera uzywanej w kraju i wydtuzeniem
lufy do 611 mm zamieniono ksztatt kolby; takze nogi z ostrogami zastapiono
dwojnogiem z ptozami. Zmieniono réwniez celownik, w ktérym w miejsce
celownika przeziernikowego wprowadzono celownik szczerbinkowy otwarty.
Zmiana typu celownika spowodowata konieczno$¢ odwrdcenia jego podstawy
o 180°, co wiazato si¢ z dokonaniem niezbgdnych przeliczan, ktére wykonat
kierownik  komisji do$wiadczalnej Centralnej Szkoty Strzelniczej —
pptk Tadeusz Felsztyn.
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Bron otrzymata w WP oznaczenie jako rkm wz. 1928, a uruchomienie
produkcji powierzono Panstwowej Fabryce Karabinéw w Warszawie.

W poczatkowym okresie prace nad rkm napotykaty duze trudnosci wskutek
niewywiazywania si¢ strony belgijskiej z warunkéw umowy. Firma ,FN" nie
dotrzymata terminu planowanych dostaw do rkm do Polski, za$§ peina ich
realizacjg¢ zakonczono odpiero w lutym 1930 r. Ponadto, dostarczona dokumen-
tacja licencyjna byta niekompletna i w dodatku opracowana w wymiarach
calowych. W tej sytuacji umowg z firma ,, FN" rozwiazano, wyptacajac jedynie
45 000 dolaréw za cze$ciowo otrzymane rysunki i dokumentacjg. Spowodowato
to opodznienie rozpoczgcia produkcji broni, wobec koniecznosci dokonania
niezbgdnych przeliczenn i przerébek rysunkéw. W sktad powotanego zespotu
opracowujacego dokumentacjg rkm Browninga w Fabryce Karabinéw wchodzi-
li inz. inz.: Jurek, Skrzypinski, Przybytkowski i Wasilew. Przeprowadzili oni
peing analiz¢ wymiarowa rkm, doktadniejsza od analizy ,, FN" oraz opracowali
technologi¢ wykonania czg$ciowo odmienna od belgijskiej. W rezultacie tych
prac uzyskano oszczednosci rzedu 200 000 dolarow.

Tak wige, pierwsze 2 rkm wz. 1928 wykonano dopiero w styczniu 1929 r., za$
w marcu wykonano dalsze 3. Po przeprowadzeniu niezbgdnych badan, ktére
wykazaty, ze bron produkcji polskiej nie ustgpuje jakoscia rkm belgijskim, od
1930 r. przystapiono do produkcji seryjne;j.

W toku produkcji wprowadzono dalsze zmiany dotyczace konstrukcji
ttoka, regulatora gazowego, wyrzutnika i sprezyny zaczepu kurkowego. Czg$¢
tych zmian wprowadzono na wniosek cenionego specjalisty od regcznej i cigzkiej
broni maszynowej mjr. Wtadystawa Ostrowskiego. Jak podaje w swych wspo-
mnieniach pptk T. Felsztyn: ,,FN usitowata pdzniej opatentowa¢ w Polsce
ulepszenia majora Ostrowskiego, do czego jednak wobec jego czujnosci nie
doszto." Bron z wprowadzonymi w Polsce ulepszeniami produkowano réwniez
w Belgii, gdzie otrzymata oznaczenie jako wz. 1930.

7,92 mm reczny karabin maszynowy wz. 1928

Reczny karabin maszynowy wz. 1928 byt bronia samoczynna, ktérej
dziatanie byto oparte na zasadzie odprowadzania czgéci gazéw prochowych
przez boczny otwér w lufie. Gazy te cisnac na ttok gazowy, wprowadzaty w ruch
mechanizmy broni. Ryglowanie rkm odbywato si¢ za pomoca wahliwego rygla
potaczonego przegubowo z trzonem zamkowym i poprzez dzwigni¢ z kurkiem
suwadta. Z lewej strony komory zamkowej byta umieszczona moletowana
raczka do napinania zamka. Podczas cofania zamka automatycznie otwierato sig
okno wyrzutnicy. Strzelanie prowadzono z zamka otwartego. Mechanizm
spustowy umozliwial prowadzenie ognia pojedynczego lub ciagtego. Rolg
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Rys. 16.1. 7.92 mm rgczny karabin maszynowy wz. 1928 produkcji Fabryki Karabinéw w Warszawie

przetacznika rodzaju ognia spetniat bezpiecznik umieszczony **lewej strony
uchwytu.

Bron byta zasilana z dwurzgdowego magazynka pudetkowego o pojemnosci
20 naboi, przytaczonego od dotu. Przyrzady celownicze sktadaty si¢ z pryz-
matycznej muszki i ramkowego celownika ze szczerbinka tréjkatna. Przy
strzelaniu na odlegto$¢ do 300 m uzywano celownika statego.

Lufa o ksztatcie stozkowym blizej wylotu posiadata w dalszej czgsci
wytoczone karby chtodzace (tzw. radiator), ktdre zwigkszaty powierzchnig
odprowadzajacg ciepto. Na gwintowany wylot lufy nakrecano ochraniacz lub
ttumik ptomieni, za§ w czasie ¢wiczert w polu  odrzutnik do strzelania amunicja,
$lepa. Odrzutnik ten, o $rednicy wewngtrznej mniejszej od kalibru lufy
(4,92 mm), stuzyt do miazdzenia drewnianego pocisku naboju §lepego, powodu-
jac jednocze$nie zwigkszenie sity odrzutu wobec stabszych tadunkéw pro-
chowych amunicji $lepe;j.

Rura gazowa umieszczona pod lufa byta zabezpieczona od dotu drewniang
naktadka, na rurze byt zamocowany dwdjnog o sktadanych nogach. Kolba
okuta trzewikiem, wykonana z drewna orzechowego, byta osadzona na komorze
ostabiacza odrzutu i miescita wewnatrz spregzyng powrotna.

Bron odznaczata si¢ bardzo duza niezawodno$cia dziatania i wedtug opinii
wielu ekspertéw nalezata do najracjonalniejszych rozwiazan konstrukcyjnych.

Reczne karabiny maszynowe wz. 1928, wytwarzane przez PWU w latach
1929-1938, w trakcie produkcji modernizowano i ulepszano.



Reczne karabiny maszynowe

Rys. 16.2. Podstawowe czg-
$ci i zespoty recznego karabi-
nu maszynowego wz. 1928

W rkm produkcji krajowej wprowadzono nastgpujace zmiany:

— cze$¢ egzemplarzy przystosowano do strzelan plot. przez dodanie wspornika
muszki kotowej wz. 1929,

— dokonano mocniejszego potaczenia lufy z komora zamkowa,

- poprawiono dziatanie regulatora gazowego,

— zmieniano ksztatt kolby,

— dodano ostong muszki oraz zmniejszono wymiary szczerbinki.
W celu szybkiego tadowania magazynkéw w warunkach polowych opraco-

wano specjalny fadownik, ktéry umozliwiat napetnianie magazynka z pigcio-

nabojowych tédek kb Mausera.

Skonstruowano réwniez specjalne jarzma do mocowania rkm w tankiet-

Rys. 16.3. Reczny karabin maszynowy wz. 1928 po modernizacji, ze zmieniong kolba i wspornikiem
muszki kotowej
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kach TK, samochodach terenowych polski Fiat i przyczepach motocykla Sokot.
Ponadto, dla rkm dostosowanych do zwalczania celéw powietrznych opracowa-
no nowy typ metalowego tréjnogu, ktéry zastapit uzywane wczesniej tréjnogi
uniwersalne wz. 1929. Dla kawalerii opracowano réwniez specjalny noszak
umozliwiajacy wygodne przewozenie broni.

Na lata 1938-1939 przewidziano dalsza modernizacjg broni. Realizacjg tego
zamierzenia nakazal Departament Uzbrojenia MSWojsk. W zwiazku z tym,
w 1938 r. Fabryka Karabinéw w Warszawie opracowata na podstawie wytycz-
nych CWPiech. w Rembertowie zmiany w konstrukcji rkm. Wykonano nowy typ
dwdjnogu, bowiem w wyniku licznych strzelan i préb z réznymi typami
dwdjnogow w CWPiech. ustalono, ze najlepsza celno$¢ uzyskuje sig przy
sztywnym dwojnogu, dawat on o 25-30% mniejszy rozrzut w stosunku do
zwyktego dwojnoga. Zapewniat takze zwrotno$¢ po ok. 15 w kazda strong,
a pochyto$¢ w granicach luzu konstrukcyjnego. Ponadto, w ptytkach noég
wywiercono otwory do wbijania przez nie szpilek dla umocowania rkm do
strzelania nocnego.

Druga wazna zmiana majaca na celu polepszenia celnosci broni byto
zastosowanie w tylnej czeéci kolby ruchomej — odchylanej opory naramiennej,
przez co dtugos¢ broni wzrosta o 3 cm. W karabinie miata nastapi¢ takze zmiana
podpérki pod kolbg oraz wprowadzenie hamulca wylotowego.

Reczny karabin maszynowy wz. 1928 oprécz niewatpliwych ‘ztilet posiadat
tez do$¢ istotna wade w postaci niemoznosci szybkiej wymiany lufy w warunkach
polowych. Przewidywano usunigcie tego w nastgpnym modelu. W tym tez celu
zamowiono w FK 3 sztuki modelowe zmodernizowanych rkm.

Do 20.01.1938 r. planowano wykonanie rkm wz. 1928/38B z szybkowy-
mienng lufa, za§ na 11.02.1938 r. miat by¢ gotowy model rkm oznaczony jako
wz. 1928/39T réwniez z szybkowymienna Iufa. Najwczes$niej, bo juz na
28.12.38 r. zamierzano wykonaé¢ rkm z regulowana kolba i nowymi nogami.
Z wykonanymi rkm chciano przeprowadzi¢ proby poréwnawcze.

Dane techniczne:

kaliber 7,92 mm predko$¢ poczatkowa pocisku 815-850 m/s
dtugos¢ broni 1110 mm szybkostrzelno$¢ teoretyczna 600 strz./min
dtugosé lufy 611 mm szybkostrzelno$¢ praktyczna 80 strz./mm
pojemno$¢ nastawy celownika 300-1600 m

magazynka 20 naboi odlegto$¢ ognia skutecznego 800-1200 m
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Sposréd cigzkiej broni maszynowej znajdujacej sie¢ w uzbrojeniu WP
— wydane w 1930 r. ,Ilustrowane stownictwo materiatu uzbrojenia" wy-
szczegblnia 7,92 mm ckm niemiecki systemu Maxima wz. 1908, 7,62 mm ckm
rosyjski tegoz, systemu wz. 1919 i 1910/28, 8§ mm ckm austriacki wz. 1907
Schwarzlose, angielski ckm Vickersa, 7,92 mm ckm Browninga oraz. francuskie
ckm Hotchkissa wz. 1914 i 1925.

Te ostatnie ze wzgledu na prosta budoweg i bardzo wygodne chiodzenie
powietrzem miaty w wojsku licznych zwolennikéw i poczatkowo przewidywano,
iz beda stanowi¢ zasadniczy typ ckm w WP. Na przetomie lat 1924/1925 decyzja
wladz wojskowych zaméwiono w firmie ,,Hotchkiss" 1000 takich karabinéw.
Ponadto, Centralny Zarzad Wytworni Wojskowych prowadzit pertraktacje
z wytwdrnia w sprawie uruchomienia panstwowej fabryki ckm w kraju.

Dostarczona do Polski bron stanowita zmodyfikowana wersje francuskiego
ckm wz. T914, ktéra otrzymata oznaczenie jako wz. 1925. Bron posiadata
nieznacznie skrécong lufg oraz byta przystosowana do 7,92 mm amunicji
polskiej (ckm wz. 1914 posiadat kal. 8§ mm i byt dostosowany do amunicji typu
Lebel).

Latem 1926 r. w Centralnej Szkole Strzelniczej w Toruniu przeprowadzono
préby tych karabinéw, ktore wykazaty, ze bron jednak wykazuje szereg
niedomagam Stosowana w Polsce amunicja mauserowska z pociskiem w ptasz-
czu stalowym powodowata szybkie przegrzewanie si¢ luf, a tym samym znaczne
ich zuzycie. Nastgpowato to po wystrzeleniu kilku tysiecy pociskow, podczas gdy
8 mm lufy do amunicji francuskiej wytrzymywaty kilkanascie tysiecy strzatéw.
W czasie dtuzszej eksploatacji ckm w warunkach polowych uszkodzeniom
ulegaty réwniez nogi podstawy. Ponadto, bron nie posiadata urzadzenia
utatwiajacego jej dobre ujecie przy zmianie stanowiska ogniowego, co przy
mocno nagrzanej lufie utrudniato znacznie manewrowanie karabinem.

Negatywne opinie Centralnej Szkoty Strzelniczej byty powodem rozpisania
konkursu na ckm, ktéry odby#t si¢ w zimie 1927/1928 r. Do konkursu zgtoszono
dwa ckm Browninga wz. 1919 produkcji amerykanskiej, czechostowacki ckm
Schwarzlose-Janeéek wz. 1907/12/27 oraz angielski ckm wz. 1909/27 produkcji
Yickersa.
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Przewodniczacym komisji konkursowej zostat gen. M. Raczynski, jego
zastgpca, — pptk T. Felsztyn z Centralnej Szkoty Strzelniczej, stuzbg uzbrojenia
reprezentowat za$ bardzo dobry znawca przedmiotu mjr W. Ostrowski.

W wyniku préob konkursowych przeprowadzonych w bardzo trudnych
warunkach zimowych pierwsze miejsce zajat amerykanski ckm konstrukcji
Browninga wz. 1919.

Byta to bron dziatajaca na zasadzie krétkiego odrzutu lufy o ryglowaniu
klinowym. Elementem ryglujacym byt rygiel umieszczony pionowo pod trzonem
zamkowym i poruszajacy si¢ prostopadle do osi lufy. Lufa karabinu, o ksztatcie
stozkowym, spoczywata w chtodnicy wodnej, mogta by¢ wyjmowana i wymie-
niana w warunkach polowych. Tylna cze$¢ chtodnicy byta potaczona z komora
zamkowa, w ktdrej umieszczono zasadnicze mechanizmy broni. Zasilanie
karabinu byto tasmowe lewostronne, z ta§m parcianych o pojemnosci 100 i 250
naboi.

Cigzki karabin maszynowy Browninga charakteryzowat si¢ prosta kon-
strukcja, mata wrazliwo$cia na zanieczyszczenia oraz duza niezawodno$cia
dziatania. Bron posiadata wystarczajaca dono$no$¢ i dobra celno$é. Mata liczba
drobnych czeéci sktadowych powodowata, ze sktadanie i rozbieranie ckm byto
proste i mozna je byto wykona¢ bez uzycia narzedzi dodatkowych.

W lecie 1928 r. konkurs powtdrzono, jednak i tym razem ezotowe miejsce
nalezato do ckm Browninga produkcji firmy ,,Colt" z Hatford. Dwukrotne
zwycigstwo ckm Browninga w probach i badaniach konkursowych spowodowa-
Yo, ze postanowiono przyja¢ ckm wz. 1919 do uzbrojenia WP i przystapi¢ do jego
produkcji w kraju.

Ciezki karabin maszynowy wz. 1930

Z chwila, w ktorej Departament Uzbrojenia MS Wojsk, postanowit przy-
stapi¢ do produkcji ckm Browninga w kraju okazato sig, ze wytwdrnia ,,Colt"
oraz jej przedstawiciel na Europe — belgijska wytwoérnia ,,Fabrique Nationale"
nie opantentowaty tej broni w Polsce. Wynikato to prawdopodobnie z niedoce-
niania mozliwoéci technicznych polskiego przemystu zbrojeniowego. Korzys-
tajac z tego faktu postanowiono skopiowa¢ ckm Browninga na podstawie
posiadanych wzor6éw, bez zakupu licencji. I tu nalezy przypisa¢ duzy sukces
pracownikom Biura Konstrukcyjnego FK w Warszawie, ktorzy na podstawie
dokonanych pomiaréw, bez rysunkéw, opracowali petna dokumentacje pod
wzgledem rysunkowym, wymiarowym i technologicznym oraz wprowadzili
wtasne poprawki, postugujac sig¢ jedynie dwoma egzemplarzami ckm Browninga.
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Rys. 17.1. 7,92 mm cigzki
karabin maszynowy  Wwz.
1930

Prace t¢ wykonano w kilka miesigcy. Warto moze zaznaczyé, ze zrezyg-
nowanie z zakupu licencji przyniosto Polsce oszczednosci rzgdu 450 000 dolaréw.
W lecie 1930 r. byty juz gotowe 2 pierwsze wzorcowe egzemplarze ckm, za$
w marcu nastgpnego roku zaktad opuscita pierwsza seria 200 ckm, ktore
przekazano do jednostek w celu zebrania opinii. Bron otrzymata oznaczenie
w WP jakotlkm wz. 1930.
W poréwnaniu z amerykanskim pierwowzorem wprowadzono szereg
wtasnych modyfikacji; do najwazniejszych z nich nalezaty:
— przystosowanie ckm do 7,92 mm amunicji polskiej,
— zastapienie celownika p rzezie mik owego celownikiem szczerbinkowym typu
krzywiznowego,
— dodanie wspornika do celownika katomierza i wspornika do osadzenia
muszki kotowej wz. 1929,
— wydtuzenie chwytu tylca na cata dton,
— zwigkszenie dtugosci lufy i chtodnicy,
-— zmiana konstrukcji wlewnika i sprzegta weza parowego,
— poprawienie konstrukcji zatrzasku lufy,
— zastosowanie lzejszego trzonu zamkowego,
— wprowadzenie ta§my parcianej o wigkszej pojemnosci,
— dodanie kolby do strzelan plot.,
- opracowanie wtasnego modelu podstawy.

Naptywajace do Departamentu Uzbrojenia meldunki wykazaty, ze w ckm
pierwszych serii produkcyjnych uwidocznity si¢ usterki, takie jak mata wy-
trzymato$¢ sprezyn podajnika i zaczepu kurkowego, ponadto bron wykazata
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Rys. 17.2. Przekazanie woj-
sku cigzkich karabindw ma-
szynowych wz. 1930 zaku-
pionych ze sktadek spotecz-
nych w ramach FON w dniu
4.04.1939 1.

duza czutosé na nieréwne tasmowanie amunicji. Usterki te zostaty usunigte przez
fabryke w toku produkcji.

W broni wprowadzono dalsze ulepszenia polegajace na zastapieniu od-
lewéw brazowych stalowymi, ponadto bakelitowe kroki wlewnika stosowane
w pierwszych seriach produkcyjnych zastapiono mosigznymi.

Rys. 17.3. Zwalczanie celéw
powietrznych z polskiego
cigzkiego karabinu maszy-
nowego wz. 1930 w czasie
wojny domowej w Hiszpanii
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Karabiny maszynowe polskiej produkcji odznaczaty si¢ duza niezawodnos-
cig dziatania. Uwidocznity to prowadzone konkursy, z ktérych ckm wz. 1930
wychodzit zwycigsko, ku zdumieniu zagranicznych wytwoércéw. Wykluczenie
zacig¢ z winy broni udato si¢ uzyskaé poprzez przyjecie dos¢ znacznych granic
tolerancji wymiaréw w wykonaniu czesci, dochodzacych nawet w niektérych
przypadkach do =2 mm. Stosunkowo duze luzy cze$ci zmniejszaty wrazliwo$é
ckm na zanieczyszczenia; nawet przy znacznym zapiaszczeniu bron funke-
jonowata bez zarzutu.

W 1938 r. ckm poddano modernizacji polegajacej na zmianie urzadzenia
spustowego i tylcéw, ponadto rozszerzono wtaz nabojowy oraz zastosowano
suwadto i trzon zamkowy nowego typu. Ulepszona wersja ckm otrzymata
oznaczenie jako wz. 1930a. Z mysla o eksporcie, w PFK bron dostosowano tez
do amunicji Mausera tureckiego i eksponowano na konkursie broni w pazdzier-
niku 1938 r. Karabin przewidziany dla armii tureckiej posiadat oznaczenie jako
ckm wz. 1930/39T. Ponadto, inz. inz. Wilniewczyc i Skrzypinski zaprojektowali
i wykonali eksperymentalnie lufy dla ckm o gwincie Lancastera. Lufy te,
o profilu owalnym (eliptycznym), charakteryzowaty si¢ bardzo dobra celnoscia
i dfugowieczno$cia — wada ich za$ byto do$¢ kosztowne wykonanie.

Lacznie do wybuchu wojny Fabryka Karabindw w Warszawie wykonata
7861 ckm wz. 1930. Bron eksportowano za posrednictwem spotki ,,Sepewe”
m.in. do Rumunii i Hiszpanii.

Modernizacja rosyjskiego
ckm Maxima wz. 1910

W 1887 r. amerykanski konstruktor broni Hiram Stevens Maxim
(1840-1916) demonstrowat swdj karabin maszynowy na pokazie w Petersburgu.
Bron wzbudzita duzy entuzjazm édwczesnych wiadz wojskowych, co zaowocowa-
Yo podpisaniem duzego kontraktu. Na jego mocy juz w 1901 r. ckm Maxima
znalazty si¢ w uzbrojeniu armii rosyjskiej, chociaz jeszcze w bardzo niewielkiej
liczbie, za$ w 4 lata pozniej zaktady zbrojeniowe w Tulg rozpoczety ich seryjna
produkcje.

7,62 mm ckm rosyjski wz. 1905 posiadat ptaszcz wodny chtodnicy wykona-
ny z brazu, w zwiazku z czym charakteryzowat sig do$¢ znaczna masa, wynoszaca,
ok. 31 kg. W 1910 r. poddano go modernizacji, w wyniku ktérej migdzy innymi
brazowy plaszcz chtodnicy zastapiono ptaszczem stalowym, co spowodowato
zmniejszenie masy ckm do ok. 22 kg.

W 1918 r. WP przejgto z magazynéw porosyjskich 2900 ckm wz. 1905 i 1910;
czg$¢ tej broni nastgpnie wymieniono z Rumunia, Finlandia i Estonia. Pozostata
czg$¢ ckm wz. 1910 dostosowano w Polsce w latach 1928-1929 do 7,62 mm
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Rys. 17.4. 7.62 mm rosyjski
cigzki  karabin maszynowy
Maxima wz. 1910

amunicji Mausera. Modyfikacja polegala na wymianie lub przekalibrowaniu
lufy, dostosowaniu dono$nika i podajnika do naboju bez kryzy wystajacej oraz
wymianie zamka na zamek uzywany w niemieckim ckm wz. 1908. Dokonano
réwniez zmian w chtodnicy, przyrzadéw celowniczych oraz w niektérych
zmieniono zaczepy uchwytéw podstawy. Do pozostatych nadal uzywano
oryginalnych podstaw Sokotowa wz. 1908. Modernizacji dokonata Fabryka
Karabindw w Warszawie — bron w tej wersji otrzymata oznaczenie w WP jako
ckm wz. 1910/28. £

W 1936 r. w WP znajdowaty si¢ 1853 ckm wz. 1910/28 oraz 1325 podstaw
rosyjskich, w pdzniejszym okresie czg$¢ tej broni sprzedano za posrednictwem
spotki ,,Sepewe” do Chin i Urugwaju.

Karabiny maszynowe chtodzone
powietrzem typu C

Na podstawie osiagnig¢ i doswiadczen zagranicznych dyrekcja Fabryki
Karabindw w Warszawie, z wtasnej inicjatywy, zdecydowata si¢ podjaé prace
nad karabinem maszynowym chtodzonym powietrzem. Prototyp takiej broni,
oznaczony symbolem km 7,9 Cl, zostat zaprojektowany przez inz. Wawrzyrica
Lewandowskiego juz w 1936 r. Model wykonano w Fabryce Karabinéw na
przetomie 1936/1937 r. na zamdwienie Inspektoratu Saperéw, z przeznaczeniem
do umocnien polowych. W broni tej donoszenie amunicji odbywato sig
lewostronnie, za pomoca tasmy metalowej.

Pierwsze préby z km 7,9 Cl przeprowadzono na poczatku 1937 r. Ze
wzgledu jednak na uszkodzenie broni nie zostaty one ukonczone. Wyniki nie byty
najprawdopodobniej najlepsze, gdyz prace nad ta wersja km zostaty przerwane.

Pod koniec 1937 r. Fabryka Karabinéw wykonata na zaméwienie i wedtug
wymagan Inspektoratu Saperéw km chtodzony powietrzem typu C2, bedacy
rozwinigciem wersji wczesniejszej.



204 Cigzkie karabiny maszynowe
|

Niezaleznie od potrzeb saperéw wytonita sig koniecznoé¢ posiadania broni
tego typu w piechocie i broni pancernej. Problem ten stat si¢ tematem specjalnej
konferencji, ktéra odbyta sig¢ 24.02.1938 r. W jej trakcie przedstawiciele
Departamentu Piechoty stwierdzili, ze dla oddziatéw piechoty pozadany byltby
km tadowany za pomoca tasmy jednorazowego uzytku, z masa lufy zmniejszona
do 5 kg, z popatrzeniem lufy w hamulec wylotowy oraz z umieszczonym
wspornikiem na celownik optyczny itp. Przedstawiciele broni pancernych
rozpatrywali mozliwo$¢ zastosowania km chtodzonych powietrzem w wozach
bojowych.

Od 15.03. do 18.05.1938 r. przeprowadzono w Dziale Broni Matokalibrowej
w Centrum Badan Balistycznych, w Zielonce pod Warszawa, badania komisyjne
z km 7,9 C2. Poddano go woéwczas wszechstronnym prébom technicznym,
balistycznym, badaniom na wytrzymato$¢ oraz prébom uzytkowym. Badania
wykazaty, ze najstabsza strong konstrukcji byt sposéb donoszenia i sama tasma
amunicyjna.

Donoszenie odbywato si¢ za pomoca tasmy metalowej sktadajacej sig
z ogniwek mieszczacych pojednym naboju, potaczonych ze sobg przegubowo za
pomoca przetyczek. Byta ona tak zrobiona, ze mogta byé wktadana do
dono$nika tylko jednym konicem, tym, przy ktérym naboje znajdowaty si¢ pod
spodem tasmy. Spowodowaltoby to, zdaniem komisji, duze niedogodnosci przy
uzyciu km w warunkach bojowych.

Ponadto, ta§ma ta byta szersza niz parciana i wprawdzie fatwo zwijata si¢
w krag, tecz nie mozna jej byto uktadaé¢ w zygzak, co uniemozliwiato jej
umieszczenie w standardowej skrzynce amunicyjnej. Byta ona takze za sztywna
i miata za staba wytrzymato$¢, co powodowato zacigcia i zerwania. Poza tym,
komisja negatywnie ocenita sposdb nastawiania regulatora gazowego w km,

Rys. 17.5. Karabin maszy-
nowy chiodzony powiet-
rzem typ Cl na podstawie
PWU
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utrudnione otwieranie pokrywy, ktopotliwe usuwanie urwanych tusek z powodu
niedogodnego dostgpu do komory zamkowej i nabojowej oraz bardzo trudny
dostgp do urzadzenia gazowego. Z zalet podkre§lono szybki i wygodny spos6b
wymiany lufy oraz mozliwo$¢ btyskawicznego rozktadania (35 s) i sktadania
(40 s) w warunkach polowych, bez uzycia narzedzi.

Ostatecznie jednak komisja doszta do wniosku, ze obstuga badanego km
wydaje si¢ trudniejsza niz obstuga np. ckm wz. 1930, ckm wz. 1908 czy rkm wz.
1928.

W czasie kiedy trwaty préby z km 7,9 C2 Fabryka Karabinéw opracowywa-
ta jego wersje rozwojowe.

Dla piechoty zaprojektowano km 7,9 C3 charakteryzujacy si¢ lekka lufa
o masie do 5 kg, ta§mie parcianej lub papierowej, z obustronnym donoszeniem.
Bronn ta miata by¢ wykonana do 20.05.1938 r. Niezwykle interesujacym
projektem byto zastosowanie w tym modelu do donoszenia amunicji tasmy
papierowej. Jego twérca byt inz. W. Szebeko. Pomyst opatentowano w Polsce
w 1936 r. pod nr. 23272.

Dowdédztwo Broni Pancernych jeszcze w kwietniu 1938 r. zaméwito 3 sztuki
km typu C2, 2 z prawym donoszeniem i 1 z lewym, w celu przeprowadzenia
badan nad ich przydatnoscia w wozach bojowych. Prawdopodobnie wypadty

Rys. 17.6. Karabin maszy-
nowy typ Cl. Bron bez lufy
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one nie najlepiej, skoro Fabryka Karabindéw przystapita do opracowywania dla
broni pancernych specjalnego modelu oznaczonego C4. Miat on si¢ charak-
teryzowaé zastosowaniem ta$my przegibnej lub rozsypujacej sig, odmiennym
zamocowaniem broni oraz umieszczeniem specjalnych wélizgéw na lunete.

Tymczasem, Inspektorat Saperéw, wobec nie najlepszych rozwiazan kon-
strukcyjnych modelu C2, zdecydowat, ze do swojego wyposazenia wprowadzi
model C4, ktéry miat stuzyé przede wszystkim obiektom fortyfikacyjnym.

Do izb bojowych przewidywano zastosowanie podwdjnie sprzezonych km
7,9 C4, do ktérych podstawg oznaczong P2 I B wykonata Zbrojownia nr 2 na
Pradze w Warszawie.

8.06.1938 r. odbyta si¢ w Instytucie Technicznym Uzbrojenia konferencja
na temat km chtodzonych powietrzem. Przedstawiciel Fabryki Karabinéw
poinformowat jej uczestnikdw, ze wszystkie postulaty zainteresowanych ta
bronia zostaty zrealizowane. Sprawe tadowania, ktéra w modelu C2 wywotywata
najwigksze obiekcje, fabryka rozwiazywata, projektujac nowa tasme ogniwkowa
rozsypujaca sig.

Na tejze konferencji Fabryka Karabindw przedstawita pomyst rozwigzania
konstrukcyjnego km tadowanego za pomoca magazynka talerzowego, umiesz-
czonego w tylnej czgéci komory zamkowej. Byt to km oznaczony CS5. Projekt
spotkat si¢ z duzym zainteresowaniem, zwtaszcza ze strony przedstawicieli broni
pancernych, J*térzy o$wiadczyli, ze taka bron bytaby dla nich korzystniejsza niz
km z donoszeniem tasmowym. Przedstawiciel FK stwierdzit wtedy, ze wykona-
nie modelu takiego km wymaga okoto roku. Os$wiadczenie to spowodowato
protest przedstawiciela Inspektoratu Saperéw, ktoéry stwierdzit, ze model C4
w zupetnoéci odpowiada saperom i ze wzgledu na konieczno$é szybkiego
wyposazenia wojska w km chtodzony powietrzem nie zgadza si¢ na przedtuzenie
badan. Przedstawiciele broni pancernych, doceniajac te argumenty, zgodzili si¢
przyjaé jako typ podstawowy km 7,9 C4 z ta§ma ogniwkowq rozpadajaca sig.

Na wniosek uczestnikéw konferencji, praca nad modelem C5 nie miata by¢
zaprzestana, ale tymczasowo wstrzymana.

Parg dni pdzniej, 17.05.1938 r., odbyty sig w CWPiech. w Rembertowie
z udziatem komendanta CWPiech. gen. bryg. Brunona Olbrychta strzelania
doswiadczalne z broni maszynowej na podstawach gazoszczelnych przeznaczo-
nych do fortyfikacji. W prébach wzigty udziat: ckm wz. 1930, km chtodzony
powietrzem na podstawie pojedynczej oraz podwdjnie sprz¢zony km chtodzony
powietrzem. Najlepsze wyniki pod wzgledem celno$ci i rozrzutu uzyskat km
chtodzony powietrzem na podstawie pojedynczej. Podstawy uzyte do préb
oceniono jako dobre.

Korzystne wyniki uzyskane podczas badan spowodowaty, ze Kierowni-
ctwo Zaopatrzenia Uzbrojenia zamdéwito 21.06.1938 r. 3 km 7,9 C4, praw-
dopodobnie w celu przeprowadzenia z nimi dalszych préb. Zamdwienie to
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zrealizowano do 22.11.1938 r. Koszt produkcji jednego egzemplarza wynidst
16000 zt.

Nieco pozniej zamdéwiono w FK jeszcze jeden km 7,9 C4 wraz z podstawa,.
Tymczasem, z niewiadomego powodu, 500 nowych ogniwek do tasmy amunicyj-
nej km C4 miano wykona¢ dopiero na 1.02.1939 r. Spowodowato to, ze do préb
nad ich przydatnoscia dla broni pancernych przystapiono dopiero w lutym, gdy
tymczasem karabiny byty gotowejuz od kilku miesigcy. Badania te odbyty sig od
14. do 22.02.1939 r. i obejmowaty sprawdzenie funkcjonowania ogniwek
w warunkach uzycia w wozach bojowych. Mimo pigédziesigciokrotnego uzycia
kazdego ogniwka nie stwierdzono zadnych uszkodzen. Ogniwka te wraz
z nabojami poddano réwniez pigciogodzinnym wstrzasom, ktore imitowaty
w sposdb zwielokrotniony jazde czoitgu w trudnych warunkach terenowych.
W tym przypadku takze nie stwierdzono uszkodzen naboi i ogniwek.

W tym samym czasie przeprowadzono badania km 7,9 CA. Wypadty one
bardzo dobrze. Bron dziatata sprawnie i nie zanotowano ani jednego zacigcia. Po
zakonczeniu préb komisja stwierdzita, ze ogniwka stalowe nowego typu
odpowiadaja catkowicie swemu przeznaczeniu.

Sa to ostatnie informacje dotyczace km typu C zachowane w Centralnym
Archiwum Wojskowym. Mozna jednak przypuszczaé, iz pgjiice byty kon-
tynuowane do wybuchu wojny, gdyz zapotrzebowanie na bronlego typu byto
w WP bardzo duze. Szczegélnie zainteresowane km typu C byto Dowddztwo
Broni Pancernej, ktore przewidywato uzbrojenie w nie nowych wozdéw bojo-
wych, takich jak: czterokotowego samochodu pancernego z napedem na obie
osie zaprojektowanego na podwoziu samochodu terenowego PZInz. 303, czotgu
lekkiego 14TP czy dwudziestopigciotonowego czotgu $redniego, opracowanego
w PZInz.

Jedyny zachowany opis dziatania i dane taktyczno-techniczne dotycza km
7,9 C2. Trudno jest wigc obecnie stwierdzié, jak dalece réznity sig¢ poszczegdlne
wersje migdzy soba.

Karabin maszynowy chtodzony powietrzem model C2 byt bronia dziatajaca,
na zasadzie pradu gazéw pobieranych przez otwor gazowy z przodu lufy. Gazy
pchaty ttok do tytu, a wraz z nim suwadto z zamkiem. Suwadlo nie byto
potaczone z ttokiem, lecz tylko pod naciskiem sprezyny powrotnej dotykato go
swym ttoczyskiem. Po przebyciu pewnej drogi ttok zatrzymywat si¢, natomiast
suwadto i potaczone z nim czgéci wykonywaty dalszy ruch w granicach
przewidzianych dla normalnego samoczynnego dziatania broni. Powrdt czesci
do przodu nastgpowat pod wptywem dziatania sprezyny powrotnej. Karabin
posiadat zamek typu rkm wz. 1928.

Sposéb donoszenia mogt byé prawo- lub lewostronny (podobnie jak
w typach C3 i C4). Zmiang kierunku donoszenia mozna byto uzyskaé przez
wyjecie przesuwaka znajdujacego si¢ w broni i zastapienie go przesuwakiem
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przeznaczonym do donoszenia w kierunku przeciwnym. Urzadzenie donoszace
byto napedzane od ttoka gazowego przez suwak ztaczony obrotowo dzwignia
z ryglem i trzonem. Dono$nik tasmowy znajdowat si¢ nad lufa. Wyjmowanie
tasmy byto mozliwe dzigki otwieranej pokrywie mieszczacej w sobie zamek.

Urzadzenie spustowe miedcito si¢ w uchwycie na spodzie broni i czeéciowo
w tylcach. Byto ono przystosowane wytacznie do prowadzenia ognia ciaglego.
Nacis$nigcie spustu powodowato zwolnienie suwadta, ktore przesuwajac si¢ do
przodu, powodowato nabicie broni, jej zaryglowanie i odpalenie. Wyrzucanie
tusek byto dolne. Szybkostrzelno$¢ byta regulowana w sposob ciagty — iloscia
gazu dziatajacego na ttok. Bezpiecznik umieszczony w chwycie broni unierucha-
miat spust, zabezpieczajac w ten sposéb km.

Dane techniczne km C2:

kaliber

masa broni
masa lufy z thumikiem
masa ttumika

masa tasmy na 250 naboi Sc

dtugos¢ broni z ttumikiem
dtugos¢ lufy z thumikiem
dtugos¢ lufy bekjtumika

Karabin maszynowy chtodzony
powietrzem typu B

W aktach Centralnego Archiwum Wojskowego zachowaty si¢ dwie infor-
macje dotyczace karabinu maszynowego chtodzonego powietrzem oznaczonego
symbolem km 7,9 B. Z obu dokumentédw wynika, ze prace nad ta konstrukcja
prowadzono réwnolegle z pracami nad km typu C. Mozna wigc przyjaé, ze byta
to bron konstrukcyjna albo rezerwowa na wypadek niepowodzenia z modelem
C. Karabin maszynowy 7,9 B, zwany tez lekkim karabinem maszynowym,
zaprojektowany przez inz. G. Grzesznika i opracowany przez inz. Z. Raabego
miat by¢ przeznaczony dla piechoty. Posiadat on zamek tego samego typu co rkm
wz. 1928, podobnie jak km 7,9 C2. Donoénik tasmowy, lewostronny, umiesz-
czono pod lufa. Krzywka dono$nika znajdowata sie¢ w suwadle. Wyrzucanie
tusek byto boczne. Donoszenie miato si¢ odbywaé za pomoca tasmy metalowej
sztywnej lub przegibnej. Masa km 7,9 B byta mniejsza niz modelu C2 i wynosita
ok. 15 kg. Bron ta miata taczyé w sobie zalety ckm i rkm.
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Inz. L. Kowalewicz, wspdlnie z W. Waszkiewiczem, zaprojektowat do niej
lekka, uniwersalng podstawg oznaczona symbolem PL 7.9 B.

Dalsze losy tej konstrukcji nie sa znane i nie wiadomo, czy wykonano
prototyp.
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Polskie podstawy do broni
maszynowej

W pierwszym okresie niepodlegtosci WP posiadato w swoim wyposazeniu
szereg podstaw obcej produkcji. Podstawy te powstaty w wigkszosci jeszcze przed
I wojna $wiatowa i nie byty przystosowane do nowych warunkéw pola walki,
ponadto nie nadawaty si¢ dla kawalerii i nie byly przystosowane do prowadzenia
ognia plot. Istotnym powodem, dla ktérego nalezato rozwiazaé ten problem, byt
tez fakt, iz wiele z posiadanych ckm nie miato w ogdle podstaw.

Sytuacja ta spowodowata decyzje szefa Departamentu [ Piechoty
z 28.09.1923 r., polecajaca Centralnej Szkole Strzelniczej (CSS) w Toruniu
zbadanie posiadanych podstaw oraz wybranie najlepszej i opracowanie niezbg-

Rys. 18.1. Podstawa opracowana przez
B. Gérnego
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dnych zmian w jej konstrukcji. W zwiazku z tym przeprowadzono préby
z francuskimi podstawami wz. 1916, badajac ich przydatno$¢ do prowadzenia
ognia plot. Wyniki tych badan byly negatywne zaréwno z powodu konstrukcji
samych podstaw, jak i broni.

Poniewaz w ciagu nastgpnych 2 lat prace nad podstawami plot. do ckm nie
posuwaty si¢ do przodu, zaczgty powstawaé opracowania takich przyrzadéw
w poszczegdlnych oddziatach.

Jedna z pierwszych opracowat starszy majster wojskowy B. Gérny z 65 pp,
ktéry zaprojektowat plot. stojak do ckm i lkm. Konstrukcja ta spotkata sig
z zainteresowaniem ze strony dowodcy 65 pp ptk. Korewonia, ktéry poleci!
wykona¢ jego model.

Specjalna komisja ztozona z oficeréw putku przeprowadzita kilkanascie
préb z ta konstrukcja, w wyniku czego wprowadzono w niej kilka ulepszen.
Stojak ten byt nastgpnie testowany w czasie ¢wiczen letnich oraz garnizonowych
w 1926 r., wykazujac znaczna przydatno$¢ do OPL. W zwiazku z wynikiem prob
podstawg wystano do CSS, gdzie poddano ja dalszym badaniom. Podstawa ta
sktadata sig ze stojaka z tréjnogiem i jarzmem talerzowym. Nogi wykonano
z drewna, a ich konce okuto blachg stalowa. Stojak stuzyl do osadzenia na nim

Rys. 18.2. Podstawa opracowana przez
M. Ryfe
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Ikm wz. 1908/15 wraz z dwdjnogiem. Podczas mocowania broni wystgpy
dwdjnogu wchodzity w przeznaczone na nie otwory w jarzmie, gdzie pod-
trzymywata je poprzeczna szyna. Masa stojaka wynosita ok. 10 kg, a jego
wysoko$¢ 1,5 m.

W latach 1927-1929 B. Gé6rny opracowat 3 nastgpne podstawy. Pierwsza
z nich byta przeznaczona dla ckm wz. 1908 i sktadata si¢ z jarzma i ramienia
z talerzem, a byta osadzona na standardowej podstawie tej broni. Masa
przyrzadu wynosita 12 kg, a jego wysoko$¢ 50 cm. Odmiana tej podstawy byt
przyrzad przeznaczony do stojaka, trzecia za$ podstawa byt tréjnog do ckm wz.
1908, o masie 19,4 kg. Zostat on po prébach odrzucony ze wzgledu na duza
wysoko$¢ uniemozliwiajaca strzat w poziomie i za maty kat podniesienia
— wynoszacy tylko 65". Odmiang tego tréjnogu do Ikm wz. 1908/15, o masie
13,9 kg i kacie podniesienia 75", takze odrzucono w tych samych powodéw.

W 1926 r. kpt. M. Ryfa z 62. pp opracowat podstawg plot. do km, ktorej
modele zademonstrowano podczas ¢wiczen 15. DP z wynikiem pozytywnym.
Podstawa ta byta krdtka laweta sktadajaca si¢ ze stupka z baczkiem; 2 nitowa-
nych dwukrgtéw, z ktérych dolny byt nieruchomy, a gérny ruchomy, co
pozwalato opuszcza¢ i podnosi¢ km zaleznie od potrzeby; jarzma z uszkiem

Rys. 18.3. Podstawa opracowana pr/c/
A. Jasi(c)nieckiego
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Rys. 18.4. Podstawa opracowana przez
A. Drzewieckiego

stuzacym do zaktadania na chtodnicg; dolnego czopu jarzmowego umoz-
liwiajacego przekrgcanie si¢ broni. Cata podstawa byta ruchoma na dzwigarze
ijarzmie podstawy km, co umozliwiato jej obrét o 360°. Jarzmo od wewnatrz
byto wytozone skora chroniaca chtodnicg od uszkodzenia.

Proby z podstawg trwaty od 1.10. do 31.12.1926 r. Po ich zakonczeniu
okre$lono konstrukcje jako ,nie dajaca zadnych korzysci”.

W 1927 r. kpt. Ryfa opracowat tez druga wersj¢ tej podstawy — diuga - do
ckm wz. 1908. Réznita si¢ ona od pierwszej tym, ze posiadata dwa state baczki,
migdzy ktorymi znajdowata si¢ ruchoma obrotnica stuzaca do potaczenia
dtugiego tacznika ze stupkiem lawety w czasie strzelania. Po wykonaniu tej
podstawy w warsztatach CSS przeprowadzono z nia, w latach 1928-1929 préby.
Wykazaty one konieczno$¢ dostosowania podnosnicy, bardzo zia stabilizacjg,
duza masg — wynoszaca 9,2 kg, za maty kat podniesienia — 61° i za duzg
wysoko$¢ uniemozliwiajaca strzat poziomy.

W 1926 r. rusznikarz 66 pp A. Jasi(e)niecki wykonat statyw umozliwiajacy
szybka zmiang podstawy ckm Maxima wz. 1908 na podstawg plot. Byt on
wyprobowany na ¢wiczeniach 66 pp i 16 DP, otrzymujac pochlebna opinig
(praktyczny, tatwy w uzyciu, przewyzsza wszystkie dotychczas stosowane).
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Podstawa ta sktadata si¢ ze stalowego prgta wsuwanego dolnym koncem
w otwory jarzma w zwyktej podstawie km. Ponadto, pret byt wzmocniony
dwoma hakami na ptozach. W goérnej czgéci pret przechodzit w lawetg z jarzmem
dla ckm.

Préby przeprowadzone w latach 1927-1929 wykazaty dtugi czas przygoto-
wania do otwarcia ognia, za maty kat podniesienia wynoszacy 69°, chybiony
pomyst umieszczenia skrzynki amunicyjnej z boku broni, co wychylato ckm,
$rednig stabilizacje. Masa statywu wynosita 7,725 kg plus 3,4 kg masa skrzynki
amunicyjne;j.

Na poczatku 1927 r. firma ,,H. Kolberg i S-ka" opracowata dwa wzory
podstaw do ckm: przeciwlotnicze do strzelania naziemnego i uniwersalna.
Jednak z powodu braku modeli, konstrukcji tych nie badano praktycznie.

W pazdzierniku 1927 r. przestano do CSS model podstawy przeciwlotniczej
do ckm wz. 1908 pomystu sierz. A. Drzewieckiego z9. ppLeg. Podstawa sktadata
sig ze stalowego preta rozszczepionego u gdry dla jarzma stalowego obej-
mujacego ckm. Prgt byt wsuwany w otwory jarzma zwyklej podstawy, bez
podpoérki. Masa lawety wynosita 6,2 kg. Podstawg tg badano wiatach 1928-1929,
w wyniku czego stwierdzono maty kat podniesienia lufy — wynoszacy 56°, dobra
stabilizacj¢ spowodowana ciasnym umocowaniem lawety w jarzmie podstawy
zasadniczej. Umocowanie to jednak powodowato trudno$ci w nasadzaniu
w otwory jarzma i podczas zmian kierunku prowadzenia ognia.

W potowit“grudnia 1927 r. na rgce szefa Departamentu Uzbrojenia wptynat
projekt dotyczacy ulepszenia podstawy do ckm Schwarzlose wz. 1907/12
pomystu kpt. G. Samka. Projekt ten, nie zmieniajac zasadniczej konstrukcji
podstawy, miat utatwi¢ stosowanie ognia posredniego przy pomocy obserwatora
oraz strzelanie nocne. Zawierat on propozycj¢ nastgpujacych przerdbek: nasa-
dzenie wigkszego od dotychczasowego kotka kierowniczego zaopatrzonego
w ruchomg obrgcz obwodowg — posiadajaca na powierzchni podziatke
celownika, osadzenie na ostonie wycinka zgbatego wskazéwki do liczb podziatki
celownikowej na obrgezy kdétka kierowniczego, osadzenie pod szyng slizgacza
zgbatego tuku potaczonego za pomoca kdtka zgbatego slizgacza z korbka stuzaca
do poruszania slizgacza przy ogniu poszerzonym w ramach podziatki kreskowej
i noniuszowej umieszczonej na szynie slizgacza, wprowadzenie libelli, wprowa-
dzenie dwdch lornetek polowych z podziatka kreskowa, wprowadzenie dwdch
zabek blaszanych z otworami do podktadania pod ostrogami nog.

Projekt kpt. Samka rozpatrywano na 49. posiedzeniu Rady Artyleryjskiej
27.03.1928 r. Zostat on odrzucony ze wzglgdu na wysoki koszt modernizacji oraz
ze wzgledu na to, ze nie usuwat podstawowej wady podstawy Schwarzlose, tj. jej
stabosci, dzigki ktorej precyzyjny ogien z powodu duzych drgan byt niemozliwy.

W 1928 r. opracowano w 1. putku saperéw kolejowych podstaweg przeciwlotnicza
do ckm. Model jej zbudowano w warsztatach tego putku i poddano ja badaniom
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w lecie tego roku. Projekt przestano Radzie ds. Technicznych Uzbrojenia do
zaopiniowania. Na posiedzeniu 14.01.1929 r. Rada wydata opinig, iz konstrukcja
tej podstawy, bedacej trdjnogiem, nadaje si¢ wytacznie do prowadzenia ognia
plot. i ze jej masa wynoszaca 53 kgjest za duza. Zdecydowano jednak przestad jej
plany do CSS z mysla, ze moze bedzie si¢ nadawa¢ do szkolenia przeciwlot-
niczego. W CSS projekt jednak odrzucono, stwierdzajac, ze podstawa nie nadaje
si¢ takze do strzelan przeciwlotniczych.

W 1929 r. por. A. Boras z43. pp opracowat 4 urzadzenia do strzelania plot.
W CSS przeprowadzono proby z modelami, z wyjatkiem podstawy, ktorej
prototypu nie dostarczono. Podstawg do strzelania z ziemi stanowit dwumet-
rowy pret bezjarzma. Pret stabilizowano za pomocg §widra wkrgconego na duza,
glebokos¢é w ziemig. Po wkreceniu $widra wktadato si¢ w jego kanal pret,
przymocowujac go $ruba do gornego konca $widra. Swider posiadat w gdrnej
czegéei ucho do wsadzania drazka, za pomoca ktdrego wkrecato si¢ go w ziemig.
Cigzki karabin maszynowy zaktadato si¢ na jarzmo spoczywajace na trzonie
preta. Do nadawania broni kata nachylenia stuzyta podpdrka katowa z szyna
obracalna na precie i potaczona z ckm sprzggaczem. Podpdrka ta nie stabilizo-
wata broni, a stuzyta jedynie do nadawania jej kata przy strzelaniu metoda
zapory ogniowej. Wysoko$¢ podstawy od ziemi do czopdw jarzmowych ckm
wynosita od 1,53 do'1,83 m. Mozna ja bylo regulowaé przez odpowiednie
przesuwanie pregta w $widrze. Masa catej podstawy bez broni wynosita 20 kg, kat
ostrzatu poziomego wynosit 360°, a pionowego od 0 do 90°. Komisja CSS uznata
ten pomyst za chybiony z powodu czasochtonnego przygotowania broni do
strzatu i ztej stabilizacji.

Trzecim projektem por. Borasa byto urzadzenie do strzelania z dachu.
Zatozeniem konstruktora byto wykorzystanie do OPL komindéw. Podstawa
sktadata si¢ z preta z jarzmem i podpdorka katowa. Pret byt stabilizowany
w 2 pier§cieniach umieszczonych jeden nad drugim. Pier§cienie te byty utrzymy-
wane przez tancuchy o dtugosci 3 m kazdy, ktére opasywaty komin. Lancuchy
byty potaczone zatrzaskiem, ktéry po zamknigciu silnie je naprezat. Masa tego
urzadzenia, bez "broni, wynosita 11 kg. Komisja CSS odrzucita projekt jako
niepraktyczny i o zbyt matej stabilizacji.

Ostatnim pomystem por. Borasa byta podstawa do strzelania z wozu.
Srodkiem transportu i podstawa do strzelania byta tu taczanka na resorach
z zaprzegiem dwukonnym i obstugg czteroosobowa. Podstawe stanowil ten sam
pret, co w obu poprzednich przypadkach. Stabilizowato si¢ go w $widrze
umieszczonym w pochwie spoczywajacej dolnym koncem osiowo na swojej
podporze. Pochwa byta utrzymywana w potozeniu pionowym za pomoca
oprawy przynitowanej do szyny poprzecznej platformy. Podpora pochwy lezata
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tylnym koficem na tylnej osi wozu, przednim za$§ na uchu oprawy pochwy.
Platforma taczanki sktadata si¢ z ramy stalowej (szyny) oraz piyty drewnianej
spoczywajacej na 4 belkach lezacych na ramie. Ptyta miata 2 skrzydta roz-
szerzajace ja dla zapewnienia swobodnego ruchu wokdt podstawy celowniczemu
w czasie strzelania. Masa podstawy wraz z ckm spoczywata na $§rodkowej szynie
poprzecznej. Na taczance znajdowaty sig 2 jaszcze: przedni — rekwizytowy
i tylny — amunicyjny na 8 skrzynek po 280 naboi. Jaszcze byty zamykane
blaszanymi klapami od $§rodka. Do stabilizowania platformy w czasie strzelania
stuzyt hamulec unieruchamiajacy tylne kota wozu.

Pomyst ten oceniono w Centralnej Szkole Strzelniczej negatywnie z powodu
zbyt matej stabilizacji, chociaz podstawe strzelca, zmiany kierunku ognia i katy
podniesienia oceniono jako dobre.

W konicu czerwea 1929 roku kpt. P. Korzon z41. putku piechoty nadestat
do Centralnej Szkoty Strzelniczej dwa typy podstaw przeciwlotniczych do
ckm Hotchkissa w celu przeprowadzenia z nimi préb. Pierwsza z nich miata
ksztatt drazka z rury walcowatej przymocowanej w tylnej czegéci wozka km do
gornej ramy klatki amunicyjnej za pomoca obrozy na zawiasie, a do dolnej za
pomoca klamry. Na gdrna cze¢$¢ zaktadano dzwigar podstawy ckm z tréjkat-
ng laweta pomocnicza, na ktéra wktadano bron. Drugi typ podstawy réznit
sig tym, ze drazek byt wykonany catkowicie ze stali i wraz z obroza na zawiasie
posiadat gwinty, co pozwalato, przy pokrgcaniu pokrettem, na zmiang wyso-

Rys. 18.5. Podstawa opracowana przez P.
Korzona
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Rys. 18.6- Podstawa opra-
cowana przez Dachlere

kosci do 150 mm. Komisja ocenita oba te rozwiazania jako zupetnie zte.

W czerweu 1929 roku starszy majster wojskowy Dachtera z 63. putku
piechoty przyjechat do Torunia do Centralnej Szkoty Strzelniczej, przywozac
opracowang przez siebie podstawe przeciwlotnicza. Miata ona ksztatt drazka
z rury stalowej i byta umieszczona na wézku km na osi lewego kota. Do

Rys. 18.7. Podstawa do recznego kara-
binu maszynowego. Laweta (typ I)
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wdzka byta przymocowana trzema podpdrkami bocznymi do zewngtrznej $Sciany
klatki amunicyjnej. W goérnej czgSci znajdowato sig jarzmo, do ktérego
mocowano ckm wz. 1908, osadzone obrotowo na stalowym drazku. Regulowa-
nie wysoko$ci odbywato si¢ za pomoca wsuwania i wysuwania drazka jarzma
podstawy. Préby wykazaty jednak zupetna nieprzydatno$é tego pomystu.

W tym samym roku, z inicjatywy CSS przystapiono do opracowania
podstawy plot. do rkm wz. 1928 ztozonej z trzech kb Mausera wz. 1898.
Konstruktorem podstawy byt por. F. Kurbiel z Komisji Doswiadczalnej CSS.
Podstawe tworzyty 3 kb speiniajace rolg noég trdjnoga plot., zelazna obsada
lawety i sama laweta. Obsada lawety sktadata sig z pier§cienia gérnego i dolnego,
ptytki gérnej i dolnej, trzech krétkich ramion na lufy kb, trzech dtugich ramion
Yaczacych, trzech zatrzaskow i jednej pochwy. Pierdcienn gérny byt ztaczony na
state z pochwa i tworzyt oparcie dla $ruby lawety. Posiadat on wgigcie o $rednicy
pochwy. Do pochwy wktadano o$ lawety. Pod pierécieniem gérnym znajdowata
si¢ ptytka gérna z trzema prostokatnymi wystgpami, o ktore opieraty sig od
spodu dtugie ramiona taczace nasad¢ z kb. Ramiona byly w goérnej czesci
umocowane do ptytki dolnej i dolnego pier§cienia. Ponadto, w gdrnej czesci
ramiona te byty potaczone nitami z krétkimi ramionami lufy. Dtugie ramiona

Rys. 18.8. Trdjnég CSS do cigzkiego
karabinu maszynowego Hotchkissa
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Rys. 18,9. Podstawa CSS do lekkiego
karabinu maszynowego wz. 1908/15 na
biedce

zachodzity swymi dolnymi koricami na nasadg bagnetu, zatrzaski za§ w od-
powiednie wcigcia nasady bagnetu. Kroétkie ramiona zachodzity na wyloty luf
kb. Kat migdzy osig lawety a osig lufy kazdego kb wynosit 29". Masa obsady
wynosita 2,85 kg.

Badania tej konstrukcji prowadzono w okresie od lutego do lipca 1930 r.
Ogétem podczas nich oddano 1500 strzatéw wykonanych seriami po 12, przy
czym po kazdej serii badano lufy kb i przestrzel iwan o je. Komendant CSS ptk
Staich stwierdzit, ze kontrolne strzelania z kb uzytych jako element podstawy nie
wykazaty zadnego zuzycia luf czy usterek broni. Sama konstrukcj¢ oceniono
pozytywnie. Nie stwierdzono réwniez pogorszenia sig celno$ci rkm wz. 1928.
Mimo pozytywnej oceny, konstrukcji tej nie wprowadzono do wyposazenia.

W 1929 r. por. Kurbiel przy wsp6ipracy pracownikéw Komisji Doswiad-
czalnej CSS opracowat 8 projektéw podstaw plot. Byly to: trdjndg drewniany,
laweta do ckm wz. 1908, laweta do ckm Hotchkissa, laweta do lkm wz. 1908/15,
uchwyt wzmacniajacy na zwykta podstawg ckm wz. 1908, uchwyt wzmacniajacy
na podstawg Hotchkissa oraz podstawy na biedke i woz taborowy. Z projektéw
tych wybrano po prébach do badan poligonowych w oddziatach tréjndg
uniwersalny i lawety uniwersalne do ckm wz. 1908, do ckm Hotchkissa, lkm wz.
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1908/15. Wybrane konstrukcje wykazaty si¢ podczas préb mozliwosciami strzatu
pod wysokimi katami, dobra stabilizacja, mozliwoscia szybkiego przejscia do
pozycji do strzelania naziemnego oraz mozliwoscig zastosowania tej samej
lawety do podstawy ziemnej, tréjnoga, biedki i wozu taborowego.

Po usunigciu wykrytych podczas badan usterek w CSS wykonano po 12 tych
podstaw i rozestano je do oddziatéw. Wynik préb poligonowych byt pozytywny
i postanowiono podjaé¢ produkcje tego sprzetu na potrzeby WP. Podejmujac
taka decyzje, zdawano sobie sprawg, ze sprzet ten jest rozwiazaniem tym-
czasowym. Szef Departamentu Uzbrojenia zalecit traktowanie go jako sprzgtu
przejéciowego do czasu wprowadzenia podstaw uniwersalnych. W pdzniejszym
okresie przewidywano uzycie go do szkolenia plot. i dla OPL statych punktow.

Ogdétem do konca roku budzetowego 1932/1933 wyprodukowano na
potrzeby armii polskiej 2021 lawet plot. do ckm wz. 1908, 878 lawet plot. do Ikm
wz. 1908/15, 565 lawet plot. do ckm Hotchkissa, 3552 lawet plot. do rkm wz.
1928 (byty to nieco zmodernizowane lawety do ckm), 2349 tréjnogéw uniwersal-
nych wz. 1929 oraz 696 obsad lawet plot. do strzelania z biedek.

Pod koniec lat dwudziestych kpt. S. Krzywobtocki z 1 paplot. i por. A.
Dawidowicz z CWS opracowali zmotoryzowana podstawe plot. do broni
maszynowej. Podstawa ta sktadata si¢ z metalowego tréjnoga umieszczonego na
dwukotowej przyczepce holowanej przez motocykl Harley-Davidson z wézkiem.
Niestety, nie sa znane wyniki prob tej podstawy.

Problem zapewnienia wojsku odpowiedniej podstawy uniwersalnej zaowo-
cowat ogtoszefiiem w 1928 r. przez MSWojsk. konkursu. Naptyngty nan
4 projekty podstaw: kpt. Lukowicza, inz. élésarskiego, firmy ,,Borek” i rtm.
Calewskiego. Po wykonaniu modeli tych podstaw przeprowadzono z nimi préby
poréwnawcze, ktérych wyniki przedstawiono w tablicy.

Po badaniach wstgpnych odrzucono podstawg Lukowicza, za$ podstawe
Calewskiego okreslonojako zia dla piechoty. Jej przydatnos¢ dla kawalerii miaty
okresli¢ oddzielne proby. Odno$nie konstrukcji éldsarskiego i firmy ,,Borek"”
komisja stwierdzita, ze uzupeiniaja si¢ wzajemnie i powinna na ich podstawie
powsta¢ konstrukcja posrednia.

Z podstawa rtm. Calewskiego przeprowadzono wszechstronne badania,
trwajace od listopada 1928 r. do pazdziernika 1929 r., w CWKaw. w Grudziadzu
oraz 1. i 6. putku. Wykazaty one petna przydatno$é tej podstawy dla kawalerii
zaréwno w przewozeniu jukami, jak i na taczance. Jedynymi uwagami krytycz-
nymi byt brak na szynie $lizgacza podziatki w tysigcznych, zbyt migkkie jarzmo
mocujace ckm oraz dtuzszy czas zdejmowania z jukdw niz podstawy Schwarz-
lose. Podstawa Calewskiego byta jednak lzejsza od tej ostatniej o ok. 10 kg
i nadawata si¢ do kazdego systemu ckm po niewielkiej przerdbce jarzma
i tacznika. Ponadto, konstrukcja umozliwita juczenie jej na siodto wraz z bronia,
oraz prowadzenie o wiele celniejszego ognia niz z podstawy Schwarzlose. Mimo



Tablica 18.1. Zestawienie wynikéw konkursu z 1928 r. na podstawg uniwersalna

‘Warunki konkursy Kpt. Lukowicz Ini. Slosarski Firma ., Borek™ Rim. Calewski
Masa 20-30 kg Najlepsza stabilizacia prey najmnicjsae mitsa 34 kg masa 31 kg mash 26 ki, masa 25 kg,
masie stab. dobra stab. dobra stab. najlepsca stab. najlepsza
Preenoszenie sozonej preez | robnerzas 4 miejsce 3 mucjsce 1 mcjsce 2 muejsce
Pra ie pod bogonej prees | bl :
gotowe] do strzelania niemozhiwe 2 micjsce nicmodiwe 1 miejsce
Tl ie § zakladarie ckom na podstaws
w pozych kedace) 4 micjse 2 miejsce 1 micpsoe 3
Preenoszenie podstawy 2 ckm praez | iolmerza emodl h & ierial PO 2 i niemoziiwe
mi
ﬁwpﬂdﬂlﬁyzdmprmllﬂunm ni¢ do preyiecia 2 mucjsce nie do preyjeca 1 miejsce
w czasie,
w nierdwnym terenic e nadaje sig dokira nie do przyjecia dobra
_ : . (b dugi cras)
Wygodny strzal z porych leiace) niemoidiwe niemohiwe nicmodlive dobry daigki poduszkom
Zmiana wysokodci podstawy od 350 do 850 mm brak obu skrajnych goma wys. dobra, | dolna 420 mm, gorma 440-700 mm, ale pozy-
wysokodcl dolna 450 mm mmw-;-ymn cia lnkyen
cras
Pogziomy kat bocznego 607 ma ma 3a0e s
Ohbedt ckm o oA, ma i e g
Podniesienie lufy od — 10 do + 307 dolna — ma, ma, ale przy zmianic najlepsza do + 90" ma
gOma — nie ma wys. podstawy
D iczenie kosby p ] ’ il dobre, lecz wymaga brak
rekonstrukep
Dokladne ogrumceeni najlepsze dobre, ke gorsze dobre, ale gorsze brak
Wygodne poghehianie ognia 7 odczylem o od Lukowicea od Lukowica
dokiadnosa do | tysi 4 micjsce 1 migjsce 3 miejsce 2 micjsce
W p ie z dokladnos 5 tysig + dobre dohre dobne
Saybka smiana duzych katow pronawych i dokladna mie oddpawiada male katy b, dobre, bardzo dobre dobre
A p i pogkh e krak e aread ki ale acenl
Seybkic prazpoe do streabu plot, 3 miejsce 2 miejsce | miepse 2 miesce
Podstawa powinna byé jednolits odpowinda odpowisda odpowiada odpowiada
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. Rys. 18.10. Podstawa opra-
e - cowana przez Fukowic/a

pozytywnych opinii, podstawy tej nie wprowadzono do wyposazenia WP. Jej
konstrukcje zastrzezono patentem udzielonym 23.07.1930 r. pod nr. 12344.

Jedli chodzi o podstawy inz. éldsarskiego i firmy ,,Borek"”, to nie udato si¢
MSWojsk. namowi¢ konstruktoréw do wspdtpracy i kazdy z nich pracowat
oddzielnie. Po wprowadzeniu do obu podstaw zmian konstrukcyjnych prze-
prowadzono, od 23.09. do 4.10.1929 r. w CSS préby komisyjne pod przewodnict-
wem pptk. dypl. A. Staicha. Dla celéw poréwnawczych komisja wtaczyta tez do
badan pod”~awg butgarska, ktéra byta ulepszona, saneczkowa odmiang niemiec-
kiej podstafwy kawaleryjskiej wz. 1909.

Badania wykazaty, iz do przyjecia nadaje si¢ jedynie podstawa firmy
,»Borek", ktéra w poréwnaniu z butgarska wykazata: mniejsza o 7,3 kg masg,
lepsza, ustawno$¢ dzigki tréjnogowi o duzej skali zmian dtugosci nég i katdw ich
nachylenia, wigksze poziome i pionowe katy ostrzatu, posiadata ograniczenie
poszerzania i pogtgbiania, byta tatwiejsza w przenoszeniu, dawala szybsza

Rys. 18.11. Podstawa opra-
cowana przez Galewskiego
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mozliwo$¢ potaczenia jej z ckm i szybsza zmiang wtasnej wysokosci oraz
mozliwo$¢ przewozu w jukach. Komisja zalecita jednocze$nie wprowadzenie
w podstawie firmy ,,Borek" nastgpujacych zmian:

1. Nogi przednie — zrezygnowa¢ z mozliwosci przesuwania ich wzglgdem
siebie, zachowujac mozliwo$¢ sktadania ich do transportu.

2. Noga tylna — wzmocni¢ ja i nieco wydtuzyé, dodaé lemiesz, dodaé
oparcie na tokcie strzelca i siodetko, umozliwi¢ umieszczenie lufy zapasowej,
dodaé¢ dogodniejsze zaciski wszystkich nog.

3. Gtowica podstawy - - obnizy¢ podstawe, zabezpieczy¢ gtowicg i tryby od
zanieczyszczen i wilgoci, usunaé¢ wadeg zatrzymywania si¢ fusek podczas pozio-
mego strzatu plot., przewidzie¢ zawieszenie tarczy ochronnej na dolnej — nieru-
chomej czegéci gtowicy.

Rys. 18.12. Podstawa opra-
cowana przez Slésarskiego
ijej konstruktor

4. Rygle — wykona¢ dogodniejszy uchwyt rygli, zmieni¢ kierunek zamyka-
nia ich na ,,do siebie".

5. Progi ograniczajace poszerzanie — zmieni¢ kierunek zamykania, ksztatt
skrzydetek, umie$ci¢ na progach wskazniki.

6. Wytacznik -- wzmocni¢ go i zmieni¢ kierunek zamykania.

7. $lizgacz — da¢ krag podziatki nieruchomy z podziatka zerowa w kierun-
ku tylnej nogi, o doktadnosci 5 tysigcznych, daé¢ wskaznik do odczytu podziatki.

8. Kdétko podnosnicy — zaokragli¢ kanty, pogtebié wgtebienia na palce.

9. Sworznie — zabezpieczy¢ przed wysuwaniem si¢, zmniejszy¢ liczbg $rub.

W wyniku préb odrzucono podstawe inz. élésarskiego, stwierdzajac, ze
obecny model jest gorszy do pierwotnego. Komisja stwierdzita wobec tego, iz nie
widzi mozliwo$ci jego rekonstrukcji. Zwrdcono jednak uwage na zastosowany
amortyzator zmniejszajacy rozrzut o ok. 30%.

W ciagu nastgpnego roku trwaty proby z podstawa firmy ., Borek"
w oddziatach liniowych oraz wprowadzano w jej konstrukcji ulepszenia.
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Rys. 18.13. Podstawa firmy
.Borek”

- '-'-dl"t!

Badania te zakonczono prébami komisyjnymi przeprowadzonymi w dniach
25-27.09. 1930 r. w CSS. Wykazaty one, iz najwigksza wada podstawy byta duza
wrazliwo$¢ na zanieczyszczenia tuku zgbatego. Wobec tego, firma ,,Borek"
ponownie wzigta podstawg na warsztat i do lutego 1931 r. usungta wszystkie
wady. Przeprowadzone 5.02.1931 r. proby w Pracowni Broni Matokalibrowych
w Rembertowie wykazaty catkowite usunigcie wrazliwosci tuku zgbatego na
zanieczyszczenia dzigki zamknigciu go w skrzynce potozonej z prawej strony
talerza pod*awy. Po zakonczeniu tych préb szef Departamentu Uzbrojenia
zawnioskowat zamowienie 525 podstaw firmy ,,Borek" dla ckm wz. 1908
i wz. 1910/28, ktére zostato w kroétkim czasie zrealizowane. Podstawg tg
opracowano w Urzedzie Patentowym w 1930 r. pod nr. 12285.

Wybér ckm wz. 1930 na typ zasadniczy oraz nowe zadania piechoty
odno$nie konstrukcji podstaw spowodowaty konieczno$é rozpisania nowego
konkursu. Konkurs ogtoszono w 1930 r., ustalajac nastgpujace wymagania:
masa podstawy 29-30 kg zapewniajaca dobra stabilizacj¢, dostateczna sztywnos¢
we wszystkich potozeniach, mozliwy obrét ckm wokét osi poziomej o 360, tatwa
zmiana wysoko$ci w zakresie 350-800 mm, szybka zmiana duzych katéw
i precyzyjne nastawianie matych, mozliwo$¢ przejécia do potozenia plot. w czasie
ok. 10 s, tatwe zaktadanie i zdejmowanie ckm, mata widoczno$é podstawy.

Na konkurs wptyngto szereg projektéw podstaw do ckm wz. 1930. Jako
jedni z pierwszych zgtosili swdj udziat kpt. J. Byrdy z CSS i F. Krzyzanek, ktérzy
opracowali wspdlnie taka trdjnozna konstrukcje. Jej model wykonano czeg$-
ciowo w CSS, a czg$ciowo w fabryce ,,Bom i Schutze" w Toruniu 15.05.1931 r.
Proby wykazaty, iz nie odpowiada ona, mimo wprowadzenia szeregu poprawek,
wszystkim wymaganiom konkursu. Najnizsze potozenie wynosito bowiem 410
mm, podstawa nie miata urzadzenia do strzelania plot., niedogodne potaczenie
nég z glowica utrudniato przejscie do rdéznych pozycji podniesienia lufy
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Rys. 18.14. Podsiawa CSS

nr

Rys. 18.14. Podstawa CSS T
nr |

w potozeniu géornym -10 do -1- 35, utrudnione byto ryglowanie kierunku przy
najwyzszym kacie podniesienia , utrudniony odczyt podziatek z pozycji klgcza-
cej. Podstawa ta dawata dobra stabilizacjg dzigki szerokiemu rozstawowi ndg,
ale wymagato to jej ztozenia do transportu. Jej masa wynosita ok. 26 kg.

W zwiazku z tymi zastrzezeniami powotano w CSS zesp6t w sktadzie:
kpt. Zukowski, kpt. Kapkowski i por. Daniuszewicz. Otrzymat on zadanie
opracowania nowej podstawy, nie posiadajacej wad poprzedniej. Miata ona by¢
przystosowana do przewozenia ckm wz. 1930 bez jakichkolwiek zmian w kon-
strukcji broni. Miata umozliwi¢ przewozenie ckm razem z podstawg za pomoca
pt6z. Zmusito to jednak konstruktoréw do modyfikacji jej gdérnej czesci.
Podstawe, zwang CSS nr 2, wykonano czgéciowo z odlewow brazowych, a nie ze
stali, przez co jej masa wynosita razem z laweta 28,8 kg. Po wykonaniu
wszystkich elementéw ze stali masa miata si¢ zmniejszy¢é o ok. 4 kg.

Byta to podstawa tréjnozna, przy czym noga tylna byta wysuwana.
Potaczenie podstawy z ckm nastgpowato za pomoca pt6z, na ktére wsuwano ckm
od tytu. Konstrukcja jej umozliwiata strzelanie z pozycji lezacej, klgczacej
i posredniej. Niezaleznie od pozycji umozliwiata strzat w kierunku od 0 do 1120
tysigcznych z mozliwoscia unieruchomienia ckm w dowolnym kierunku w grani-
cach §lizgacza i ograniczenie poszerzenia z doktadno$cia do 5 tysigcznych.
Z pozycji najwyzszej podstawa umozliwiata strzat w granicach od -29° do
+ 35 '30". Wysoko$¢ podstawy byta zmienna w granicach od 426 do 832 mm.
Mechanizm podniesienn umozliwiat szybka zmiang katéw za pomoca wytacznika
i unieruchomienie ckm w dowolnym potozeniu. Poza tym, kétko podno$nicy
pozwalato na dowolng zmiang katdw z mozliwoscia ograniczenia w granicach od
0 do 35 tysigcznych, z doktadno$cia do 1 tysigcznej. Do strzelania plot.
zastosowano dodatkowa lawetg sktadajaca si¢ z osi, podstawki i widetek
obrotowych z zatrzaskiem. Umozliwiata ona strzat w kierunku 360 i w pionie od
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+ 1°15'do + 79°30". Postawa byta przystosowana do sktadania i przenoszenia
przezjednego zotnierza. Sktadata sig z 4 gtéwnych elementow: gtowicy z nogami
i mechanizmem podniesien, $lizgacza z wycinkiem zg¢batym, uchwytu i lawety
plot. Podstawa CSS nr 2 zostata zakwalifikowana przez komisje konkursowa
oprocz konstrukcji firmy ,,Borek”, inz. Bialika i mjr. Skotnickiego z Warszta-
tow Rusznikarskich Zbrojowni nr 2.

W dn. 25.07.1931 r. odbyta sig w Departamencie Uzbrojenia konferencja
pod przewodnictwem pierwszego wiceministra spraw wojskowych gen. dyw.
Fabrycego w sprawie wyboru podstawy do ckm wz. 1930. Uchwalono na niej
wprowadzenie do uzbrojenia konstrukcji mjr. Skotnickiego jako odpowiadajacej
w petni wymaganiom taktycznym i prostota. Uchwalono jednocze$nie, ze
otrzyma ona nazwe ,,podstawa wz. 1930 do ckm". Polecono takze Departamen-
towi Uzbrojenia przystapi¢ do produkcji seryjnej po usunigciu wykrytych
usterek. Wstegpne badania umozliwity ich wykrycie i usunigcie, wobec czego
zaméwiono 2.01.1932 r. w Zbrojowni nr 2 dwie kompletne nowe podstawy
w cenie po 3000 zt. Po prébach, ktore potwierdzity usunigcie wszystkich usterek,
przystapiono do produkcji seryjnej podstaw wz. 1930, zamawiajac ich w okresie
od 25.10.1933 r. do 26.07.1934 r. 1816 sztuk za kwotg 1 525 240 zi.

Podstawa wz. 1930 byta trdjnogiem o masie 29,3 kg i wysokosci w granicach
od 380 do 880 mm, regulowanej przez zmiang nachylenia ndg skokami lub
zmiang nachyjenia nogi tylnej. Urzadzenie do strzelania plot. stanowit maszt
umieszczony w nodze tylnej. Do strzelania byt on wktadany w otwdr w obsadzie
dzwigaru. Zmiana katdéw podniesienn w granicach od -38 do +40 nastgpowata
przez obrét ckm wraz z dZzwigarem za pomoca $ruby samohamownej, a zmiana
katow kierunku przez obrot bronia wraz z dzwigarem. Ograniczenie kosby
w glab powodowaty progi ograniczajace, ktore mogty byé wytaczane. Karabin
byt umocowany do podstawy za pomocg przetyczek zabezpieczonych tancusz-
kami.

W toku produkcji podstawy wz. 1930 poddano modernizacji. Konstruk-
torom udato sig zmniejszy¢ jej mas¢ o 3 kg bez pogorszenia stabilizacji.
Wprowadzono réwniez zmiany w mechanizmie $ruby podno$nicy, uzyskujac
zakres katdw ostrzatu pionowego od -37 do +35° oraz w tylnej nodze dodano
uchwyt do przenoszenia.

Prace nad ta podstawa, ktéra otrzymata oznaczenie wz. 1934, trwaty
prawdopodobnie do 1937 r,, gdyz program prac i preliminarz Biura Studiéw
Fabryki Karabinow w Warszawie przewidywat jeszcze w 1936 r. studia i prace
nad jej konstrukcja. Mimo to, podjeto produkcje seryjna, budujac kilka tysigcy
sztuk. Jeszcze 14.04.1939 r. Kierownictwo Zaopatrzenia Uzbrojenia zaméwito
w Fabryce Karabinéw 1030 podstaw wz. 1934 w cenie po 1070 zt za sztuke.

W 1932 r. przystapiono w PWU do prac nad modernizacjg i przy-
stosowaniem podstawy firmy ,Borek" dla potrzeb kawalerii, w zwiazku
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Rys. 18.15. Podstawa wz.
1934 z cigzkim karabinem
maszynowym wz. 1930

z ogloszeniem konkursu na ten temat. Uwazajac podstawe ,,Borek" za
odpowiednia dla kawalerii, PWU zawarta umowg notarialna z £,z. Zygmuntem
Krotkiewiczem na nabycie praw patentowych na 4 zgtoszenia patentowe. Po
wykonaniu modeli podstaw kawaleryjskich zamierzano przystapi¢ do préb
komisyjnych. Podstawa miata masg¢ 26,750 kg, najnizsza wysoko$¢ podstawy
plot. 1340 mm.

Na konkurs zgtoszono tez podstaweg oznaczona symbolem WR, nad ktora
prace rozpoczgto w koricu 1931 r.

Pierwsze modele, poddane badaniom w pierwszej potowie 1932 r., wykazaty
konieczno$¢ wprowadzenia pewnych poprawek. Nalezaty do nich: zapewnienie
oliwienia czopa kadtuba z zewnatrz przez obstugg, zabezpieczenie chtodnicy ckm
przed pogigciem przy uderzeniu o ostra krawedz u nasady kotyski, poprawienie
umocowania $lizgacza, poprawienie rygla kierunkowego i podniesieri. Komisja
zazadata takze pomalowania na czarno $lizgacza, cyfr na czerwono i biato.

Po wykonaniu tych poprawek przystapiono w CWPiech. w Rembertowie do
dalszych préb, ktére odbyty sig¢ w dniach 9-21.09.1932 r. W ich wyniku komisja
doszta do wniosku, iz umieszczenie rygla kierunkowego i podniesien jest
niepraktyczne. Postulowano rygiel kierunkowy przenie$¢ na lewa strong, a rygiel
podniesienn na prawa. Zwrocono tez uwage na niepewne ryglowanie tylnej nogi
powodujace poruszanie si¢ jej i opadanie ckm na ziemig.

Wystapity ponadto trudnosci przy nastawianiu progdw na zadana wielko$¢
poszerzenia, przy manipulacji nimi, i trudno$ci odczytywania kata nastawiania.
Ostanim niedomaganiem podstawy WR byta trudno$é¢ w postugiwaniu si¢
suwakiem. Przedstawiciele Komisji Doswiadczalnej CWPiech. zaproponowali
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zmiang suwakow na §lizgaczu na typ opracowany przez siebie. Ze wzgledu
jednak na $limakowa konstrukcje, propozycje t¢ odrzucono. Zalecono jedno-
cze$nie prowadzenie prac nad ulepszeniem suwakéw. Podstawa ta miata masg
29,250 kg, najnizsza wysoko$¢ 428 mm, najwyzsza 913,5 mm przy wysokosci
podstawy plot. 1420 mm.

Nastgpna byta podstawa kawaleryjska PWU oznaczona takze jako PC-33.
Opatentowano ja w Polsce pod nr. 18258, a patentu udzielono 8.04.1933 r.
Wrhascicielem wynalazku byt inz. Krotkiewicz z firmy ,,Borek", od ktérego PWU
odkupita prawo wtasno$ci. Konstrukcja ta stanowita udoskonalona wersj¢
podstawy YCA opracowana przez PWU. Miata ona masg 20,950 kg, najnizsza,
wysoko$¢ 370 mm, najwyzsza 838 mm przy wysoko$ci podstawy plot. 1335 mm.
Zastosowano w niej nowatorskie rozwiazanie, jakim byt amortyzator odrzutu.
Rownowazyt on uderzenie ckm skierowane wzdtuz Iufy, dzigki sprgzynie
znajdujacej si¢ w maszcie plot. Jej sita byta tak dobrana, ze rozprg¢zenie nie mogto
nastapic¢ przed kolejnym wystrzatem. Warto zaznaczy¢, ze podobne rozwiazanie
stosowata w tym czasie tylko dunska firma ,,Madsen". Nogi podstawy miaty
uktad niezaleznej regulacji za pomoca tulei konstrukcyjnych, co zapewniato im
duza elastyczno$¢ w dostosowaniu do réznych warunkéw terenowych. Pod-
stawa ta umozliwiata prowadzenie kazdego rodzaju ognia.

Wszystkie 3 podstawy kawaleryjskie poddano w styczniu 1933 r. prébom
poréwnawczym, po czym ich modele przekazano do uzytkowania oddziatom
w warunkach poligonowych. W okresie 20.09.-18.10.1933 r. przeprowadzono
/ nimi ponowne préby komisyjne. Uzyskano nastgpujace wyniki:

1. Podstawa WR - zalety — silna konstrukcja, ptynny ruch obrotowy
w kierunku, pewne w dziataniu i wygodne w uchwycie rygle, wygodna do
przenoszenia; wady — trudne do uzycia urzadzenie do taczenia z ckm, trudny
w uzyciu mechanizm usztywniajacy tylna noge, za mato doktadna podziatka
kierunkowa, trudne w uzyciu progi ograniczajace poszerzanie, duza masa,
dwudzielno$¢ urzadzenia plot., niewygodne do nastawiania urzadzenie po-
glebiania, ostre zakonczenia sworzni i nakrgtek.

2. Podstawa firmy ,,Borek" —zalety — jednolite urzadzenie plot. Jednolite
urzadzenie pogtgbiania; wady - zawodno$¢é mechanizmu wiaczajacego mecha-
nizm podniesien, niewygodny w uzyciu i szybko wyrabiajacy si¢ rygiel kierun-
kowy, samoczynne opadanie masztu plot., trudne w uzyciu progi ograniczajace
poszerzanie.

3. Podstawa PWU — zalety — mata masa, wygodne w uzyciu urzadzenie
poglebiania i urzadzenie plot., jednolite urzadzenie podniesienia, gtadka kon-
strukcja bez ostrych kantéw i $rub; wady — staba konstrukcja ndg, trudne
W uzyciu nogi przednie, niewygodny i szybko wyrabiajacy si¢ rygiel kierunkowy,
trudne w uzyciu progi ograniczajace poszerzanie.

Na podstawie wynikéw badan konstrukcyjnych i strzelarn komisja konkur-
sowa zakwalifikowata do dalszych prac podstawg PWU, zalecajac usunigcie w jej
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konstrukcji wszelkich wad. Prace nad modernizacja trwaty bardzo dtugo, gdyz
zakoniczono je dopiero w 1938 r. W ich trakcie udato si¢ migdzy innymi
zmniejszy¢é masg podstawy do 47,0 kg.

Zapadta tez wtedy decyzja o podjeciu jej produkcji seryjnej pod oznacze-
niem wz. 1936 (miata tez oznaczenie PC-35k). Do marca 1939 r. planowano
wyprodukowanie 1100 tych podstaw. Na prace zwiazane z opracowaniem
rysunkowym, wykonanie modeli, proby i przygotowanie produkcji wydano
ogbétem niebagatelng sume 129 816,15 zt.

Na konkurs zgtoszono taze podstawg poznanskich zaktadéw ,,H. Cegiel-
ski", oznaczona H.C.P. 5 wz. 1931. Byta ona badana w maju 1933 r.
i poréwnywano ja wtedy z podstawa wz. 1930, stwierdzajac, iz nie jest gorsza od
niej. W tym samym czasie badano takze druga podstaweg ,Cegielskiego”
H.C.P. 7 wz. 1931. Byta to podstawa piechoty i prébowano ja w 3 baonie
strzelcbw w Rembertowie. Wobec produkowania juz podstaw wz. 1930 nie
wprowadzono jej do wyposazenia.

W 1933 r. firma ,,H. Cegielski" skonstruowata typ podstawy statej do
sprgzonych podwdjnie ckm. Przeznaczono ja gtéwnie do prowadzenia ognia
plot. Szef Departamentu Uzbrojenia ptk Maciejowski zwracat uwage, iz moze
ona mie¢ bardzo szerokie zastosowanie, gdyz nadaje si¢ do umieszczania na
samochodach cigzarowych, platformach kolejowych, statkach itp. Wedtug
niego, jej ewentualne uzycie pozwolitoby na wyeliminowanie wszystkich stoso-
wanych podstaw tego typu, bardziej lub mniej prymitywnych, zwtaszcza ze jej
koszt 1500 zt za szt. nie byt wysoki. Ptk Maciejowski polecit w zwiazku z tym
kierownikowi IBMU przygotowaé na terenie CBBal. w Zielonce pokaz strzela-
nia z tej podstawy. Dalsze losy wynalazku nie sa znane. Wiadomo tylko, Ze
w 1935 r. firma opatentowata podstawg pod nr. 21470.

W tym samym roku Departament Kawalerii opracowal wymagania dla
specjalnej podstawy plot. do rkm wz. 1928. Konieczno$¢ opracowania takiej
konstrukcji wynikata stad, iz w wyposazeniu kawalerii znajdowaty si¢ dotych-
czasjedynie drewniane tréjnogi wz. 1929, cigzkie, dtugie (150 cm), nie nadajace
si¢ do przewozenia w jukach. Wedtug przedstawionych 5 lipca wymagan,
podstawa ta miata by¢ tréjnogiem o prostej i trwatej konstrukcji sktadajacej sig
z dwuczgéciowych, wysuwanych ndég, o masie ok. 10 kg, o dtugosci w stanie
ztozonym do 80 cm. Miata ona zapewni¢ strzelanie do celéw powietrznych przy
wysoko$ci ok. 130 cm, a do celéw naziemnych przy wysokosci 110 cm.

W marcu 1936 r. Fabryka Karabinow w Warszawie wykonata model
przypominajacy niemiecka podstawg plot. do lkm Dreysego wz. 1913, przy czym
laweta byta podobna do uzytej w tréjnogu uniwersalnym wz. 1929. Model ten
spetniat wszystkie wymagania z wyjatkiem dtugosci w stanie ztozonym, wysoko-
4ci plot. i naziemnej, czego nie udato sig zachowaé przy warunku wysuwalnosci
tylko jednego cztona nogi. Uznano jednak, ze osiagnigta diugos$¢ w stanie
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ztozonym réwna 90 cm jest do przyjecia. Masa podstawy wynosita 7,3 kg, kat
podniesienia lufy + 90 \ wysoko$¢ spoziomowanych przyrzadéw celowniczych
plot. nad terenem — 140 cm.

W marcu 1936 r. podstawg poddano prébom w CWPiech., a w maju
w CWKaw. Wykazaty one, iz podstawa spetnia wszystkie wymagania. Po
wprowadzeniu drobnych zmian Departament Kawalerii przeprowadzit od
sierpnia do pazdziernika 1936 r. proby z 6 podstawami wjednostkach liniowych
i CWKaw.

Po ich zakoniczeniu Departament wydat pozytywna opinig, postulujac
wprowadzenie podstawy do wyposazenia kawalerii pod oznaczeniem PR
wz. 1936k. Argumentowano przy tym, iz posiadanie jej przez kawalerig umozliwi
maksymalne wykorzystanie szczuptej liczby rkm we wszystkich warunkach,
a w szczegélnosci bedzie ona przydatna przy zwalczaniu samolotow sztur-
mowych, gdy wazna jest nie tyle dono$no$¢, co gigtko$¢ ognia.

Odmienne stanowisko zajeto CWKaw., ktorego przedstawiciele stwierdzili,
iz uzycie tej podstawy w praktyce bedzie bardzo rzadkie i to tylko w czasie
postoju. Nawet jednak wtedy prosciej bedzie uzy¢ jako podpdrki drzewa, ptotu,
stojacego utana itp. W potowie kwietnia 1937 r. odbyto si¢ na ten temat
powiedzenie KSUS, na ktérym postanowiono i przyjeto wniosek o tym-
czasowym wstrzymaniu decyzji co do wprowadzenia podstawy PR wz. 1936k do

Tablica 18.2. Ogilne zestawienie liczby podstaw i lawet bedacych w biezacej rezerwie dyspozycyjnej MSWojsk.
oraz w oddziatach na dzien 1.07.1938 r., oraz przewidywany stan ogoélny na dzien 1.04.1939 r.

Liczba podstaw |
Nazwa podstawy w dysporycii Uwagi
= == === —= = _ MSWoysk == - _1
Podstaws wr. 1934 3 9RO
Podstaws wz. 1936k | 1100
Podstawa wz. 1930 im
Podstaws niemiecks wz. 1908 | 5150
Podstawa , Borek™ | 525 |
Podstawa austnacka dostosowana do ckm we 1908 | SE7 |
Podstawa francusks wz. 1925 I 147
Podstawa francuska wz. 1914 | 1253 w tym 7 wybrakowsnych
| i 16 mastypowych
| bulgarskich

Podstawa francuska 5t. Enennc |

dostosowana do ckm wz 1914 460 |
Tromog do lkm we. 190815 i we. 1913 | 10 159 |
Laweta OPL do lkm we. 1908/15 1 912 &1 600 w produkci
Laweta OPL do ckm we. 1908 943 +1 100 w produkci
Laweta OPL do ckm francuskiego 531 l + 600 w produkcji
Laweta OPL do rkm wz. 1978 4 p40 + 150 w produkcy
Trinbg unrwersalny we 1929 4939 |
Podstawa dodatkowa OPL

w |

do streclania 2 biedki km
il

: — . ]



do broni maszynowej

wyposazenia kawalerii. Postulowano jednocze$nie przeprowadzenie diuzszych
i gruntowniejszych préb z nig w kilku putkach kawalerii. W ich wyniku
zdecydowano o przydatnosci tej podstawy tylko w warunkach specjalnych, co
jednak nie upowazniato do jej wprowadzenia, gdyz w wigkszo$ci przypadkéw
sprzgt ten stanowitby niepotrzebne obciazenie.

Do$wiadczenie zdobyte przy opracowaniu podstaw do ckm wykorzystano
przy konstruowaniu dwoéch ostatnich typéw opracowanych przed wybuchem
wojny. Byty nimi podstawy do km chtodzonych powietrzem typu C. Pierwsza
z nich oznaczono P2 IB, wykonano ja w Zbrojowni nr 2 na Pradze. Byta
przeznaczona do izb bojowych w obiektach fortyfikacyjnch dla podwdjnie
sprzgzonych km 7,9 C4. Drugg byta podstawa PL 7,9 B konstrukcji inz. L.
Kowalewicza i W. Waszkiewicza. Byl to uniwersalny tréjnég o masie ponizej
15 kg przeznaczony dla km 7,9 C3 oraz projektowanego km typu B.

Do wybuchu wojny armia polska otrzymata znaczna liczbg réznego rodzaju
podstaw i lawet do broni maszynowe;j.
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— podstawy do 7,62 mm ckm
systemu Goriunowa wz. 1943

W 1940 r. zesp6t radzieckich konstruktoréw pod kierunkiem Piotra
Maksymowicza Goriunowa opracowat 7,62 mm ckm chtodzony powietrzem,
dziatajacy na zasadzie odprowadzania gazéw prochowych przez boczny otwér
w lufie. Masa nowego ckm byta o ok. 20 kg mniejsza do ckm Maxima wz. 1910,
za$ budowg¢ mechanizmu ryglujacego znacznie uproszczono. Ryglowanie zamka
nastgpowato przez przekoszenie jego tylnej czeéci w plaszczyznie poziome;j.
Zasilanie broni odbywato si¢ ze specjalnie skonstruowanej ta§my metalowej
z mozliwoscia stosowania dotychczasowej ta§my parcianej. Do ckm zastosowa-
no uniwersalna podstawg kotowa konstrukcji W.A. Diegtariewa, z metalowa
tarczg ochronng i spregzynowym amortyzatorem. Specjalnie zaprojektowany
ogon podstawy umozliwiat prowadzenie ognia do celéw powietrznych.

W 1943 r. ckm wprowadzono do uzbrojenia armii radzieckiej, lecz tylko
w nielicznych egzemplarzach znalazt si¢ on w uzbrojeniu Ludowego Wojska
Polskiego. Dopiero w okresie powojennym stal si¢ podstawowa bronia ze-
spotowsq jednostek piechoty, a jego produkcje rozpoczat w 1953 r. krajowy
przemyst zbrojeniowy w oparciu o radziecka licencjg.

W czasie eksploatacji ckm okazato sig, ze ich podstawy maja réwniez pewne
wady i niedomagania, a szczegdlnie:

— do$¢ duza mase (28,5 kg) i utrudnione przenoszenie przez strzelca,

Rys. 19.1. 7,62 mm radziecki cigzki karabin maszynowy Goriunowa wz. 1943
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brak regulacji luzu kot oraz otwarte piasty wrazliwe na zanieczyszczenia.
— luzy wystepujace po dtuzszej eksploatacji broni, powodujace przemieszczanie
si¢ linii celownika.

Dazac do wyeliminowania usterek, w 1953 r. Dowddztwo Artylerii LWP
sprecyzowato szczegétowe zatozenia taktyczno-techniczne, jakim powinna od-
powiada¢ nowa podstawa dla 7,62 mm ckm Goriunowa wz. 1943.

W my$l tych zatozenn powinna to by¢é podstawa kotowa z mozliwoscia
wykorzystania jej do zwalczania celéw powietrznych. Ponadto:

— poziomy kat ostrzatu nie powinien by¢ mniejszy od 100,
— pionowy kat ostrzalu w granicach od -5 do +30,

— catkowita masa podstawy mniejsza od 28 kg,

— dtugosé¢ do 1200 mm.

L

Rys. 19.2. Podstawa zaprojektowa-
na w Instytucie Mechaniki Precyzy-
inej

Juz na przetomie lat 1954/1955 wykonano w kraju dwa prototypy postaw
skonstruowane przez dwie rézne instytucje.

Podstawa pierwsza, konstrukcji Centralnego Badawczego Poligonu Ar-
tyleryjskiego, posiadata w poréwnaniu z oryginalna podstawa Diegtariewa
odmienne rozwiazanie toza dolnego, két oraz mechanizmu kierunkowego.
Oryginalnym rozwiazaniem byto zaopatrzenie loza w przeguby, ktdére mozna
byto sktadaé pojedynczo lub podwdjnie. Rozwiazanie to utatwiato dogodne
przenoszenie podstawy oraz pozwalato na uzyskanie bardzo matych gabarytéw
po jej catkowitym ztozeniu (60 x 62 x 38 cm).



Rys. 19.3. Podstawa
CNBPATt. w potozeniu trans-
portowym (widok z gory)

Drugi prototyp stanowita podstawa zaprojektowana w Instytucie Mechani-
ki Precyzyjnej w Warszawie; zastosowano w niej dwa rozstawne ogony
(podobniejak w tozach artyleryjskich), ktére w zaleznosci od potrzeb mogty byé
sktadane. Loze gérne wykonano w postaci segmentu tukowego stanowiacego
réwnoczes$nie czg¢$¢ mechanizmu podniesieniowego, w ktédrym umieszczono
amortyzator odrzutu.

Obie podstawy utatwiaty prowadzenie ognia plot. oraz zostaty zaopatrzone
w ogumione kota ttoczone z blachy stalowej z mozliwoscia regulacji ich luzu.

Na poczatku 1956 r. rozpoczgto poligonowe badania poréwnawcze.
Prowadzono je przy uzyciu fabrycznie nowego ckm, montujac go kolejno na
poszczegdlnych podstawach; strzelania prowadzono na odlegtos¢ 100, 200
i 300 m, w réznych warunkach terenowych i atmosferycznych. Ponadto
prowadzono préby holowania podstaw na odlegtos$¢ 50 km.

Dane taktyczno-techniczne:

Podstawa Podstawa Podstawa
Dheglariews CNBPArn IMP
Ogdlna dtugo$¢ podstawy z ckm SG wz. 1943 [mm] 1720 1650 1680
Dtugos¢ podstawy bez ckm [mm] 1350 1320 1190
Catkowita wysoko$¢ podstawy z ckm [mm] 633 64ty 622
Masa podstawy [kg] 28.5 89 30,25
Poziomy kat ostrzatu [] 180 180 16
Czas przejscia z potozenia marszowego w bojowe
(bez ckm), [s] 6 6 15
Czas przejécia potozenia marszowego w plot.
(bez ckm), [s] 3 3 13

Sredni promien rozrzutu na odlegto$é¢ [cm/100 m] 136 36 125



Jak wida¢, konstruktorom nie udato si¢ uzyska¢ zatozonej masy podstaw,
ponadto wymagaty one dopracowania i usunigcia zauwazonych usterek.

Niezaleznie od prac prowadzonych w CNBPArt. i IMP, réwniez w WAT
prowadzono prace nad nowg podstawa dla ckm. Zostaty one jednak wstrzymane
wobec wprowadzenia w ZSRR zmodernizowanej wersji ckm Goriunowa. Bron
tg, noszaca oznaczenie SGM, zaopatrzono w podstawy nowego wzoru. Pod-
stawy te bez tarczy ochronnej wykonano w dwu wersjach — kotowej i trojnoznej.
W ckm zmniejszono réwniez mase lufy, wykonujac w lufie podtuzne rowki, co
znacznie poprawito jej chitodzenie i wptyngto na wydtuzenie zywotnosci.
Karabiny maszynowe SG i SGM znajdujace sic w LWP w latach siedem-
dziesiatych zastapiono nowoczesnym km konstrukcji Katasznikowa typu
PK/PKS.
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Pierwsze najcigzsze karabiny maszynowe pojawity si¢ pod koniec 1 wojny
$wiatowej w Niemczech. Opracowano tam wtedy nkm TuF przeznaczony do
zwalczania celow powietrznych i opancerzonych. Dopierojednak druga potowa
lat dwudziestych przyniosta rozwdj i wzrost zainteresowania bronia tego typu.

Tendencje w tej dziedzinie byly uwaznie $ledzone przez polska prasg
wojskowa, ktéra przekazywata informacje o zaletach i wadach, zasadach
dziatania, skutecznosci nowo powstatych nkm.

W Polsce szybko doceniono znaczenie tej broni. Juzw 1930 r. polskie wtadze
wojskowe podkreslaty konieczno$é wyposazenia WP w nkm. W 1931 r. poddano
w kraju badaniom 20 mm nkm Oerlikon i 13 mm nkm Hotchkissa. Obie te
konstrukcje uznano wtedy za nieskuteczne zaréwno do obrony plot., jak i ppanc.
Jednak, MSWojsk. zakupito 24 nkm Hotchkissa, ktére przydzielono 1 paplot.
W pewna ild$fc tej broni uzbrojone byly jednostki ptywajace Polskiej Marynarki
Wojennej.

Roéwniez lotnictwo wykazato zainteresowanie nkm. Juz w 1933 r. na
pierwszym prototypie samolotu mysliwskiego PZL P-24 zamontowano dwa
20 mm nkm Oerlikon FF. W latach p6zniejszych nkm tej firmy byty montowane
w seryjnie produkowanych samolotach P-24 (wersje A, E, F, G).

Wzrost napigcia migdzynarodowego oraz catkowita bezbronnos¢ piechoty
wobec czotgéw i nowoczesnych samolotow dziatajacych na niskim putapie
spowodowaty wydanie w 1935 r. polecenia wszechstronnego zbadania zagranicz-
nych modeli nkm.

Zakupiono i poddano wtedy prébom 20 mm nkm Solothurn i 20 mm
najcigzszy karabin samopowtarzalny Solothurn. Obie konstrukcje uznano za
niecodpowiadajace stawianym wymaganiom. W tym samym czasie lotnictwo
badato 20 mm nkm Oerlikon takze z miernym wynikiem.

Poniewaz konstrukcje zagraniczne nie odpowiadaty stawianym wymaga-
niom, a firmy je produkujace nie chciaty dokonywaé przerdbek, zrodzita sig
konieczno$¢ rozpoczegcia wrasnych studiow nad nkm i amunicja do nich.

W 1936 r., w wytycznych opracowanych przez Instytut Techniczny
Uzbrojenia, Dowddztwo Broni Pancernych i Instytut Techniczny Lotnictwa,
sprecyzowano warunki, jakim musi odpowiada¢ nkm dla lotnictwa, obrony
ppanc. i plot. Zostaty one zatwierdzone przez Komitet ds. Uzbrojenia i Sprzetu,
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ktory polecit Fabryce Karabinéw w Warszawie wykonanie modelu polskiego
nkm i przeprowadzenie do 1.01.1938 r. préb poréwnawczych z konstrukcjami
zagranicznymi.

Badania z zakupionymi nkm firmy ,Oerlikon", ,,Madsen" i , Hispa-
no-Suiza" przeprowadzono w drugiej polowie 1937 r. Uznano wtedy, iz zaden
z nkm nie nadaje si¢ jako bron uniwersalna.

Jednocze$nie, od 1936 r. trwaty intensywne prace nad modelem polskiego
nkm

20 mm najciezszy karabin maszynowywz. 38FK

Projekt pierwszego polskiego nkm zostat opracowany przez pracownika
Fabryki Karabinéw inz. Bolestawa Jurka, obliczenia za§ wykonat inny pracow-
nik FK — inz. Wawrzyniec Lewandowski.

Prototyp nkm, okres$lonego jako model A, wykonano w FK w Warszawie
do listopada 1937 r. i jeszcze w tym samym miesiacu poddano go wstgpnym
probom w Centrum Badan Balistycznych w Zielonce. W ich trakcie ujawnity sig
niedoktadno$ci w wykonaniu réznych elementéw broni. Zostat$to spowodowa-
ne po$piechem. Koniecznos$¢ usunigcia wykrytych wad spowodowata, iz do préb
komisyjnych przystapiono dopiero w marcu 1938 r., a wigc juz po terminie
zaleconym przez KSUS.

Badania te przeprowadzono od 2.03. do 20.05.1938 r. na poligonach
w Zielonce i Rembertowie. Cykl préb byt identyczny z programem, jakiemu
poddano nkm konstrukcji zagranicznych.

Po zakonczeniu badan, w czasie ktérych nkm nie wykazat zadnych wad
konstrukcyjnych, komisja ocenita przydatno$¢ nkm model A dla wojska
nastgpujaco:

— dla broni pancernych — lepszy od zagranicznych,

— dla lotnictwa — za mata szybkostrzelno$¢, wymagane donoszenie tasmowe,
— dla piechoty i kawalerii jako bron plot. — dobry,

— dla piechoty i kawalerii jako bron ppanc. — za cigzki.

Ogdlna ocena nkm w opinii komisji wypadta bardzo dobrze. Podkres§lano
jego prosta budowe, wygodny ksztatt, tatwo$¢ sktadania i rozktadania, celnosé,
prostotg uzycia, pewnos$¢ dziatania, wytrzymato$é oraz duza szybko$é poczat-
kowa pocisku, ktora zostata zachowana nawet po oddaniu 5000 strzatow.
Zwro6cono tez uwagg, ze przy zblizonej do nkm zagranicznych masie, celnosci
i szybkostrzelno$ci, polskim karabinem uzyskuje si¢ lepsza przebijalnosé piyt
pancernych. Przy kacie uderzenia pocisku réwnym 90' nkm model A przebijat
pancerne blachy jednorodne o grubosci 40 mm z odlegtosci 200 m, a pancerne
blachy naweglane o grubosci 20 mm z odlegtosci 300 m.
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Rys. 20.1. Najcigzszy kara-
bin  maszynowy  model
A i, magazynkiem plaskim
dziewicciona bojowym

Dobre wyniki uzyskane w trakcie préb z prototypem nkm model A spowo-
dowaty, ze Kierownictwo Zaopatrzenia Uzbrojenia zamoéwito w FK
21.05.1938 r. 2 nastgpne egzemplarze tej broni w cenie po 43 791 zt w celu
przeprowadzenia dalszych badan.

W lipcu 1938 r. zapadta decyzja o przejéciowym wprowadzeniu do
uzbrojenia WP nkm model A dla broni pancernej i ewentualnie obrony plot.,
do czasu zakoriczenia prac nad udoskonalonymi wersjami nkm.

Rys. 20.2. Najcigzszy karabin maszynowy
model A z magazynkiem begbnowym




20 mm najcigzszy karabin maszynowy wz. 38FK 239

W maju 1938 r. przeprowadzono pierwsze probne strzelanie plot., ktore
dato wynik negatywny. Bylo to spowodowne posiadaniem niewielkiej ilosci
amunicji oraz uzyciem muszki kotowej od Oerlikona, ktéra uniemozliwiata
wzigcie odpowiedniego wyprzedzenia. Z tego powodu PZO przystapity do
opracowania wlasnych przyrzadéw celowniczych.

Dla nkm model A przewidywano dwa typy podstaw — lekka i cigzka.
Podstawa lekka typu PL 20A powstata wg projektu J. Skrzypinskiego, w opraco-
waniu L. Kowalewicza. Byt to lekki, pigtnastokilogramowy tréjnég dla nkm
ppanc, dla czotowych oddziatéw piechoty. Model tej podstawy zamoéwiono
z terminem realizacji do 1.06.1938 r. Podstawa cigzka typu PC 20A zostata
zaprojektowana i opracowana przez L. Kowalewicza. Powstata ona w wyniku
modyfikacji toza 37 mm armaty ppanc. wz. 1936. Dwukotowa podstawa miata
3 nogi, z czego 2 przednie famane. Naped podno$nicy i obrotnicy wzorowano na
rozwiazaniu firmy ,,Oerlikon". Masa podstawy wynosita 400-500 kg. Termin
wykonania jej rysunkéw technicznych ustalono na 1.06.1938 r. Prawdopodobnie
z powodu niedotrzymania tego terminu model podstawy PC 20A zamdwiono
dopiero w grudniu 1930 r. w Zaktadach Stowarzyszenia Mechanikéw Polskich
z Ameryki w Pruszkowie. W maju 1939 r. gotowa podstawa z ustawionym na niej
nkm przeszta préby holowania za ciagnikiem kotowym PZInz. 303.

Na przetomie maja i czerwca nkm model A poddano ponownym prébom
strzelania plot. na poligonie w Rembertowie. Wyniki strzelania byty rewelacyjne.
Wszystkie 4 rgkawy, holowane przez samoloty PZL P-11, zestrzelono w krétkim
czasie. Wyniki te osiagnigto przede wszystkim dzigki zastosowaniu nowego typu
przyrzadéw celowniczych opracowanych przez PZO. Byly one wzorowane na
przyrzadach 40 mm armaty plot. wz. 1936. Posiadaty dwa przezierniki i przelicz-
nik, na ktérym nastawiano wysoko$¢ lotu samolotu, jego predkosé¢ w m/s, kurs
oraz odlegto$¢. Po nastawieniu tych danych przelicznik automatycznie nadawat
kat wyprzedzenia lufy w stosunku do przeziernikdw.

Broni ta, ktdra otrzymata oznaczenie 20 mm nkm wz. 38FK, miata by¢
produkowana w Sanoku. Lufy natomiast miano produkowaé w Zaktadach
Stowarzyszenia Mechanikéw Polskich z Ameryki w Pruszkowie. Juz
26.08.1938 r. zamdéwiono tam 150 luf do nkm, bez hamulcéw wylotowych,
z terminem dostawy do 1.09.1939 r. Z nieznanych przyczyn do 1.06.1939 r.
wykonano zaledwie 20 sztuk.

W lipcu 1939 r. fabryka ,Zieleniewski Sp. Akc." rozpoczeta produkcjg
seryjna, nkm. Planowano, iz docelowa produkcja osiagnie liczbg 100 sztuk
miesigcznie.

Ogdlna liczba nkm wz. 38FK, ktére zamierzano wyprodukowac nie jest
znana. Miano w nie uzbroié¢ czolgi ptywajace PZInz. 130 i czolgi rozpoznawcze
TP oraz przezbroic wszystkie tankietki. Planowano takze, iz wszystkie wielkie
jednostki WP otrzymaja po 8 nkm na podstawach kotowych do obrony plot.
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Rys. 20.3. 20 mm najcigzszy
karabin maszynowy  Wwz.
38FK (model A) zamonto-
wany na czofgu rozpoznaw-
czym TKS

Roéwniez wszystkie przeciwlotnicze kompanie ckm miaty byé przezbrojone w tg
skuteczna bron.

Rzeczywisto$¢ przekreslita te ambitne plany. Do wybuchu wojny zdotano
wyprodukowac jedynie ok. 50 nkm, z czego ok. 23 zainstalowano na tankietkach.
Wirzesienn 1939 r. w peini ukazat zalety tego karabinu. Uzbrojone w nie tankietki
niezwykle skutecznie zwalczaty niemieckie czotgi i samochody pancerne.

Réwnoczesnie z podjeciem budowy prototypu 20 mm nkm model A roz-
poczgto prace nad amunicja do niego.

Najcigzszy “karabin maszynowy model A byl bronia oparta na zasadzie
krotkigo odrzutu lufy. Posiadat lufe potaczona z suwadtem. Do przedniej czgsci
suwadta przymocowano dwie dzwignie, ktérych ramiona byly ustawione pod
katem. Jedno z ramion kazdej dzwigni dotykato krzywki znajdujacej si¢ na
pokrywie, drugie za$ urzadzenia zamkowego. Urzadzenie zamkowe sktadato si¢
z zamka z wyciagiem i wyrzutnikiem, z symetrycznymi ryglami wchodzacymi
w wycigcia znajdujace si¢ na wewngtrznych powierzchniach bocznych suwadta.
Pod zamkiem umieszczono stalowa brytg¢ w postaci pryzmatu prostokatnego,
zwang ,masa", na ktdra byta przenoszona energia kinetyczna odrzutu lufy.
,Masa" byta potaczona z zamkiem za pomoca dwdch dzwigni  gdrnej i dolnej,
potaczonych ze soba przegubowo. Godrna dzwignia za pomoca sworznia byta
potaczona z zamkiem, dolna za$ z ,masa". Dzigki takiemu potaczeniu ,,masa”
mogta si¢ poruszaé wzglegdem zamka, przy czym dolna dzwignia powodowata
podnoszenie i opuszczanie si¢ gérnej dzwigni. Gorna dzwignia byta potaczona
z ryglami, dzigki czemu zmuszata je do ruchu w gér¢ i w dot. Do ,,masy”
przymocowano iglice. Pod tylna czgécia komory zamkowej byto umieszczone
urzadzenie spustowe do ognia ciagtego i strzatéw pojedynczych. Aby ztagodzic¢
uderzenia cz¢éci ruchomych w czesei state broni (komora zamkowa, tylce) przy
koficu odrzutu, bron zaopatrzono w amortyzatory. Ponadto, dla usunigcia
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nadmiaru energii odrzulu wyposazono luf¢ w hamulec wylotowy w tfumikiem
ptomieni. Zasilanie nkm odbywato sig¢ z magazynkéw ptaskich na 51 10 naboi lub
magazynkéw bgbnowych na 15 i 100 naboi.

Dane techniczne:

kaliber 20 mm masa naboju 120 g

masa broni 576 kg dlugodé naboju Ewiczebnego 205 mm

mass luly 2 hamulcem dlugosé luski 140 mm
wylolowym 212 kg maksymalna predkost poczgtkowa

dlugosc catkowita 2015 mm uryskana podczas prob 856 m/s

dlugosc luly z hamulcem szybkostrrelnosd leoretyczna 320 sirz. /'min
wylolowym 1470 mm obsluga przy uwryciu nkm

seerokose 2 rgcrkami jako ppanc. kbsp 3 ludn
ramkowymi 202,5 mm obshuga prey uiyciu nkm do streelan

donosnosc SOO0-TO00 md Ty plot. pa podstawie PC 20A 6 luda

pulap skuteceny ok. 2000 m

masa pocisku cwickebnego 134 g

Najciezszy karabin maszynowy madel B

Projekt tego nkm, jak i dwdch nastgpnych, powstat w wyniku prac
zmierzajacych do uzyskania broni uniwersalnej. Model B zostat zaprojektowany
przez inz. Wawrzynica Lewandowskiego prawdopodobnie na poczatku 1938 r.
Bron miata dziata¢ na zasadzie pobierania gazéw z lufy. Dolny ttok gazowy miat
uruchamiaé zamek klinowy (rygiel), a nastgpnie przez dwa przyspieszniki
sprezone lekki trzon zamkowy z tuska.

Konstrukcj¢ zamka wzorowano na 25 mm dziatku Boforsa. Gdérny
donosnik ta§mowy wzorowano na donosniku stosowanym w ckm wz. 1930. Miat
on by¢ napgdzany od ttoka gazowego, ktdry po strzale miat napinaé sprezyng
donos$nika zwalniana przez trzon po wyciagnigciu naboju z tasmy.

Donoszenie miato si¢ odbywaé za pomoca tasmy parcianej lub metalo-
wo-ogniwkowej na 200 naboi lub z magazynka o donosniku spr¢zynowym.
Odpalenie miato nastgpowaé przy zamku zaryglowanym. Komora zamkowa
miata by¢ krotka, lecz wysoka.

Z blizej nieznanych przyczyn nie podj¢to budowy nkm model B, nawet
w postaci prototypu. Wykonano jedynie zestawienie szkicowe. Obliczeniowa
szybkostrzetno$¢ praktyczna miata wynosi¢ 400 strz./min.
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Najciezszy karabin maszynowy model C

20 mm nkm model C miat zaspokoi¢ potrzeby wszystkich rodzajow broni
jako konstrukcja uniwersalna o duzej szybkostrzelno$ci i zmniejszonej masie.
Model C byl karabinem catkowicie przepracowanym, opartym na do$wiad-
czeniach uzyskanych z nkm model A i D. Bron powstata na zyczenie i na
podstawie warunkow opracowanych przez ITU i ITL dla artylerii plot.
i lotnictwa.

Autorem projektu pierwotnego nkm model C byt inz. S. Rytwinski,
opracowanie za$ wykonali wspdlnie S. Rytwinski i W. Lewandowski.

Prototyp nkm miat zosta¢ wykonany do pazdziernika 1938 r.,jednak juz we
wrze$niu 1938 r. Kierownictwo Zaopatrzenia Uzbrojenia zamdwito 2 nastgpne
egzemplarze w cenie po 47 757 zt.

Brak materiatéw archiwalnych uniemozliwia oceneg tej broni. Wedtug nie
potwierdzonych informacji nkm model C poddano prébom komisyjnym w maju
1939 r. na poligonie w Rembertowie, w obecnos$ci ministra spraw wojskowych
gen. T. Kasprzyckiego.

20 mm nkm model C miat by¢ stosowany w samolotach jako lotnicza
bron poktadowa, jako ppanc. karabin samopowtarzalny z lzejsza lufg
i pigcionabojowym magazynkiem oraz do obrony plot. na podstawie kotowej
PC 20A.

Dziatat na zasadzie poboru gazu z przewodu lufy. Sposéb ryglowania
i napgd mechanizmu zamkowego wzorowano na szybkostrzelnym dziatku firmy
»Hispano-Suiza". Ryglowanie odbywato si¢ na drodze o dtugosci 60 mm. Rygiel
byt samohamowny, podpierany przy strzale, a nastgpnie podnoszony skosem
suwaka-listwy w osi broni. Suwak-listwa otrzymywat naped od gérnego ttoka
gazowego za posrednictwem zwiazanych z ttokiem dwéoch popychaczy. Popy-
chacze te oddawaty po rozryglowaniu zamka resztg energii ttoka przez dwa
przyspieszniki sprgzynowe na uruchomiony juz trzon zamkowy. Tiok po
wystrzale napinat sprezyng dono$nika zwalniana przez podajnik po wyciagnigciu
naboju z ta$my lub magazynka. Odpalanie odbywato si¢ przy zamku zaryg-
lowanym. Naboje w tym modelu nie wymagaty smarowania.

Szybkostrzelno$¢ broni mozna byto regulowaé za pomoca ilosci pobiera-
nych z lufy gazéw tub przez wyjecie przyspiesznikéw. Byta ona ograniczona
wytrzymatoscia szyjki tuski.

Bron charakteryzowata si¢ niezwykle prosta budowa. Zamek mozna byto
tatwo rozbieraé, za$ wyjecie lufy wymagato jedynie przekrgcenia tulei gazowej.
Po obrdceniu lufy o 60° nkm dzielit si¢ na dwie czesci o zblizonej masie.

Zasilanie mogto si¢ odbywaé za pomoca tasmy metalowo-ogniwkowej lub
parcianej na 200 naboi, magazynka bgbnowego na 100 naboi lub ptaskich
magazynkéw Boforsa na 5-10 naboi.
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Dane techniczne:

kaliber 20 mm predkos$¢ poczatkowa

pocisku 920 m/s
masa broni z dono$nikiem  45-50 kg szybkostrzelnosé 300-750 strz./min
dhigo$¢ Iufy 1500 mm

Najciezszy karabin maszynowy model D

Jednym z podstawowych zarzutéw, jakie stawiano nkm model A, byta zbyt
mata szybkostrzelno$é. Jej zwigkszenie byto jednak mozliwe tylko przy wykorzy-
staniu w konstrukcji zasady wykorzystania pradu gazu. W oparciu o t¢ zasadeg
powstal nkm model D. Jego konstruktorem byl inz. Bolestaw Jurek, ktory
wykorzystat przy projektowaniu broni szereg elementow nkm model A.

Zastosowanie innej zasady dziatania niz w nkm model A umozliwiato
zmniejszenie masy cz¢$ci ruchomych, dzigki czemu bron stata sig 1zejsza o okoto
30%.

W maju 1938 r. prototyp nkm model D znajdowat si¢ w prébach
fabrycznych. Pézniej poddano go prawdopodobnie badaniom" komisyjnym,
jednak braki w dokumentach archiwalnych uniemozliwiaja odtworzenie wyni-
kéw badan. Musiaty one byéjednak pozytywne, poniewaz zamoéwiono 4 nastgp-
ne egzemplarze modelu D, w cenie 41 998 zt, z terminami wykonania do 10.06.
i 1.07.1939 r.

20 mm nkm model D mial by¢ bronia przejSciowa przeznaczona przede
wszystkim dla lotnictwa, gdyz catkowicie spetniat wymagania ITL co do
szybkostrzelno$ci i sposobu donoszenia. Karabin, wystgpujacy jako 20 mm nkm
FK 38D. miat by¢ instalowany na samolotach: mysliwskich P-50 Jastrzab,
wielozadaniowych — P-38 Wilk i P-48A Lampart oraz w samolotach bom-
bowych P-49 Mis.

Rys. 20.4. Najcigzszy karabin maszynowy model D z magazynkiem ptaskim
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Warto w tym miejscu podkresli¢, ze samolot Wilk wystawiony na XVI
Migdzynarodowym Salonie Lotniczym w Paryzu (25.11.-11.12.1938 r.) zostat
nazwany z powodu swojego uzbrojenia Tankbuster, tj. niszczyciel czotgdw.

Praktyczne dziatanie nkm w samolocie sprawdzono latem 1938 r. na
poligonie pod Warszawa.

Nkm model D planowano takze zastosowaé¢ na okregtach jako bron plot.
W tym celu ITU opracowalt, wg wymagan i na zlecenie Kierownictwa Marynarki
Wojennej, warunki dla nkm plot. model D dla jednostek ptywajacych.

Donoszenie miato si¢ odbywa¢ z magazynka bgbnowego na 25-35 naboi,
a podstawa miata by¢ wzorowana na francuskiej podstawie R4 Hotchkissa
i przystosowana do osadzenia na niej sprz¢zonych podwdjnie nkm. Karabiny
miaty otrzymacé celowniki opracowane przez PZO.

W pierwszej serii zamierzano zaméwi¢ 10 podwdjnie sprzezonych nkm
model D, z terminem dostawy do 1.01.1941 r.

Nkm model D dziatat na zasadzie przekazywania energii z dolnego ttoka
gazowego. W karabinie tym zastosowano tzw. trzecia masg rozrzadows, ktdra
pod wptywem impulsu wykonywata wszystkie czynno$ci zwiazane z przygotowa-
niem broni do nastgpnego strzatu. Duza masa ttoka i suwadta napedzata lekki
trzon. Sposéb ryglowania byt podobny jak w modelu A, na drodze o dtugos$ci
55 mm. Dwa boczne rygle byly podpierane dzwigniami ztaczonymi przegubowo
z suwadtem. W celu zmniejszenia sity odbicia suwadta od komory — w czasie
ryglowania iodpalania — zastosowano przedni amortyzator ze stozkami
ciernymi. Urzadzenie spustowe byto wzorowane na nkm model A. Aby uniknaé
podnoszenia naboju w magazynku w czasie ruchu trzonu, umieszczono na
trzonie tapkg dosytacza, ktora wybijata nabdj z magazynka.

Zasilanie miato si¢ odbywaé za pomoca réznego typu magazynkéw ptaskich
i bgbnowych oraz tasmy.

Szybkostrzelno$¢ miata byé regulowana za pomoca gazu.

Dane technicze:

kaliber 20 mm predko$¢ poczatkowa pocisku 960 m/s
masa broni ok. 40 kg szybkostrzelno$¢ teoretyczna 600 strz./min
dtugosé lufy 1350 mm !
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Bron matokalibrowa bocznego zaptonu

W 1845 r. francuski rusznikarz Nicolas Flobert opatentowat nabdj ze-
spolony bocznego zaptonu przeznaczony do broni sportowej. W dziesig¢ lat
pdzniej amerykanska firma ,,Smith i Wesson" udoskonalita nabdj Floberta
przez przedtuzenie tuski i wypelnienie jej prochem czarnym. Wkrétce po tym
oprdcz naboju 0,22 short (5,6 mm kroétki), powstaty naboje 0,22 long (dtugi) i long
rifle (tzw. dtugi sztucerowy). Amunicja ta znalazta duze uznanie w USA
i Wielkiej Brytanii, a pdzniej rowniez w innych krajach europejskich. Zapoczat-
kowata ona rozwdj masowego sportu strzeleckiego. Bron bocznego zaptonu
znalazta zastosowanie takze w wojsku, gdzie jest wykorzystywana jako sprzet
pomocniczy w szkoleniu strzeleckim.

Rys. 21.1. Opakowanie 5.6 mm amunicji sportowej
typu short produkcph Wytworm Amunich nr 2 w

Rembertowie
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W pierwszych latach po odzyskaniu niepodlegtosci w WP, wobec braku
broni bocznego zaptonu, wykorzystywano amunicje $rutowa (wg Owczesnej
nomenklatury tzw. izbowa amunicje karabinowa). Strzelanie z pociskéw
$rutowych prowadzono z odlegtosci 10 m do figur bojowych i tarcz pigciokrotnie
zmniejszonych. Amunicjg t¢ wykorzystywano wielokrotnie, ale jej przygotowa-
nie do strzelania byto dosy¢ pracochtonne.

Zorganizowany ruch strzelecki zaczat si¢ rozwija¢ w kraju w 1921 r., gdy
Zwiazek Strzelecki opracowat program strzelectwa sportowego i przejat tym
samym cze$¢ zadan w tej dziedzinie od MSWojsk., a nastepnie od Panstwowego
Urzedu Wychowania Fizycznego i Przysposobienia Wojskowego. Ponadto,
szkoleniem strzeleckim zajmowaty sig¢ liczne organizacje paramilitarne, W tym
czasie w kraju nie byto odpowiedniej iloSci broni i amunicji sportowej.
Wychodzac naprzeciw spotecznemu zapotrzebowaniu, na poczatku lat trzy-
dziestych polski przemyst zbrojeniowy przystapit do produkcji broni bocznego
zaptonu wtasnej konstrukcji. Rozpoczecie produkeji poprzedzity badania i pro-
by szeregu modeli najlepszych karabinéw firm zagranicznych.

Karabinki sportowe produkcji krajowej przyjeto réwniez w wojsku.
Uzywano w nim przede wszystkim dwu typow kbks.

Pierwszy, produkcji Panstwowej Fabryki Karabinéw w Warszawie, byt
zewngtrznie zblizony do 7,92 mm kbk Mausera wz. 1898, od ktdérego réznit sig
budowa zamka i kalibrem. Jego zamek miat zakrzywiong iglicg, dostosowana do

L4

Rys, 21.2. 5,6 mm karabinek sportowy wz. 1898 produkcji Fabryki Broni w Radomiu

naboi bocznego zaptonu, i odpowiednio uksztattowany pazur wyciagu. Do broni
zastosowano celownik z kbk wz. 1898, z podziatka od 300 do 2000 m. Aby
okresli¢ odlegto$¢ strzatu, nalezato wskazania celownika podzieli¢ przez 10.
Karabinek miat toze wykonane z drewna bukowego i naktadke z wypalona na
niej liczba 22 oznaczajacg kaliber. Bron otrzymata znaczenie jako kbks wz. 1929
i byta réwniez produkowana przez Fabryke Broni w Radomiu. Masa karabinka
wynosita 3,95 kg, szybkostrzelno$¢ — 5 strz./min, dono$no$¢ — ok. 800 m.
Drugim typem byt 56 mm kbks wz. 1931, ktérego produkcje podjgto
w 1932 r. w Radomiu. Wygladem zewngtrznym przypominat on 7,92 mm kbks
wz. 1929, rézniac si¢ od niego budowa komory zamkowej, zamkiem, ksztattem
krzywizny celownika. Celownik w tym modelu miat podziatkg od 20 do 100 m.
Ttokowy zamek z bezwtadng iglica miat zaczep umieszczony w raczce, utrzymu-
jacy zamek w potozeniu zamknigtym. Zamek nie posiadal pazura wyciagu
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Rys. 21.3. 56 mm karabinek sportowy wz. 1931

— wyciaganie tusek nastgpowato przez przesunigcie do tytu dolnej ptaszczyzny
wycinka komory nabojowej w czasie otwierania zamka. Ponadto, bron nie miata
podstawy do rozbierania zamka z lewej strony kolby, jak réwniez sworznia
wzmacniajacego toze. Masa — 4,4 kg, szybkostrzelno$¢ — 5 strz./min, donos$-
no$¢ ok. 850 m.

Rys. 21.4. Komora zamkowa karabinka sportowego wz. 1931 (zamek w tylnjizn potozeniu)

Oba kbks byty jednostrzalowe, dostosowane do amunicji typu short
i posiadaty okucia typowe dla karabinéw Mausera z nasada do osadzania
bagnetu.

W celach sportowych Fabryka Karabinow w Warszawie uruchomita
produkcje kbks wz. 1930 w kilku odmianach. Byla to bron jednostrzalowa
dostosowana do amunicji long rifle lub short typu AW, AN, AL.

Rys. 21.5. 5,6 mm karabi
nck sportowy wz 1931
mechanizm mamkowy
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Rys. 21.6. Celownik $rubo-
wy karabinka sportowego
wz. 1930 AL — przedmiot
patentu polskiego nr 16123

5,6 mm kbks typu A W wz. 1930 — dostosowany do amunicji long rijle
— miat lufg o diugo$ci 600 mm i przyrzady celownicze typu otwartego.
Zastosowany celownik $§rubowy médgt by¢ nastawiany dowolnie w zakresie od 25
do 125 m. (Rozwiazanie celownika byto przedmiotem patentu polskiego nr
16123, udzielonego PWU 30.03.1932 r.). Muszkg broni zabezpieczono ostona.
Loze typu wojskowego lub sportowego wykonywano z impregnowanego drewna
bukowego. Masa — 3,30 kg, dtugos$¢ catkowita — 1054 mm.

5,6 mm kbks typu AN wz. 1930 — dostosowany do amunicji short lub long
rifle — miat toze typu sportowego z lekkimi okuciami i trzewikiem bakelitowym.
Masa — 3 kg, dtugo$¢ catkowita 1060 mm.

Produkcji kbks typu AN (Anort) na amunicje¢ short zaniechano w 1934 r.
wobec matego popytu i braku zamodwien (cena — 135 zt).

Rys. 21.7. 5,6 mm karabinek sportowy wz. 1930 AL produkcji Fabryki Karabinéw w Warszawie

5,6 mm kbks typu AL wz. 1930 stanowit luksusowa odmiang broni. R6znit
sig od pozostatych dtugoscia lufy, ktéra miata 630 mm. Loze typu sportowego
wykonano z orzecha polerowanego, z szyjka i chwytem moletowanym. Trzewik
kolby, zaleznie od wykonania, mdgt by¢ bakelitowy lub rogowy. Masa — 3 kg,
dtugo$¢ catkowita - 1090 mm (cena — 165 zt).

Na zamdwienie broin mogta mie¢ celownik przeziernikowy. Karabinki byty
wyposazone w lufy o 6 polach i 6 bruzdach, o gwincie prawym. Dopuszczalny
fabryczny rozrzut lufy standardowej wynosit od 50 do 60 mm na odlegto$¢ 50 m.
Wytwdrnia wykonywata réwniez lufy o rozrzucie od 45 do 24 mm oznaczone
numerami od 2 do 5. Zamek ryglowy, czterochwytowy, byt rozbierany przez
odkregcenie raczki trzona. Miat on dwa symetrycznie umieszczone pazury



Broti matokalibrowa bocznego zaptonu 249

wyciagéw obejmujace tuske. Skrzydetkowy bezpiecznik umieszczono z prawej
strony komory zamkowej.

Panstwowa Fabryka Karabindw w Warszawie prowadzita réwniez proby
z odmiang kbks pieciostrzatowego dostosowanego do naboi short i long rifle\
$wiadczy o tym patent nr 15399 udzielony PWU 12.01.1932 r. (kbks wz. 1930
w tej odmianie nie byt jednak produkowany seryjnie).

Do broni stosowano krajowa amunicj¢ sportowa. Nabdj krotki 5,6 mm Z
miat pocisk otowiany o dtugosci 8,5 mm i masie 1,77 g; byt on elaborowany
prochem p6tdymnym Strzelec lub prochem bezdymnym Kruk. Masa naboju
wynosita 2,4 g, dtugo$¢ 16,8 mm. Dlugo$¢ naboju long rifle wynosita 25,1 mm,
masa 3,62 g, dtugo$¢ pocisku 11,8 mm, a masa 2,67 g.

Jako$¢ amunicji krajowej odbiegata znacznie od importowanych do Polski
naboi sportowych renomowanych firm zagranicznych. Powotany w 1933 r.
Polski Zwiazek Strzelectwa Sportowego przez caty okres swej dziatalnosci czynit
starania o popraweg jako$ci amunicji krajowej, obnizenie ceny kbks bocznego
zaptonu oraz o uruchomienie produkcji kbks dowolnego typu. W wyniku tych
staran udato si¢ zainteresowa¢ Departament Uzbrojenia MSWojsk. sprawami
amunicji. Dazono do udoskonalenia stopu uzywanego do produkjii pociskow,
zmiany ksztaltu pocisku oraz opracowania nowej receptury srtraru, ktérym
bytyby powlekane pociski.

W 1937 r. wytwérnia amunicji nr 2 i zaktady ,,Pocisk" przystapity do
szczeg6towych prac nad nowa amunicja, ktérej produkcje seryjng planowano
uruchomi¢ w sierpniu 1938 r. W dziedzinie produkcji broni postulowano, aby
Fabryka Broni w Radomiu opracowata model kb dowolnego na 7,92 mm
amunicj¢ wojskowa. Ponadto, skonstruowaniem nowego typu kbks miata sig
zaja¢ Fabryka Karabinéw w Warszawie we wspdtpracy z Instytutem Badan
Technicznych Uzbrojenia i przedstawicielami delegowanymi do tego celu przez
PUWF, PW, PZSS.

W tym celu, w 1936 r. ,,Przeglad Strzelecki i Luczniczy" rozpisat wérod
czytelnikdw ankietg, w ktdrej zawarto nastgpujace pytania:

— jaki ksztatt kolby dowolnej jest najbardziej pozadany,

— jaki ksztatt kolby jest najlepszy w$réd wzoréw zagranicznych,
— jaki stosowaé ksztalt grzybka,

— jaka powinna by¢ waga kbks i jakie przyrzady celownicze.

Nowy kbks, dostosowany do amunicji long rifle, miat by¢ wytwarzany
w wersji sportowej i wojskowej. Wedtug zatozen konstrukcyjnych w wersji
wojskowej powinien on mie¢ spust dwuoporowy, a w sportowej spust regulowa-
ny; na zadanie jgzyk spustowy miat by¢ moletowany. Zmianie miata ulec rowniez
konstrukcja zamka, przez skrécenie skoku iglicy i przekonstruowanie mechaniz-
mu wyciagania tusek. Przewidywano takze pogrubienie lufy u wylotu przy
zachowaniu jej dtugosci 740 mm w obu wzorach.
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Prace podjeto i we wrze$niu 1937 r. w czasie 12. Narodowych Zawodow
Strzeleckich w Wilnie zademonstrowano prototyp nowego kbks, ktéry wzbudzit
duze zainteresowanie.

Tablica 21.1. Podstawowe dane i polskich inkow sportowych z okresu migdzywojennego

Krotka bron matokalibrowa

Pistoletéw i rewolweréw bocznego zaptonu w Polsce w okresie migdzy-
wojennym nie produkowano, a potrzeby sportu strzeleckiego zaspokajano
importem, gtéwnie z Niemiec i USA. Pomimo dotacji udzielanych klubom
i organizacjom sportowym przez Polski Zwiazek Strzelectwa Sportowego na
zakup broni i amunicji, na rynku nadal odczuwano brak taniej i popularnej
krétkiej broni matokalibrowej. Jak juz wcze$niej wspomniano, proby roz-
wigzania tego problemu w kraju podjeto dopiero w koncu lat trzydziestych
(adaptacja rewolweru Ng wz. 30 i pistoletu Vis do 5,6 mm naboi sportowych).
Niezaleznie od tego poszukiwano takze innych rozwiazan.

Jednym z nich byto prezentowane na tamach ,,Sportu Strzeleckiego" (nr
4 z 1937 r.); dotyczyto ono adaptacji pistoletu Parabellum wz. 1908 do amunicji
22 short.

Przedstawiony przez ppor. pil. Jana Borkowskiego pomyst polegat na
zastapieniu 9 mm oryginalnej lufy 5,6 mm lufy z przewodem ustawionym
mimosrodowo wzgledem iglicy. Po dokregceniu lufy specjalnym kluczem zajmowata
ona potozenie jak na rysunku.

Rys. 21.8. Projekt por. Borkowskiego
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Rys. 21.9. 4,5 mm pocisk grzybkowy Diabolo: / — cze$¢ ‘ . - L
glowicowa, 2 — ogon |

Zalety rozwigzania wynikaty z niskiego kosztu lufy (28 zt) oraz stosunkowo
taniej amunicji, wade¢ za$ stanowito to, ze z broni mozna byto oddawaé tylko
strzaty pojedyncze.

Dopiero w 1939 r. dazac do ograniczenia kosztéw szkolenia w strzelaniu
z pistoletow wojskowych ViS wz. 35 w Fabryce Broni w Radomiu zaprojek-
towano specjalnag wktadke redukcyjna pozwalajaca na stosowanie naboi spor-
towych bocznego zaptonu w broni bojowej. Idea pomystu polegata na tym, ze do
Iufy normalnego pistoletu wktadano druga Iufg¢ kalibru 5,6 mm o S$rednicy
8,8 mm, kontrowana u wylotu moletowana nakretka. Do strzelania stosowany
byt tzw. nabdj zastgpczy wz. 39 o wymiarach tuski naboju parabellum, wewnatrz
ktorego umieszczano nabdj sportowy kalibru 22 typu short. Od tylu tuske
zamykano metalowym korkiem zawierajacym urzadzenie odpalajace. W przeci-
wienstwie do pistoletu ViS kalibru 5,6 mm znajdujacego si¢ w Muzeum Wojska
w Budapeszcie bedacego bronia samopowtarzalna z magazynkiem o pojemnos$ci
10 naboi, uzycie wktadki wymagato recznego przetadowania broni po kazdym
strzale, za$ w magazynku mogto si¢ miesci¢ tylko 8 naboi zastgpczych.

Zachowana dokumentacja techniczna wktadki ,,WK wz. 39" nosi date
12.01.1939 r., co moze $wiadczy¢, ze do chwili wybuchu wojny wyprodukowano
i wprowadzono do wyposazenia wojska ograniczona ilo$¢ tych urzadzen.

Adaptacja broni maszynowej
do naboi bocznego zaptonu

Do ciekawych prac konstrukcyjnych tego okresu nalezy zaliczy¢ jeszcze
dwie adaptacje ckm i rkm do 5,6 mm amunicji sportowej long rifle.

W grudniu 1933 r. rozpisano konkurs na urzadzenie umozliwiajace
strzelanie amunicja matokalibrowa z rkm i ckm. Zadanie polegato na wprowa-
dzeniu takich zmian Kkonstrukcyjnych, aby czynnosci strzelca zaré6wno w broni
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typowej, jak i broni na nabdj o sile zmniejszonej, byty takie same oraz zapewniaty
podobne odczucia, tzn. chodzito o zwigkszenie sity odrzutu do wielkosci jak
w normalnej broni. Na konkurs wptyneto 6 prac, z czego inz. Komierowski
zgtosit 1 urzadzenie do ckm i 1 do rkm, inz. Maroszek 1 rozwiazanie dla ckm
i 2 dla rkm oraz inz. Kulikowski 1 urzadzenie dla ckm. W 1934 r. rozpoczgto
prace nad konstrukcja ckm na amunicjg sportowa. Rozwigzania byty badane
przez Komisje Do$wiadczalng CWPiech., jednak nie daty one zamierzonych
rezultatow.

Dopiero w maju 1937 r. ITU wykonat sprawnie dziatajacy model ckm na
amunicj¢ bocznego zaptonu. Zwigkszony odrzut osiagnigto tu przez zastosowa-
nie lufy sktadajacej si¢ z 2 czeéci — krotszej, w ktdrej miescita sie tuska, oraz
dtuzszej o normalnym przeznaczeniu. Przy takim rozwiazaniu cis$nienie, jakie
stwarza! nabdj amunicji sportowej, dziatato na wigkszy przekrdj, powodujac
zwiegkszenie sity odrzutu. Zasobniki byty tasmowe, podobne do zasobnikéw
ta$m normalnych. Autorem rozwiazania byt inz. Maroszek.

Tuz przed wybuchem wojny udato si¢ rowniez pomys$lnie zaadaptowaé rkm
wz. 1928 do amunicji sportowej. W zwiazku z tym, w roku budzetowym
1940/1941 zamierzano zakupi¢ pierwsza parti¢ tych rkm. Przewidywano, ze
kazda kompania piechoty bedzie posiadata jeden taki rkm do celéw ¢wiczeb-
nych. Wprowadzenie rkm na amunicje bocznego zaptonu do oddziatéw miato
daé oszczedno$é w zuzyciu amunicji bojowej w kwocie ok. 3000 zt na kazdy putk
piechoty. -*

Wybuch wojny przerwat prace nad rozwojem broni matokalibrowej oraz nie
pozwolit na zrealizowanie tego przedsigwzigcia.

Bron pneumatyczna

Poczatki broni pneumatycznej siggaja XVII stulecia, w ktérym do strzelan
tarczowych zaczeto uzywaé broni zwanej wiatréwka. Do miotania pociskéw
stuzyta w niej energia sprezonego powietrza. Najstarsze wiatrowki miaty
w kolbie lub pod lufa mosigzny zbiornik — tzw. recipient, w ktérym przed
strzelaniem sprgzano powietrze. Zamiast zamka skatkowego z prawej strony
broni byt umieszczony zamek wentylowy, czgsto o bardzo ztozonej konstrukcji.
Przy strzale otwierat on na chwilg igtowy zawdr i wypuszczat cze$¢ powietrza do
przewodu lufy. Rozprezajace si¢ powietrze wyrzucato otowiany pocisk. Lufy
wiatréwek byty gtadkie lub gwintowane, kal. ok. 13 mm. Bron strzelata bez
huku, a jej dono$no$¢ wynosita do 400 krokéw. Kazdy nastepny strzat
powodowat spadek ci$nienia w zbiorniku tak, ze kolejne strzaty miaty coraz
mniejszy zasigg.
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Specyficzne dziatanie wiatrowek oraz ich bezgto$no$¢ spowodowaty, ze
w drugiej potowie XIX w. prawie we wszystkich panstwach wydano zakaz ich
stosowania jako broni niebezpiecznej.

W 1829 r. czeski rusznikarz Josef Rutt skonstruowat karabin pneumatycz-
ny, w ktérego kolbie znajdowat si¢ skérzany miech z dwoma zelaznymi
ramionami osadzonymi na czopach. Miech $ciskata silna podwdjna sprgzyna.
Mechanizm broni napinano specjalna korba. Do karabinu stosowano wal-
cowate strzatki o réznej wielkosci. W przedniej czeéci strzatki byty zakonczone
ostro sptaszczonym grotem, w tylnej — pedzelkiem ze szczeciny. Karabin miat
kal. ok. 10 mm i lufe gtadka. Bron ta, pdzniej udoskonalona, stuzyta do strzelan
w pomieszczeniach i na strzelnicach rozrywkowych.

Za prekursora wspdiczesnej broni pneumatycznej uwaza si¢ jednak rusz-
nikarza Michaela Fliirscheima, ktéry w Eisenwerk Gaggenau zaczal wyrabiaé
pistolety i karabinki wtasnej konstrukcji. Jego bron miata komore rurowa,
w ktérej poruszal si¢ ttok napedzany sprezyna spiralna. kadowanie broni
nastgpowato poprzez ztamanie lufy — podobnie jak w broni mysliwskiej
— i wprowadzenie otowianego pocisku do komory nabojowej.

Od 1908 r. do broni pneumatycznej zaczgto stosowac specjalne pocisku typu
Diabolo.

Rys. 21.10. 4,5 mm karabinek pneumatyczny wytworni ,Bracia Pastawscy" w Warszawie

Bron pneumatyczna Fliirscheima szybko zostata rozpowszechniona i wypa-
rta karabinki z miechem oraz amunicjg¢ izbowa do broni palnej. Wkrotce tez sig
okazato, ze ma ona wiele zalet. Prosta konstrukcja, mozliwo$¢ strzelania
w pomieszczeniach oraz niska cena broni i amunicji powodowaty, ze bron ta
nadawata sie do nauki strzelania. Jednocze$nie, zaawansowanym strzelcom
dawata ona mozliwo$¢ utrzymania wysokiej sprawnos$ci strzeleckiej.

Bron pneumatyczna w Polsce w latach 1918-1939

W Polsce w okresie migdzywojennym bron pneumatyczna szeroko stosowa-
no do szkolenia w organizacjach paramilitarnych i sportowo-strzeleckich, jak
réwniez przez osoby prywatne do celéw sportowo-rozrywkowych. W handlu
znajdowato sig wiele typow i systemOw broni pneumatycznej, giéwnie firm
niemieckich. Z polskich konstrukcji tego okresu nalezy odnotowaé karabinek
pneumatyczny warszawskiej wytwdrni ,Bracia Pastawscy".
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Rys. 21.11. Ogdlny widok wktadki pneumatycznej (bez przewodu doprowadzajacego powietrze)

Karabinek ten, o klasycznej konstrukcji z lufa tamana, sktadat sig z 5 pod-

stawowych zespotow:

— lufy z przyrzadami celowniczymi,

— napinacza w ksztatcie ruchomego ramienia,

— ttoka ze sprezyna umieszczonego w komorze powietrznej,
— urzadzenia spustowego,

— toza wraz z Kkolba.

Ztamanie lufy karabinka powodowato przesunigcie napinacza, ktory
powodowat $ci$nigcie sprgzyny z réwnoczesnym cofnigciem ttoka w komorze
sprezania do chwili jego zazgbienia o wystgp urzadzenia spustowego. Nacisk na
spust zwalniat ttok, ktéry — przesuwajac si¢ do przodu — sprgzat powietrze, to
za$ szukajac ujécia wyrzucato pocisk z lufy.

W drugiej potowie lat trzydziestych w Niemczech i Czechostowacji przy-
stapiono do produkcji magazynowych karabinéw pneumatycznych przeznaczo-
nych do wstgpnego szkolenia strzeleckiego w wojsku.

W kraju, najwyzsze wladze panstwowe doceniajac wage sportu strzelec-
kiego, utworzyty Naczelna Rade¢ Strzelectwa, ktéra nadawata kierunek pro-
gramowy i ramy organizacyjne réznym organizacjom strzelecko-obronnym.
Z inicjatywy Rady w maju 1936 r. odbyta si¢ w Panstwowym Urzedzie
Wychowania Fizycznego i Przysposobienia Wojskowego konferencja w sprawie
wiatrowki. W konferencji udziat wzigli przedstawiciele zainteresowanych wtadz,
urzgdéw oraz fabryk. Postanowiono utrzymaé karabinek pneumatyczny jako
bron pomocnicza w szkoleniu strzeleckim, ale jednocze$nie poszukiwa¢ nowych
$rodkdw umozliwiajacych osiagnigcie jak najlepszych wynikdw oraz zmniej-
szenie kosztow szkolenia ogniowego.

Jednym z takich rozwiazan byta opracowana w Polsce wktadka pneumaty-
czna do strzelan z km. (Patent polski nr 19881 — Karol Maciejowski
— Warszawa ,,Zamienna lufa do strzelania $rucinami z karabina maszynowego"
udzielony tworcy 22.03.1934 r.). Mozna ja byto stosowaé do lkm Maxima wz.
1908/15 i ckm Maxima wz. 1908 po wyjeciu wewngtrznych mechanizmdéw broni
oraz lufy. Umozliwiata ona strzelanie seriami lub, po zredukowaniu ci$nienia,
strzatami pojedynczymi.

Komplet wktadki pneumatycznej sktadat si¢ z 7 podstawowych zespotéw:
— 5,75 mm lufy gtadkiej.
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Rys. 21.12. Wkiadka pneu-
matyczna do strzelania $ru-
tem zainstalowana na cigz-
kim karabinie maszynowym
Maxima wz. 1908

— korpusu z komora zawordw i zespotow sprezyn,

— urzadzenia spustowego,

— magazynka z bgbnowym dono$nikiem,

— reduktora z zaworem bezpieczenstwa i zespotem manometréw,
— wysokoci$nieniowego przewodu doprowadzajacego powietrze,
— dwu butli stalowych ze spr¢gzonym powietrzem.

Wktadka dziatata pod wptywem sprezonego powietrza doprowadzanego
z butli pod duzym ci$nieniem przez zawor redukcyjny i waz doprowadzajacy.
Powietrze dozowane urzadzeniem spustowym przedostawato si¢ do komory
sprezenia przez ttok, ktory pod jego wptywem cofat sig, $ciskajac sprezyneg
powrotna, przy czym jednocze$nie byt dociskany zaw6r do gniazda zamykajacy
szczelnie wylot lufy.

Podczas ruchu ttoka do tytu, kalibrowany $§rut — opadajac pod wptywem
wtasnego cigzaru - dostawat si¢ z cylindrycznego magazynka do dono$nika
wykonanego w postaci obrotowego bgbna. Beben ten obracajac si¢, napetniat sig
pociskami wpadajacymi do jego otwordw i donosit je pojedynczo nad otwor,
przez ktéry dostawaty si¢ one do lufy. Przy dalszym cofaniu si¢ ttoka w komorze
sprezania trzpien zaworu odrywat go od gniazda i umozliwiat wolny wylot
sprgzonego powietrza przez lufe (otwieranie zaworu powodowato strzat).
Wskutek spadku ci$nienia w komorze sprgzania spowodowanego otwarciem
zaworu sprezyna, uzyskujac przewagg, gwattownie wypychata ttok do przodu,
przy czym zawdr zostawat zamknigty. Przesuwajacy si¢ ttok (za pomoca pazura
popychacza) powodowat obrét bgbna dono$nika i wprowadzenie nastgpnego
pocisku. Dziatanie to powtarzato si¢ samoczynnie dopo6ty, dopoki nie zostat
przerwany doptyw sprezonego powietrza, tj. do chwili, w ktdrej zaprzestano
naciskania na jgzyk spustowy.

Przy ci$nieniu roboczym 1,46 MPa i kacie podniesienia lufy od 30 do 40°
wktadka pneumatyczna zapewniata dono$no$é¢ do 300 m.
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W latach 1933-1934 Komisja Do$wiadczalna CWPiech. przebadata proto-
typ wkiadki pomystu inz. Maciejowskiego, potwierdzajac w peini jej zalety.
W zwiazku z tym komendant CWPiech. wystapit z wnioskiem o przystosowanie
wktadki do ckm wz. 1930. Po wykonaniu modelu przez warsztaty CWPiech.
w 1935 r. ponowiono badania. Pozytywne wyniki prob spowodowaty, ze jeszcze
w tym samym roku wykonano partie probna, ktéra rozestano do jednostek,
a w 1936 r. parti¢ wktadek ulepszonych.

W kwietniu 1938 r. Departament Artylerii MSWojsk. rozestat wktadki
pneumatyczne wraz z tymczasowa instrukcja ich uzytkowania do jednostek
z takim wyliczeniem, aby kazda kompania ckm otrzymata 1 komplet do celéw
¢éwiczebnych.

Na podobnej zasadzie jak opisana wyzej wktadka pneumatyczna dziatat
réowniez opracowany w 1937 r. prototyp pistoletu Wuem. Bron ta, skon-
struowana na zamdwienie Polskiego Zwiazku Strzeleckiego, charakteryzowata
sig dobrymi wtasnos$ciami balistycznymi na odlegto$¢ 10 m oraz matym kosztem
amunicji i eksploatacji (ok. 3 gr za 10 strz.). Pistolet ten byt bronia samopo-
wtarzalna zasilana z cylindrycznego magazynka umieszczonego réwnolegle do
osi lufy. Czynnikiem miotajacym byto sprezone powietrze dostarczane gigtkim
wezem z butli. Brak jednak blizszych danych zaréwno o twércy projektu, jak
i szczegbtach konstrukcyjnych broni.

Powojenne konstrukcje broni matokalibrowej

Odradzajacy si¢ w kraju po zakornczeniu dziatan wojennych sport strzelecki
borykat sig¢ od poczatku z wieloma trudno$ciami. Brak byto strzelnic oraz
odpowiedniej broni szkoleniowo-sportowej, co w znacznym stopniu ograniczato
rozwéj sportu masowego i utrudniato organizacje zawodéw. O ile pierwsza
barier¢ mozna byto pokona¢ sitami cztonkéw i aktywistéw klubdw, o tyle druga
zalezata juz od przemystu. Wychodzac naprzeciw spotecznemu zapotrzebowa-
niu, w koncu lat czterdziestych podjeto w kraju produkcje kbks bocznego
zaptonu. Nalezy podkre$li¢, ze byto to pierwsze wtasne opracowanie polskich
konstruktoréw uzbrojenia. Ogdlne zatozenie koncepcyjne broni oparto na
przedwojennym kbks wz. 1931. Jednak, w celu zmniejszenia kosztéw produkcji

Rys. 21.13. 56 mm karabinek sportowy wz. 1948
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Rys. 21.15. 5,6 mm karabinek sportowy wz. 1948:

/— lufa, 2 — trzon zamkowy, 3 — komora zamkowa, 4 — tylna czg$¢ zamka z bezpiecznikiem,
5 - zaczep kurka, 6 — wyciag, 7 — iglica, § — bijnik, 9 — sprezyna bijnik" 10 - spust,
// — sprezyna spustu, /2 — celownik, 13 —loze

wykorzystano w broni niektore elementy i zespoty pochodzace z 7,62 mm
radzieckiego kbk Mosina wz. 1944, ktérego licencyjna produkcje uruchamiat
wiasnie przemyst krajowy.

Bron oznaczono jako wz. 1948, za$ pierwszy wyprodukowany po wojnie
kbks z numerem seryjnym 0001 otrzymat éwczesny minister przemystu maszyno-
wego — Hilary Minc.

Kbks wz. 1948 byt bronig ¢wiczebna jednostrzatowa dostosowana do
5,6 mm nabojéw long rifle. Bron byta wyposazona w zamek ttokowy z bezwtad-
na iglica (identyczny jak w kbks wz. 1931), zaopatrzony w zaczep umieszczony
W raczce — utrzymujacy zamek w potozeniu zamknigtym. Zamek nie posiadat
pazura wyciagu, za$ wyciaganie tusek nastgpowalo przez wyciagnigcie dolnego
wycinka komory nabojowej w czasie otwierania zamka. Lufa o gwincie
prawoskretnym posiadata 6 pdl i 6 bruzd. Otwarte przyrzady celownicze
sktadaty si¢ z suwakowego celownika z podziatka odlegtosci od 25 do 100 m oraz
stupkowej muszki zabezpieczonej tunelowa ostona.

Bron odznaczata sig prosta budowa oraz duza zywotno$cia i chociaz
w zatozeniach miata ona petni¢ rolg broni szkolnej, to jednak przez dtugi czas
uzywano jej w Polsce w sporcie wyczynowym. Jeszcze dzi§ kbks wz. 1948 mozna
napotka¢ w wojsku, jak réwniez sa one z powodzeniem wykorzystywane do
szkolenia i treningu w szkotach i organizacjach paramilitarnych.
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Rys. 21.16. 5,6 mm pistolet sportowy konstrukcji Ernesta Durasiewicza:

/ — lufa, 2 — zespdl zamka, 3 — zespot stabilizatora, 4 — muszka, 5 — celownik, 6 — iglica,
7 — spust, 8§ — zespol szkieletu, 9 — magazynek, 10 —kurek, II — 0§ kurka,
12 — zerdz sprezyny kurka, 13 — sprezyna kurka, 14 — zaczep kurka

W 1958 r., w celu zaspokojenia potrzeb krajowego sportu strzeleckiego
oraz uniezaleznienie rynku wewngtrznego od kosztownego importu, w Za-
ktadach Metalowych im. gen. Waltera w Radomiu rozpoczgto prace nad
prototypem kbks nowej konstrukcji. Bron ta miata by¢ przeznaczona do nauki
strzelania oraz zawodow w konkurencji kbk z otwartymi przyrzadami celow-
niczymi. Do zasilania broni przewidziano magazynek o pojemnos$ci 5 naboi.
Twércy kbks — inzynierowie: Ryszard Biatostocki, Ryszard Chetmicki
i Ernest Durasiewicz — za powyzsze rozwiazanie uzyskali patent polski nr
42660. 1 chociaz kbks ten nie wszedt do produkcji seryjnej, prace nad bronia
matokalibrowa kontynuowano.

Konstrukcje broni sportowej musza bowiem spetniaé wiele wymagan,
dotyczy to m.in. doktadnosci wykonania przewodu lufy, ptynnosci dziatania
mechanizmu spustowego, zminimalizowania odrzutu, wlasciwego roztozenia
masy broni i odpowiedniego potozenia $rodka cigzkosci, duzej precyzji przy-

Rys. 21.17. 56 mm karabinek szkoleniowy wz. 1978
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rzadéw celowniczych itp. Ponadto, bronn musi odpowiadaé przepisom Migdzy-
narodowej Unii Strzeleckiej (UIT).
I tak np. dla pistoletéow szybkostrzelnych bocznego zaptonu wymagania sa,
nastgpujace:
— kal. 5,6 mm (naboje bocznego zaptonu),
— masa pistoletu wraz z wyposazeniem i pustym magazynkiem nie moze
przekraczaé¢ 1160 g,
— dtugo$¢ lufy nie moze by¢ wigksza niz 153 mm (6 cali),
— odlegto$¢ migdzy muszka a szczerbinka nie moze wynosi¢ wigeej niz 220 mm,
— sita spustu przynajmniej 1000 g,
— pistolet musi mie¢ wymiary takie, by mdgt si¢ zmieni¢ w pudetku prostokat-
nym o wymiarach wewngtrznych 300 x 150 x 50 mm.
Te wszystkie parametry spetniat opracowany w 1970 r. model 5,6 mm
pistoletu klasy ,,standard" konstrukcji inz. Ernesta Durasiewicza. Bron ta swymi
rozwiazaniami nie ustgpowata konstrukcjom renomowanych firm zagranicz-

Rys. 21.18. 5,6 mm karabinek sportowy klasy standard wz. 1979

nych, za§ zewngtrzny ksztalt pistoletu byt zblizony do pistoletéw Hammerli
znanej szwajcarskiej wytworni ,,SIG". Do zasilania stuzyt jednorzedowy maga-
zynek pudetkowy o pojemnoéci 10 naboi.

Do najnowszych polskich opracowan z zakresu broni sportowej naleza
konstrukcje mgr. inz. Antoniego Szymarnskiego i inz. Ernesta Durasiewicza
z O$rodka Badawczo-Rozwojowego ,,Predom-Lucznik” w Radomiu.

Kbks wz. 1978 (ki. 154) jest bronia ryglowang powtarzalng, przeznaczong
do wstgpnego szkolenia strzeleckiego oraz zawodéw. Podstawowymi zespotami
kbks sa: zespot lufy wraz z komora zamkowa, zamek oraz urzadzenie spustowe
z obsada magazynka. Drewniane toze stanowiace catos$¢ z kolba ma zamocowa-
ny kabtak, strzemig przednie i tylne oraz trzewik z tworzywa sztucznego.
Dwuoporowe urzadzenie spustowe umozliwia plynng regulacjg sity spustu
w zakresie od 0,5 do 2,0 kg. Bron jest zasilana z jednorzgdowego pudetkowego
magazynka o pojemnosci 5 naboi. Otwarte przyrzady celownicze sktadaja si¢
z regulowanej muszki i celownika z nastawa 25, 50, 75 i 100 m. Na specjalne
zamowienie odbiorcy kbks moze byé wyposazony w celownik o ptynnej regulacji
szczerbinki w pionie i poziomie.



Bron sportowa i pneumatyczna

Dla celéw sportowych i szkolenia wyczynowego przewidziano kbks Stan-
dard wz. 1979 (ki. 153). W odréznieniu od wersji szkoleniowej jest on
jednostrzatowy. Ma wiele wspolnych czeéci i zespotéow z kbks wz. 1978 z ta
réznica, ze zamiast ramki z wélizgiem nabojowym, oknem magazynka i wyrzut-
nikiem umieszczono w nim wktadke stanowiaca prowadnice pojedynczego
naboju. Ponadto posiada on cigzsza lufg, o wigkszej $rednicy zewngtrznej. Jest
wyposazony w wymienne muszki oraz celownik przeziernikowy umieszczony na
komorze zamkowej o ptynnej regulacji. Masywne toze odpowiada przepisom
UIT, ma ono prowadnice do mocowania i regulacji pasa oraz gumowy trzewik,
ktory mozna podnosi¢ lub opuszcza¢ zaleznie od indywidualnych potrzeb
strzelca. Producentem nowych kbks jest Kombinat Maszyn Witdékienniczych
»Wifama" w Lodzi.

Tablica 21.2. Podstawowe dane techniczne 5,6 mm karabinkéw sportowych

[ | _ Rodmjkarsbinks |
| Kkl 153

Dane
| (wa 1979) |
| Dhugodé karabinka [mm] | 1130
Diugodd hinii celownicrej [mm] K10
Dhugodé lufy |mm] | 663
Liczba brusd w preewoidoe | 5 |
Predkok poczytkows pocisku [m/s) ok. 320 |
| Proyregdy celownicre | otwarts | olwarte | preesiermikows
Sala wpusiu [N] 25 1 20 520
Popemnod magarygka [wt | jednostraalowy | L] | sednostrzalowy |
Masa karabinka [kgl | 18 1.6 5.0

Bron pneumatyczna szkoleniowo-sportowa

Po wojnie produkcj¢ broni pneumatycznej uruchomity Zaktady Metalowe
im. gen. Waltera w Radomiu. Produkowany tam od 1956 r. 4,5 mm kbk
pneumatyczny Lucznik (ki. 187) miat prosta budowg oraz mechanizm sprgzyno-
wo-ttokowy o klasycznej konstrukcji, cechujacy si¢ duza trwatoscia dziatania.
Karabinek byt zaopatrzony w przyrzady celownicze typu otwartego sktadajace
si¢ z celownika suwakowego i muszki z tunelowg ostona. Mechanizm zatrzasku
Iufy posiadat specjalna dzwignig, ktdérej odciagnigcie umozliwiato ,,ztamanie
lufy".

Rys. 21.19. 4,5 mm karabinek pneumatyczny ,,kucznik" ki. 187



Bron pneumatyczna szkoleniowo-sportowa

Rys. 21.20. 4,5 mm karabinek pneumatyczny Fucznik ki. 187 w potozeniu ze ,ztamang" lufy

Pézniej, na bazie produkowanego kbk opracowano jego dwie nastgpne
wersje:

1. Karabinek (ki. 141) — typ lekki — przeznaczony gtéwnie dla mtodziezy
stawiajacej pierwsze kroki w sporcie strzeleckim. W poréwnaniu z poprzednim
wzorem miat on znacznie mniejsza masg i wymiary. Nie posiamt tunelowej
ostony muszki.

2. Karabinek (ki. 188) — typ cigzki — byt bronia sportowa uzywang jako
typ przejsciowy przed przystapieniem do szkolenia z broni wyczynowej. Réznit
si¢ od wzoru podstawowego zastosowaniem toza typu sportowego, co uczyniono
na zyczenie importerow zagranicznych.

Uruchomienie w kraju produkcji broni pneumatycznej pozwolito na
zaspokojenie biezacych potrzeb rozwijajacego si¢ sportu strzeleckiego, jak
réwniez wptyngto na ograniczenie importu tej broni zb. NRD i Czechostowacji.
W klubach i organizacjach paramilitarnych nadal jednak odczuwano brak
krétkiej broni pneumatycznej tak bardzo przydatnej do wstgpnego szkolenia
w strzelaniu z pistoletu wojskowego. Pierwsze proby rozwiazania tego problemu
czynit Polski Zwiazek Strzelectwa Sportowego juz w 1954 r. W zbiorach autora
znajduja si¢ rysunki konstrukcyjne prototypu pistoletu pneumatycznego, ktdry

Rys. 21.21. 4.5 mm karabinek pneumatyczny fucznik ki. 188



Bron sportowa i pneumatyczna

Rys. 21.22. Prototyp pols-
kiego pistoletu pneumatycz-

1 - nego z lat pigédziesiatych
A w potozeniu z odchylona
Jufa,

miat by¢ wykonany w zaktadach ,,Ferrum" w Szczecinie. Dopiero w latach
siedemdziesiatych przemyst krajowy rozpoczat seryjne wytwarzanie krotkiej
broni pneumatycznej.

Opracowany w Polsce 4,5 mm pistolet pneumatyczny Lucznik wz. 1970 (ki.
170) byt bronia ¢wiczebna przystosowang do strzelania pociskami grzybkowymi
typu Diabolo. Bronn miata nowoczesna konstrukcje i funkcjonalny ksztatt
— wzorowany na zachodnioniemieckim pistolecie Walther LP 53, w ktérym
ttokowy mechanizm ze sprezyna gtdwna byt umieszczony w rekojesci. Oryginal-
nym pomystem zwigkszajacym bezpieczenstwo uzytkowania pistoletu byto
wprowadzenie automatycznego bezpiecznika w prawej $ciance szkieletu. Bez-
piecznik ten uniemozliwiat zwolnienie spustu przy niedomknigtej lufie (roz-
wiazanie to jest przedmiotem polskiego patentu). Bron miata otwarte przyrzady
celownicze regulowane w plaszczyznie poziomej i pionowej, przewdd lufy
gwintowany, o 12 bruzdach i skoku gwintu 550 mm.

Rys. 21.23. 4,5 mm pistolet
pneumatyczny fucznik wz.
1970 (ki. 170)




Broni pneumatyczna szkoleniowo-sportowa

Nalezy wspomnieé, ze polska bron pneumatyczna byta réwniez przed-
miotem optacalnego eksportu na trudne rynki zachodnioeuropejskie. W latach
siedemdziesiatych znaczna liczbg kbk ki. 188 i pistoletéw ki. 170 dostarczono
odbiorcom w Finlandii, Hiszpanii, RFN i Wielkiej Brytanii.

Jednak, wobec stopniowego zaniechania produkcji wytwarzanych modeli
w latach 1975-1977 oraz w celu zasadniczego zmodernizowania procesu
produkcji, w okresie 1977-1985 opracowano nowe wzory broni sportowej,
spo$réd ktérych 2 typy kbk pneumatycznych zatwierdzono do produkcji
seryjnej.

Rys. 21.24. Pistole! pneu-
matyczny kucznik wz. 1970
w potozeniu ze ,ztamang"
lufa

1. Karabinek pneumatyczny szkoleniowy wz. 1982 (ki. 167) — jest bronig
jednostrzatowa dostosowana do 4,5 mm otowianych pociskéw grzybkowych
typu Diabolo. Bron ma mechanizm ttokowy, w ktérym napinanie ttoka
nastgpuje poprzez odchylanie bocznej dzwigni znajdujacej si¢ z prawej strony
karabinka. DZwignia ma zabezpieczenie blokujace jej powrdt przy ewentualnym
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niepetnym odciagnigciu ttoka w skrajne tylne potozenie, ponadto Kbk jest
wyposazony w amortyzator olejowy, ktdry kompensuje wplyw ruchu masy
zwolnionego ttoka na bron i strzelca. Mechanizm spustowy umozliwia regulacjg
sity spustu. Wtasciwy dobdér materiatéw i doktadnos$é wykonania zapewnia, ze
maksymalny rozrzut pociskdw miesci si¢ w kole o $rednicy 30 mm na odlegto$é
10 m.

2. Karabinek pneumatyczny sportowy Standard wz. 1983 (ki. 168) — rozni
sig¢ od wersji podstawowej wigksza masa oraz lepsza precyzja strzatu. Maksymal-
ny rozrzut pociskéw na odlegto$¢ 10 m miesci sig w kole o $rednicy 20 mm. Bron
ma masywne toze dostosowane ksztattem i wymiarami do wymagan UIT oraz
przeziernikowe przyrzady celownicze.

Produkcje kbk pneumatycznych ki. 167 i 168 uruchomiono w koncu lat
osiemdziesiatych w Kombinacie Maszyn Witdkienniczych ,,Wifama" w Lodzi.

W ostatnich latach w kraju opracowano rowniez nowy typ kbk pneumaty-
cznego, w ktorym w uktadzie sprgzania zastosowano ttok dwudzielny powoduja-
cy udarowe sprgzanie powietrza w komorze. Przyjecie takiego rozwiazania
umozliwito znaczng poprawg wtasnosci balistycznych broni. W prototypowym
kbk uzyskano predkos¢ poczatkowa pocisku ok. 220 m/s. Tak znaczny wzrost
predkoscei poczatkowej, tj. o ok. 31% w poréwnaniu z rozwiazaniami klasycz-
nymi, zapewnia bardziej ptaski tor lotu pocisku, daje wigc wigksze mozliwosci
zastosowania broni pneumatycznej w szkoleniu wojskowym.

Tablica 21.3. Podstawowe dane techniczne broni pneumatycznej
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Bron gazowa

Nasilenie sig w naszym kraju zagrozenia przestgpczoécia spowodowato
wzrost zainteresowania bronia gazowa. Bron ta stata si¢ praktycznie dostgpna dla
kazdego, kto uzyskat stosowne zezwolenie policji najej zakup i posiadanie. Rynek
oferuje do$¢ bogaty wybdr pistoletéw i rewolwerdw gazowych. Prym wioda
modele firm niemieckich. W mniejszym wyborze spotkaé mozna tez polska
i whoska bron gazowa. Ta ostatnia nie cieszy si¢ jednak wigkszym popytem,
gtéwnie z powodu niskiej jakosci materiatéw stosowanych do jej produkcji.

W Polsce prace nad bronia gazowa zostaty zapoczatkowane w Biurze
Uruchomien Sprzgtu Specjalnego w Warszawie w grudniu 1989 roku. Autorzy
koncepcji broni: Henryk Andruczyk, Witold Czepukajtis, Wiestaw Madej,
Tadeusz Naperty i Karol Wilk postanowili wykorzysta¢ wycofane z wojska
i organéw MSW 7,62 mm pistolety pw wz. 33 i przystosowac je do dopuszczonej
do obrotu w kraju importowanej amunicji gazowej kalibru 8 mm. Podstawowa
trudno$¢ polegata na tym, ze istnieje zasadnicza réznica migdzy dynamika
strzatu stabym nabojem gazowym o matej energii a stosunkowo silnym nabojem
pistoletowym kalibru 7,62 mm x 25. Prace konstrukcyjne wymagaty do$wiad-
czalnego dobrania wiadciwego przekroju dyszy ttumiacej tak, aby zapewnié
odpowiednie rozprezanie sig gazéw, a jednocze$nie spowodowaé wytworzenie
wystarczajacych sit dziatajacych na zamek, aby nastapito przetadowanie broni.
Ponadto, z racji stabej amunicji, w konstrukcjach broni gazowej stosowana jest
zwykle lufa stata, za$ pistolet pw ma lufe ruchoma. Z tego powodu w pistolecie
BUSS zastosowano do$¢ oryginalne rozwiazanie z lufa ruchoma.

Konstruktorom udato si¢ potaczyé cechy charakterystyczne wystgpujace
w broni bojowej i gazowej. Rozwiazanie to jest przedmiotem zgloszenia paten-
towego, w ktérym mozemy przeczyta¢: ,,Nowos$¢ polega na tym, ze pomiedzy
zgrubieniem pozbawionej rygli lufy a wystgpem ryglowym zamka znajduje sie
pewien luz. Zapewnia on swobodny ruch zamka, przy chwilowo nieruchome;j lufie.
W tym czasie zamek nabiera maksymalnej predko$ci wywotanej efektem roz-
prezania gazéw w tusce i komorze nabojowej. Luska w tym momencie dziata na
zamek jak ttok pneumatyczny. Zamek po uzyskaniu maksymalnej predkosci,
przemieszczajac si¢ do tytu, opiera sig wystgpem ryglowym o zgrubienie lufy,
zabierajac ja w tylne potozenie, po czym nastgpuje wyrzucenie wystrzelonej
tuski i ustawienie wélizgu komory nabojowej lufy, poprzez jej obrotowe



Rys.22.1. 8 mm pistole! g
zowy 90 GS

obnizenie na taczniku, w minimalnej odlegtoéci od magazynka w celu wprowa-
dzenia nastgpnego naboju do komory nabojowej. Dla zapewnienia prawid-
towego dziatania pistoletu przy uzyciu nabojéw réznych producentéw, za-
stosowano wstgpna komorg rozprezania gazow poza objetoscia fuski, wykonana,
w postaci tulejki z dysza, wttoczonej do powiekszonej komory nabojowej".
W celu zmniejszenia masy i gabarytéw broni, skroceniu ulegta lufa,
spregzyna powfotna wraz z zerdzia oraz zamek i iglica. Zmianie ulegta takze
konstrukcja magazynka, w ktéorym naboje zostaty przysunigte blizej przedniej
$cianki, co znacznie skrdécito ich droge dosytania. Ponadto wprowadzono
prostsza technologicznie sprezyng spiralna, za$ wolna przestrzenn za nabojami
zostata wykorzystana do umieszczenia szczoteczki do czyszczenia lufy. Po
przej$ciu niezbednych préb i badan oraz po uzyskaniu koncesji na wyréb i obrét

| T

4ci i zespoty pistoletu 90 GS



bronia gazowa, co nastapito w drugiej potowie 1990 r., bron znalazta sig
w sprzedazy. Poczatkowo pistolety oznaczone symbolem 90 GS wytwarzane
byty na nabdj 8 mmK (8 mm" x 20). Jak wykazata praktyka bron najlepiej
funkcjonowata przy uzyciu amunicji niemieckiej firmy ,,WADIE". W koncu
1990 r. do produkcji wszedt réwniez pistolet dostosowany do mocniejszego
naboju typu 9 mm P.S. (9 mm x 22). Aktualnie ,,BUSS" produkuje pistolety
gazowe kalibru 8 i 9 mm w kilku wersjach rézniacych sig wykonczeniem
i oktadkami regkojesci.

Rys. 22.3. Pistolety gazowe
opracowane w biurze Uru-
chomienn Sprzgtu Specjalne-
go w réznych wersjach

Mt

Niezaleznie od pistoletéw, oferowanych przez Biuro Uruchomien Sprzgtu
Specjalnego w Warszawie, w 1991 r. Spétka ,KERBEROS" z Krakowa
wprowadzita na polski rynek broni gazowej pistolety o nazwie KRUK. Bron ta,
podobnie jak pistolet 90 GS, stanowi adaptacje pistoletu wojskowego TT wz. 33
dostosowang do nowej amunicji akustycznej i gazowej typu 9 mm x 26,
wystgpujacej handlowojako naboje kalibru 35. Ten nowy silny nabdj, opracowa-
ny w RFN, odznacza sig zwigkszonym efektem akustycznym i duza skuteczno$-
cig dziatania. W poréwnaniu z modelem 90 GS, pistolet KRUK posiada nieco
dtuzszy zamek i lufg, poza tym wystgpuja niewielkie réznice w konstrukcji
poszczegolnych czgici i zespotdw. Oprocz zasadniczego modelu wytwarzana jest
réwniez wersja dostosowana do amunicji 9 mm P.A.

W  rlu ujednolicenia wymagan technicznych, zwiazanych z niezawodnoscia
i bezpiev cnistwem uzytkowania broni gazowej, od 1.07.1991 r. obowiazuje
w kraju Polska Norma Techniczna ustalajaca parametry jako$ciowe tej broni.
Jednoczes$nie zarzadzenie Nr 19 prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji Miar
i Jakosci naktada na producentéw i importeréw obowiazek atestacji broni.
Dokonuja tego nastgpujace placowki:
— Wojskowy Instytut Chemii i Radiometrii w Rembartowie,



' Rys. 22.4. Lufa z wktadka
Yooy do pistoletu  konstrukcji
. BUSS

— Wojskowy instytut Techniczny Uzbrojenia w Zielonce,
— Ofs$rodek Badawczo-Rozwojowy ,,Skarzysko" w Skarzysku-Kamiennej,
— Oérodek Badania Uzbrojenia w Stalowej Woli.
Kazda z tych jednostek wydaje odpowiednie $wiadectwo kwalifikacji
za$wiadczajace, ze przystosowana bron jest bezpieczna i dopuszczona do obrotu.
Wszystkie wymagania jako$ciowe spetnia nowy polski pistolet, oznaczony
symbolem P-83G, skonstruowany w Zaktadach Metalowych , Lucznik" w Ra-

Rys.22.5. 9 mm pistolet ga-
zowy KRUK

domiu. Stanowi on zmodyfikowang wersj¢ 9 mm pistoletu wojskowego wzdr
1983 (P-83). Bron ta, konstrukcji inzynieréw Ryszarda Chetmickiego i Mariana
Gryszkiewicza, dziata na zasadzie odrzutu zamka swobodnego. Pistolet P-83G
zostat dostosowany do importowanej amunicji typu 9 mm P.A. i zasadniczo
stuzy do samoobrony na krétkich odlegtosciach, ale moze by¢ réwniez wykorzy-
stany do miotania rac sygnatowych lub jako bron startowa. Pistolet zostat
wyposazony w mechanizm spustowo-uderzeniowy podwdjnego dziatania, z sa-
monapinaniem kurka oraz w bezpiecznik skrzydetkowy blokujacy iglicg. Ogdlna
budowa i dziatanie broni, podobne sa do pistoletu wojskowego P-83. Zasadnicza
réznica odnosi si¢ do zespotu lufy, gdzie wprowadzono odpowiednie przegrody
ttumiace oraz gwint do nakrgcania nasadki. Na podstawie testow i badan
poréwnawczych stwierdzono, ze pistolet wytrzymuje ponad 1000 strzatéw, za$



liczba zacigé nie przekracza 2 proc, a dobro¢ broni wynosi ponad 96 proc. Tak
zwana ,,dobro¢ broni" — jest nowym parametrem okreslonym przez Polska
Normg Techniczna, ktéra zaktada, ze procentowy udziat gazéw wydostajacych

si¢ z lufy broni do cato$ci gazéw wytworzonych w momencie strzatu nie powinien
by¢ nizszy niz 80 proc.

W sktad wyposazenia pistoletu wchodzi nasadka standard do wystrzeliwa-
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Rys. 22.6. Preckrd) pistole

u KRUK
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12 - nabdj,
nia rac $§wietlnych, olejarka z olejem Antykor N oraz instrukcja obstugi. Ponadto
na zyczenie uzytkownika za dodatkowa optata producent oferuje wyposazenie
specjalne w postaci nasadki cztero gwiazdkowej i skdrzanego futeratu.

Rozwdj rodzimego marketingu i duzy popyt na bron gazowa spowodowat,
ze do grona wytworcow dotaczy w najblizszym czasie Kombinat Maszyn
Wtékienniczych ,Wifama" w Lodzi. Zaktad ten specjalizujacy si¢ takze

w produkcji broni sportowej przedstawit w 1990 r. prototyp rewolweru

Rys. 22.7. 9 mm pistolet ga-
zowy P-83G




Rys. 22.8. Prototyp 9 mm
rewolweru gazowego kon-
strukcji Widzewskiej Fabry-
ki Maszyn Widkienniczych
w Lodzi

gazowego wtasnej konstrukcji. Bron dostosowana jest do naboju 9 mm x 17R (.380).
cechuje si¢ niewielka masa i gabarytami oraz duza niezawodno$cia i stala
gotowoscia do strzatu. Rewolwer zaopatrzony jest w mechanizm spusto-
wo-uderzeniowy systemu ,,duble action", za$ tadowanie i roztadowanie broni
nastgpuje przez ztamanie lufy. Autorem koncepcji broni jest inz. Tomasz Podgorski
z Biura Konstrukcyjnego Widzewskiej Fabryki Maszyn Wiokienniczych.

Nalezy podkresli¢, ze polska bron gazowa, w poréwnaniu z analogicznymi
modelami spgowadzanymi z zagranicy, wykonana jest z jakoSciowo lepszych
materiatéw, cfi w znacznym stopniu zwigksza jej wytrzymatos¢ i zywotno$¢ oraz
bezpieczenstwo uzytkownika. Znane sa bowiem przypadki rozerwania pistoletu
po oddaniu kilku strzatéw.

Konczac przeglad krajowych opracowan i konstrukcji wypada wspomnieé
jeszcze o dwu typach broni bocznego zaptonu, znajdujacych si¢ na naszym
rynku. Pierwszy to rewolwer OLYMPIC-6 kalibru 6 mm dostosowany do
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Rys. 22.9. Przekrdj rewol-
Weru gazowego
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gazowa

Rys. 22.10. 6 mm pistolet

amunicji akustycznej i gazowej bocznego zaptonu typu long (5,6 mmx 15,6).
Rewolwer posiada lufg stala, oraz begbenek z 8 komorami nabojowymi odchylany
w bok (w lewo) oraz mechanizm spustowo-uderzeniowy podwdéjnego dziatania.
Bron ta wytwarzana jest w Polsce przy uzyciu wtoskich form firmy S.G.S.
INCORSA, jako odlew ci$nieniowy z migkkich stopéw, co powoduje, ze rewolwer
odznacza sig niska zywotno$cig poszczeg6lnych czesci i zespotéw. Drugi to 6 mm
pistolet startowy o nazwie START, produkowany przez Spétdzielni¢ Rzemiesl-
nicza Metalowcow i Elektrykow we Wroctawiu. Bron produkowana od 1981 r.
nawigzuje konstrukcja do niemieckich pistoletéw startowych (zwanych popular-
nie straszakami) firmy ,,EM-GE" z okresu migdzywojennego.

Tablica 22.1. Podstawowe dane techniczne broni gazowej polskiej produkcji

Nazwa broni 9 GS Kruk P-83G | RewO™er | Olympic-6 | Start
ifama
Typ naboju Smm K g | %™ PA lommx17R | 6 mm 6 mm
Dtugos¢ broni (mm) 165 175 165 185 155 100
Wysokos¢ broni (mm) 130 130 125 122 107 79,5
Szeroko$¢ broni (mm) 30 30 30 37 29 21,5
Masa broni
bez naboi (g) 770 770 730 850 385 250
Pojemno$¢ magazynka-
-bebenka (szt.) 8 8 8 6 8 6
Skuteczna odlegtos¢
razenia (m) 1-6 16 35 3-5 18 1

¢ bron w kalibrze 8 mniK

* W przypadku

gotow jest dostar
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Znaki i cechy wystepujace na
polskiej broni strzeleckiej

Celem niniejszego rozdziatu jest zaprezentowanie Czytelnikon charakterys-
tycznych przyktadéw znakowania polskiej broni palnej. Brakuje bowiem
w naszym pismiennictwie publikacji poswigconej w catodci temu zagadnieniu, zas
nieliczne wydane w kraju ksiazki i katalogi muzealne ujmuja ten problem
fragmentarycznie, zajmujac sig czesciej bronia biata lub mys$liwska.

Zagadnienie wydaje sig jednak do$¢ istotne, gdyz znajomos¢ cech i sygnatur
wystgpujacych na broni palnej pozwala na ustalenie wytwoérni, roku produkcji,
lub tez wielko$ci serii produkcyjnej oraz kraju, w ktérym bron byta uzywana lub
przechodzita naprawy czy renowacje. Zdarza si¢ réwniez czgsto tak w praktyce
muzealnej, jak i kryminalistycznej, ze mamy do czynienia z bronia sktadana
z kilku egzemplarzy i w tej sytuacji identyfikacja cech wystgpujacych na broni jest
szczegblnie przydatna i pomocna. Ponadto przyjete w niektérych krajach
systemy cechowania broni pozwalaja na doktadne ustalenie, czy dany egzemp-
larz stanowi wojskowa, policyjna, czy tez jej komercyjna odmiang.

Aktualnie system znakowania broni komercyjnej (cywilnej) reguluja przepi-
sy Umowy Brukselskiej z 1975 r. w sprawie wzajemnego uznawania znakéw
legalizacyjnych i cech probierczych (kontrolnych), stosowanych na broni
strzeleckiej i amunicji. Sygnatariuszami umowy sa: Austria, Belgia, CSRF,
Chile, Hiszpania, Francja, Jugostawia, RFN, Wegry oraz Wielka Brytania. Nad
przestrzeganiem zasad umowy czuwa statla migdzynarodowa komisja (CIP)
z siedziba w Liege (Belgia), ktéra okresowo publikuje znaki legalizacyjne
i kontrolne, stosowane na broni i amunicji w panstwach bedacych syg-
natariuszami powyzszej umowy.

Odzyskanie niepodlegtosci w 1918 r. oraz utworzenie zr¢béw wtasnego
przemystu zbrojeniowego, w oparciu o powstate zbrojownie i wojskowe
warsztaty naprawcze, powodowaty, ze w poczatkowym okresie istnienia panst-
wa polskiego brak byto jednolitego systemu cechowania broni. Wsrod
nielicznych zachowanych zabytkéw z tego okresu w Muzeum Wojska Polskiego
w Warszawie znajduje sig¢ tablica, stanowiaca przeglad asortymentu produkcji
Warsztatéw DOG we Lwowie. Umieszczone na niej detale i czgsci zamienne do
broni strzeleckiej cechowane sa tam wtasnym ttokiem wytwérni. Tiok ten
w formie owalu posiada na swym obwodzie napis: ,,Warsztaty broni DOG
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Rys. 23.1. Pistolet sygnatowy kolbowy Warsztatéw Broni DOG Lwéw

Lwoéw". Takze prowadzone w warsztatach przer6bki broni austriackiej oznaczo-
ne sg ta cecha. W tym wypadku mamy do czynienia z podwdjnym znakowaniem,
bowiem bron posiada napisy i cechy, typowe dla broni wojskowej wytwarzanej
w monarchii austro-wegierskiej oraz znaki polskie. Podwdjne znakowanie
wystepuje réwniez na karabinach Mosina i Mausera przerabianych w Polsce na
karabinki lub przechodzacych renowacje w warsztatach lub fabrykach broni.

Rys. 23.2. Zblizenie odcis-
ku ttoka (puncy) Warszta-
téw Broni DOG Lwéw na
pistolecie sygnatowym kol-
bowym (wzér Warsztatéow
Broni 1919)

W latach 1923-1927 czg$¢ z posiadanych zasobéw 7,62 mm rosyjskich
karabinéw Mosin wz. 1891 zostata przerobiona i dostosowana do 7,92 mm
amunicji typu Mauser.

Broni ta, produkowana w czasie I wojny $wiatowej w zaktadach zbrojenio-
wych w Tulg, Izewsku i Sestroriecku oraz fabrykach Remingtona w USA, moze
posiada¢ niektére cechy tych wytwdrni, jak réwniez cechy polskie w postaci
niewielkiego orzetka zblizonego ksztattem to orta wz. 1919 wybijanego zwykle na
komorze nabojowej karabinka. (Czasami cecha ta wybijana jest podwdjnie — na
komorze zamkowej i komorze nabojowej).

Ponadto, jak stwierdza kpt. W. Kolendo w skrypcie wydanym dla zbrojmis-
trzéw {Nauka o broni — bror reczna, maszynowa towarzyszqca piechocie, biata
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Warszawa 1935.), brofi moze posiada¢ wybita na komorze nabojowe;j literg ,, W"
— co oznacza, ze lufa karabinu byta badana na wysoki ostrzat lub litera ,,C"
— oznaczajaca, ze karabinek byt przestrzel i wany na celno$¢. Trzeba zaznaczyé,
ze orzetkiem podobnego wzoru cechowala swoje wyroby w latach dwudziestych
Zbrojownia nr 4, znajdujace si¢ w Krakowie.

Powstate warsztaty i zbrojownie nie stanowity jednak kompleksu wytworni
zdolnych do zaspokojenia biezacych potrzeb armii. Sprawa to zostata uregulo-

Y. - L LS v

Rys. 23.4. Komora nabojowa 7.92 mm Kkara-
binka wz. 1929, produkcji Fabryki Broni
w Radomiu
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Rys.23.5. Cechy stawiane na kb Mauser wz. 1898, przechodza- I
cych renowacjg w Fabryce Broni w Radomiu
wana dopiero specjalna uchwata z 29 czerwca 1922 r., kiedy to Komitet
Ekonomiczny Rady Ministréw zdecydowat o utworzeniu w Polsce przemystu
wojennego. Na mocy zapadtej uchwaty zostato powotane do zycia przedsigbiors-
two panstwowe z wlasnym statutem pod nazwa Centralny Zarzad Wytwérni
Wojskowych. Przedsigbiorstwo to objgto rozproszone po kraju warsztaty

Rys. 23.6. Znaki i cechy stawiane na rewolwerach stuzbowych Nagant wz. 1930
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Rys. 23.7. 56 mm karabinek sportowy wz. 1929 produkcji P.F.K. w Warszawie, na nakfadce
wypalona cyfra 22

Rys. 23.8. Komora nabojowa 7,92 mm rkm wz.
1928, produkcji P.W.U.-F.K. Warszawa

sprz¢tu wojennego oraz urzadzenia fabryki karabinéw, ktére w my$l po-
stanowienia z22 lipca 1921 r. Komisji Podziatu Mienia Panstwowego Poniemiec-
kiego przypadty Polsce, z likwidacji fabryki w Gdansku.

Uruchomiona w drugie potowie 1922 r. Paiistwowa Fabryka Karabinéw
w Warszawie podjgta produkcje 7,92 mm karabindw Mauser wz. 1898 w oparciu
o urzadzenia i zapasy surowcéw dostarczone z Gdanska. Wytwdrnia przyjeta system
znakowania swych wyrobow podobny do systemu niemieckiego z okresu 1 wojny
$wiatowej. Polegal on na umieszczeniu symbolu wytwérni — w Polsce za$ godta
panstwowego — zwykle na komorze nabojowej oraz nazwy wytwérni i roku
produkcji. Na bocznej ptaszczyznie komory nabojowej znajdowat sig numer seryjny,
sktadajacy si¢ zazwyczaj z kombinacji literowo-cyfrowej. System ten z niewielkimi
modyfikacjami zostat przyjety przez Fabryke Broni w Radomiu i byt stosowany do
wybuchu II wojny $wiatowej. Ponadto, na kazdym egzemplarzu broni wystepuja
réwniez cechy (znaki) techniczne, wérdéd ktérych mozna wyr6znié:
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— ceche ostrzalu na zwigkszone ci$nienie — stanowiaca orzetek panstwowy,
wysokosci 3 mm, ktéry byt wybijany na komorze zamkowej, lufie i zamku
karabinu;

— ceche ostrzatu na celno$¢ i skupienie — w postaci orzetka wysokosci 5 mm
wystawianego w fabrykach polskich na Yozu;

— cechy kontroli technicznej i odbioru czeéci lub broni — w postaci znakéw
literowych i punc wystawianych na réznych czeéciach broni.

Nalezy zaznaczy¢, ze cechy brakarzy i odbioru wojskowego przypisane byty
imiennie do kazdego kontrolera lub cztonka nadzoru technicznego. I tak np.
cecha D-2 postugiwat si¢ mjr Dzierzynski w Radomiu, cecha G-2 nalezata do kpt.
Gadomskiego z Warszawy, za$ cecha C-2 stanowita witasno$é¢ kpt. Czumy ze

Rys. 23.9. Charakterystyczny stylizo-
wany orzetek, stosowany na broni ma-
szynowej — ckm Browning wz. 1930,
produkcji P.W.U.-F.K. Warszawa

Skarzyska. Oprdcz przedstawionych wyzej znakéw fabrycznych, na niektérych
egzemplarzach broni moze wystgpowal tzw. cechowanie rejestracyjne — stoso-
wane w jednostkach wojskowych w celu umozliwienia szybkiej identyfikacji
przedmiotéw podlegajacych szczegdlnej ewidencji. Do cechowania rejestracyj-

Rys. 23.10. Cechy ostrzatu i odbioru wojskowego na karabinie przeciwpancernym wz. 1935
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Rys. 23.11. Zamek 9 mm pistoletu VIS wz. 1935, z umieszczonym numerem patentu

Rys. 23.12. 5,6 mm karabinek sportowy wz. 1930 (strona prawa i lewa)
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nego uzywano zazwyczaj cechy prostokatnej z umieszczonymi na niej literami
formacji oraz data przyjecia do uzytku przydzielonego sprzgtu. Przyktadem
cechowania rejestracyjnego moze by¢ znajdujacy sie w M uzeum Or¢za Polskiego
w Kotobrzegu 7,92 mm karabinek wz. 1898, na ktdérego trzewiku kolby, pod
goérnym wkretem, zostat wybity dwurzgdowy napis:

162
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co $wiadczy, ze bron ta stanowita wtasno$¢ 1. putku szwolezeréw stacjonujacego
w Warszawie.

Rys. 23.13. Pistolet sygna-
towy wz. 1944. Widoczna
seria jednoliterowa

W 1927 r. rozpoczyna produkcjg broni duzy zaktad zbrojeniowy Rzeczypos-
politej — Panstwowa Fabryka Broni w Radomiu.

Pierwsze serie Mausera wz. 1898 wytwarzane w Radomiu w latach
1927-1928 posiadaja oznaczenie w postaci godta panstwowego, symbolu wytwd-
i sktadajacego si¢ z dwurzgdowego napisu:

P.W.B.
RADOM

oraz roku produkcji. Od 1929 r. fabryka zastgpuje skrét P.W.Bku (Panstwowa
Wytwoérnia Broni) skrotem F.B. (Fabryka Broni). Skrét ten wystepuje w postaci
cechy, w ksztatcie trojkata zwréconego podstawa ku gdrze, stawianej na kb i kbk
Mausera produkcji niemieckiej przechodzacych remont i renowacje w Fabryce
Broni w Radomiu w latach 1933-1936.

Jedynym odstgpstwem od przyjetej zasady znakowania broni sa produko-
wane od 1931 r., dla potrzeb Policji Panstwowej i funkcjonariuszy Ministerstwa
Poczt i Telegraféw, 7,62 mm rewolwery stuzbowe Nagant. Bron ta bowiem
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posiada na szkielecie z lewej strony umieszczony napis: ,,F.B. RADOM Ng. 30"
— okre$lajacy wytworceg, lecz bez roku produkcji i charakterystycznego orta
stosowanego dla broni wojskowej. (Rok produkcji rewolweru zostat wybity na
szkielecie z lewej strony broni w mniej eksponowanym miejscu).

Na uwage zastuguja takze 5,6 mm karabinki sportowe bocznego zaptonu
wz. 1929, uzywane w wojsku i organizacjach paramilitarnych jako bron

Rys. 23.14. Pistolet sygnatowy wz. 1944. Widoczna seria jednoliterowa

pomocnicza w szkoleniu strzeleckim. Produkowano je réwnolegle w PWK.
w Warszawie /W FB w Radomiu — posiadaja one typowe znakowanie jak
karabinki bojowe z ta r6znica, ze na drewnianej naktadce chroniacej rekg strzelca
przed oparzeniem, powyzej celownika znajduje si¢ wypalona cyfra 22, okres-
lajaca kaliber broni w calach.

Rys. 23.15. Komora nabojowa 5,6 mm karabinka spor-
towego wz. 1948. Pod liczba ,,1956" {okredlajaca rok
produkeji), widoczna cecha odbioru wojskowego oraz
seria dwuliterowa
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Rys. 23.16. Cechy kontroli
P technicznej i odbioru wojs-
G é <E> ' \3/ kowego stosowane na broni
4 produkcji polskicj w latach

1948-1965

Reorganizacja Centralnego Zarzadu Wytwdrni Wojskowych i utworzenie
w 1927 roku przedsigbiorstwa pod nazwa Panstwowe Wytwérnie Uzbrojenia
w skrocie ,,P.W.U." znalazto réwniez swoje odzwierciedlenie w znakowaniu
broni stosowanym przez Fabryke Karabinéw w Warszawie. Od tej pory
wytwérnia ta zaczyna umieszczaé na swych wyrobach stosowany napis
— ,P.W.U. FABRYKA KARABINOW WARSZAWA". Skrétu P.W.U. nie
stosuje jednak Fabryka Broni w Radomiu, ktéra pozostaje przy swym dotych-
czasowym systemie znakowania.

W koncu lat dwudziestych na broni produkowanej w Polsce zaczyna sig
pojawia¢ dodatkowa informacja okreslajaca rowniez wzér broni. Odpowiedni
napisjest umieszczany na gornej czgéci komory nabojowej np. rkrfc-wz. 1928 lub
na bocznej ptaszczyznie komory zamkowej, karabinek sportowy wz. 1929, ckm
wz. 1930, pistolet VIS wz. 1935, pm Mors wz. 1938. W tym czasie niezaleznie od
orta zblizonego swym ksztattem do godta panstwowego, ktory byt stosowany
przez wytwdrnie panstwowe do oznaczania wyrobéw wojskowych, w tym broni
rgcznej — fabryka karabinéw w Warszawie wprowadza nowy wzor orta, ktérym
zaczyna oznacza¢ bron maszynowa. Orzet ten oparty byt na stylizowanym
rysunku orta projektu W. Jastrzgbskiego, przyjgtego dla monet drobnej warto-
$ci, wprowadzonych do obiegu z data 1923. Ortem tego typu znakowany byt
réwniez prototyp 9 mm pistoletu maszynowego Mors wz. 1938.

Obok typowych oznaczenn wytwérni spotykane s3 egzemplarze broni
maszynowej opatrzone napisami zwigzanymi z prowadzona w latach 1936-1939
akcja zbidrek pienigznych sktadanych na Fundusz Obrony Narodowej (FON).
Bron ta przekazywana uroczy$cie wojsku przez spoteczenstwo, zaopatrzona byta
w grawerowane mosigzne tabliczki, jak np. zachowany w zbiorach MWP
w Warszawie ckm Browning wz. 1930 — Dar Ziemi Wieluriskiej.

Przedstawione wyzej prawidtowos$ci wystgpujace w znakowaniu broni, nie
odnosza sig jednak do 7,92 mm karabinu przeciwpancernego wz. 1935. Bron ta
prawdopodobnie ze wzglgdu na znaczne jej utajnienie pozbawiona byta charak-
terystycznego duzego orta znajdujacego si¢ zwykle nad napisem okreslajacym
wytwoéreg. Brak jest rowniez napisow wskazujacych producenta, okre$lajacych
wzdr broni i rok jej produkcji. Na lufie karabinu wystegpuje jedynie numer seryjny
oraz cechy technologiczne i wytrzymatosciowe. Bron posiada na komorze
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Rys. 23.17. Znaki zaktadéw produkcyjnych stosowane w latach 1948-1985

zamkowej z lewej strony wybite ,,7,8", cechg odbioru wojskowego (,,G-2"
w owalu), cechg ostrzatu na zwigkszone ci$nienie w postaci matego orzetka
i numer seryjny.
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Réwniez w broni sportowej produkowanej na rynek cywilny widzimy
pewne roznice. Opracowane w 1930 r. w dziale broni sportowej PFK w War-
szawie karabinki sportowe bocznego zaptonu wz. 1930 typu ,,A" posiadaja
z prawej strony komory zamkowej napis: ,PWU FABRYKA KARABINOW
WARSZAWA" oraz numer seryjny, z lewej zas: ,K.B.K.S. WZ. A PATENT Nr
72A KAL. 22 LONG RIFLE". Bron nie posiada typowego orta wystgpujacego
na broni wojskowej. W wyttoczonym napisie wystgpuje réwniez pewna niekon-
sekwencja. Patent nr 72 A nie jest bowiem zbiezny z numerami patentéw
dotyczacymi karabinka sportowego jak to np. w przypadku pistoletu VIS wz.
1935, gdzie umieszczony na zamku patent nr 15567 odpowiada w Urzgdzie
Patentowym RP dokumentacji tego pistoletu.

Przyjety po wojnie system znakowania wojskowej broni strzeleckiej
polegat na wprowadzeniu arabskiej cyfry w owalu, stanowiacej kod zaktadu
produkcyjnego. Znak ten umieszczany byt zwykle na komorze nabojowej lub
bocznej ptaszczyznie broni. Ponadto na kazdym egzemplarzu wybijana jest seria
jedno- lub dwuliterowa, numer oraz rok produkcji. Bron posiada réwniez znaki
i cechy wynikajace z procesu technologicznego jej wytwarzania. Obejmuja one
cechy brakarzy poszczegélnych punktéw technicznych, cechy prob na wysokie
ci$nienie i wysoki ostrzat oraz znaki odbioru wojskowego.

Do najczgsciej spotykanych kodéw oznaczenn zaktadéw produkcyjnych
naleza cyfry 6, 11, 12, 53. Jedynym wyjatkiem od tej zasady sa pistolety maszyno-
we systemu PPS wz. 1943 produkowane w koncu lat czterdziestych przez
Zaktady Hipolita Cegielskiego w Poznaniu. Bron ta cechowana jest wtasnym

Rys. 23.18. Znak firmowy
Zaktadoéw Hipolita Cegiels-
kiego w Poznaniu, umiesz-
czony na ostonie nabojowej
7.62 mm pistoletéw maszy-
nowych PPS wz. 1943
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znakiem zaktadéw w postaci duzych liter , HCP" umieszczonych w okrggu.
Oprécz typowych oznaczenn na broni moga wystgpowaé napisy informacyjne,
ustalajace jej przeznaczenie, np. napis ,,SZKOLNY" oznacza, ze bron po-
zbawiona jest cech uzywalnosci i moze by¢ uzywana do celéow dydaktycznych lub
wystawowych. Podobnie treningowa wersja pistoletu TT wz. 1933 posiada po
lewej stronie zamka napis ,,SPORTOWY", podkre$lajacy, iz bron ta do-
stosowana jest do amunicji sportowej bocznego zaptonu. Wprowadzone do
uzbrojenia w drugiej polowie lat 60-tych nowe wzory broni strzeleckiej maja
oprocz numeru seryjnego, kodu wytworni i roku produkcji dodatkowe napisy
okre$lajace kaliber i nazwe broni, np. ,,9 mm P-64".

W 1967 r. podczas uroczystych promocji prymusi akademii wojskowych
i szkot oficerskich za uzyskanie I lokaty otrzymali w formie nagrody od ministra
Obrony Narodowej pistolety P-64 zaopatrzone w imienne dedykacje, wy-
grawerowane na zamku pistoletu. Zwyczaj ten zostat pdzniej usankcjonowany
W Regulaminie dyscyplinarnym Sil Zbrojnych PRL, ktéry jako jedna z form
wyréznien zotnierzy zawodowych WP, wprowadzit nagrodzenie zotnierza bronia
palng lub biata z dedykacja.

Na zakonczenie warto moze wspomnieé, ze w latach szedédziesiatych czgsé
rewolwerow Nagant wz. 1895, znajdujacych sig w zasobach MSW, zostata
dostosowana w Fabryce Broni w Radomiu do amunicji $lepej kalibru 6,3 mm.
Bron ta byta wykorzystywana do treningu pséw stuzbowych, stad w poszczegol-

-
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Rys. 23.19. Zamek 9 mm pistoletu P-64 (strona prawa). Widoczna cecha producenta, seria i numer
oraz rok produkcji
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Rys. 23.20. Lewa strona zamka 9 mm pistoletu P-64. Napis okreéla kaliber i wzoér broni

nych jednostkach MO mogty si¢ znalez¢é rewolwery, rézniace sig znakowaniem
oraz pochodzace z réznych lat produkcji.

Jako ciekawostke mozna réwniez przytoczy¢ fakt, ze pierwsze pistolety
maszynowe RAK pochodzace z serii informacyjnej miaty na lewej stronie zamka
ponizej celownika wybitego orla w formie godta panstwowego. Producent broni
Zaktady Metalowe ,fLucznik” w Radomiu chciat w ten sposéb nawiaza¢ do
tradycji cechowania swych wyrobdw siegajacej okresu miedzywojennego. In-
nowacja ta jednak nie znalazta uznania w oczach dwczesnych (“Spydentéw. Do
pomystu tego udato sig¢ powrdcié po blisko 30 latach i w czasie targdw uzbrojenia
INTERARMS — Sopot 92 bron prezentowana w stoisku firmowym , Lucz-
nika" cechowana byta ortem w koronie i napisem RADOM.

Rys. 23.21. Znaki firmowe stoso-
wane na 7,62 mm rewolwerach Na-
gania w latach 1895-1945

Przedstawione Czytelnikom charakterystyczne przyktady znakowania pol-
skiej broni strzeleckiej wymagaja, jeszcze pogtebionych studiéw i badan. Nie
uwzgledniono bowiem broni produkowanej w latach 1919-1939 przez wytwoérnie
prywatne. Opracowanie nie obejmuje réwniez broni wytwarzanej konspiracyj-
nie, broni mysliwskiej oraz pneumatycznej broni sportowej. Pominigte zostaty
takze egzemplarze prototypowe oraz bron pamiatkowa, wykonana czesto
w wykonczeniu luksusowym i wrgczana w formie daréw osobom zastuzonym lub
delegacjom zagranicznym.
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